Product finder | Seznam produktd | Produktfinder | Mouck npogykTa

Code 6242 6242 6242 6242V 6242V 6282 6282 6242PV 6242PV 6842V
Coating ALTIN TIALN TIALN TIALN ALTIN
DIN 1880 1880 1880 1880 1880 1880 1880 1880 1880 841
Type NR NR NR NR NR HR HR NR-F NR-F NR
Material HSSE-PM HSSCob5 HSSCob5 HSSCo8 HSSCo8 HSSCob5 HSSCob5 HSSE-PM HSSCo8 HSSCob5
Dimens. (mm) 40-100 40-100 40-100 40-160 40-160 40-100 40-100 40-160 40-160 40-90
Page 154 155 155 156 156 157 157 158 159 160
PA ° ° ° ° ° ° ° °
P.2 ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
P P.3 (] L L]
P.4 ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
P.5 ° ° °
P.6
M.
M M.2 ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
M.3
K K1
K.2 ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
N1
N N.2
N.3
N.4
S S ° ° ° °
S.2 ° °
H HA1
H.2
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Product finder | Seznam produktd | Produktfinder | Mouck npogykTa

6842PV 6102V 6202 6202 6202 6202V 6202V 6302V 6802V 6902V 6200
ALTIN TIALN TIALN
841 1880 1880 1880 1880 1880 1880 1880 841 841
NR-F w N N N N N H N H N
HSSCob5 HSSCob5 HSSE-PM HSSCob5 HSSCob5 HSSCo8 HSSCo8 HSSCob5 HSSCob5 HSSCob5 HSSCob5
30-90 40-100 40-100 40-125 40-125 40-160 40-160 40-125 30-110 30-75 50-100
161 163 164 165 165 166 166 167 168 169 170
L] (] ° L] L] ° ° ° °
(] [ ] [ ] [ ] L [ ] o o
° L] L] ° ° [ ] ° [ ] °
(] [ ] [ ] [ ] L [ ] [ o [ °
L] L] ° ° ° [ ] ° [ ] [ ]
[ [
(] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] L] L] o o
(]
(] [ ] ] (] L] [ ] L] (] L] [
(]
(]
(] [ [
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Shell end mills "5“ :I;B':] R x:_?g: Z' HFs);E
NR, semicoarse teeth Lk

CZ Frézy valcové ¢elni | NR, polohrubozubé
DE Walzenstirnfraser | NR, Mittelgrobezahnt
RU ®pesbl uunuHpgpuueckue topuesble | NR, cpegHesybbie

6242

D d
s 16 H7 n z
10 16 32 6 040
50 22 36 6 050
63 27 40 8 063
80 27 a5 8 080
100 32 50 10 100

Cutting conditions | Rezné podminky | Schnittbedingungen | Ycnosus peaaHus

fz (mm/z)
Material Ap Ae Ve @ 40 @ 50 263 @ 80 @100
P.1 < 600 N/mm? 0,8x; 0,75xD 45 0,144 0,153 0,18 0,198 0,207
P.2  <850N/mm? 0,8x; 0,75xD 39 0,144 0,153 0,18 0,198 0,207
P4 <900 N/mm? 0,8x, 0,75xD 30 0,144 0,153 0,18 0,198 0,207
M.2  750- 850 N/mm? 0,8xl; 0,75xD 15 0,144 0,153 0,18 0,198 0,207
K.2 > 800N/mm? 0,8x; 0,75xD 25 0,144 0,153 0,18 0,198 0,207
S.2 <1250 N/mm? 0,8x, 0,75xD 13 0,1005 0,1065 0,126 0,138 0,1455

| zPs-FN.cz



Shell end mills

NR, semicoarse teeth

CZ Frézy valcové ¢elni | NR, polohrubozubé
DE Walzenstirnfraser | NR, Mittelgrobezahnt
RU ®pesbl uunuHpgpuueckue topuesble | NR, cpegHesybbie

DIN 138

6242

i S[.’I 6 Hd7 1 z 624275
40 16 32 6
50 22 36 6
63 27 40 8
80 27 45 8
100 32 50 10

Cutting conditions | Rezné podminky | Schnittbedingungen | Ycnosus peaaHus

fz (mm/z)
Material Ap Ae Ve @ 40 @ 50 263
P.1 < 600 N/mm? 0,8x; 0,75xD 45 0,096 0,102 0,120
P.2  <850N/mm? 0,8x; 0,75xD 39 0,096 0,102 0,120
P.4 <900 N/mm? 0,8x, 0,75xD 30 0,096 0,102 0,120
M.2  750- 850 N/mm? 0,8x; 0,75xD 15 0,096 0,102 0,120
K.2 > 800N/mm? 0,8x; 0,75xD 25 0,096 0,102 0,120

TiAIN: Ve +50 %

@ 80

0,132
0,132
0,132
0,132
0,132

2100

0,138
0,138
0,138
0,138
0,138

DIN | \p ([2=30°| g | Hss (M
1880 M i) A cos

6242

624275

.040 TIALN
.050 TIALN
.063 TIALN
.080 TIALN
100 TIALN

fn | zps-Fncz
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1880 M| y=12° Co8

Shell end mills "5" DIN |\ | (h=30° Z» HSS

NR, semicoarse teeth

CZ Frézy valcové ¢elni | NR, polohrubozubé
DE Walzenstirnfraser | NR, Mittelgrobezahnt
RU ®pesbl uunuHpgpuueckue topuesble | NR, cpegHesybbie

6242V 6242V

D d
s 16 H7 i z 624278V
40 16 32 6 .040 .040 TIALN
50 22 36 6 .050 .050 TIALN
63 27 40 8 .063 .063 TIALN
80 27 45 8 .080 .080 TIALN
100 32 50 10 .100 .100 TIALN
125 40 56 12 125 125 TIALN
160 50 63 14 .160 .160 TIALN
Cutting conditions | Rezné podminky | Schnittbedingungen | Ycnosus peaaHus
Material Ap Ae Ve @ 40 50 63 80 2100 ©125 2160
P1 <600 N/mm? 0,8xl; 0,75xD 45 0,096 0,102 0,120 0,132 0,138 0,140 0,144
P.2 <850 N/mm? 0,8xl; 0,75xD 39 0,096 0,102 0,120 0,132 0,138 0,140 0,144
P4 <900 N/mm? 0,8xl, 0,75xD 30 0,096 0,102 0,120 0,132 0,138 0,140 0,144
M.2 750 -850 N/mm? 0,8xl; 0,75xD 15 0,096 0,102 0,120 0,132 0,138 0,140 0,144
K.2 > 800N/mm? 0,8xl; 0,75xD 25 0,096 0,102 0,120 0,132 0,138 0,140 0,144
S.1 <1500 N/mm? 0,8l 0,75xD 12 0,067 0,071 0,084 0,092 0,097 0,098 0,101

TiAIN: Ve +50 %

ws | zPs-FN.cZ



Shell end mills

HR, semicoarse teeth

CZ Frézy valcové éelni | HR, polohrubozubé
DE Walzenstirnfraser | HR, Mittelgrobezahnt
RU ®pesbl umnuHgpuyeckue topuesbie | HR, cpeaHesybblie

DIN 138

6282

js[:6 Hd7 I z 628275
40 16 32 8

50 22 36 8

63 27 40 10

80 27 45 10
100 32 50 12

Cutting conditions | Rezné podminky | Schnittbedingungen | Ycnosus peaaHus

fz (mm/z)
Material Ap Ae Ve @ 40 @ 50 263
P.2  <850N/mm? 0,8x; 0,75xD 325 0,096 0,102 0,120
P.3 <1100 N/mm? 0,8x; 0,75xD 18 0,096 0,102 0,120
P.4 <900 N/mm? 0,8x, 0,75xD 25 0,096 0,102 0,120
P.5 <1100 N/mm? 0,8x; 0,75xD 18 0,096 0,102 0,120
M.2  750- 850 N/mm? 0,8x; 0,75xD 10 0,096 0,102 0,120
K.2 > 800 N/mm? 0,8xl4 0,75xD 22 0,096 0,102 0,120
S.1 <1500 N/mm? 0,8x; 0,75xD 8 0,067 0,071 0,084

TiAIN: Ve +50 %

@ 80

0,132
0,132
0,132
0,132
0,132
0,132
0,092

2100

0,138
0,138
0,138
0,138
0,138
0,138
0,097

DIN [ pr [x=30°| g | HSs (M
1880~~~ | y=10° | P o5

6282

628275

.040 TIALN
.050 TIALN
.063 TIALN
.080 TIALN
100 TIALN

fn | zps-Fncz
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Shell end mills “gﬁ :}lal; NR-F x:_?g: ZP H:;E
NR-F, semicoarse teeth Lk

CZ Frézy valcové ¢elni | NR-F, polohrubozubé
DE Walzenstirnfraser | NR-F, Mittelgrobezahnt
RU ®pesbl umnuHgpuyeckue topuesblie | NR-F, cpenHesybObie

6242PV

D d
s 16 H7 n z
10 16 32 6 040
50 22 36 6 050
63 27 40 8 063
80 27 a5 8 080
100 32 50 10 100

Cutting conditions | Rezné podminky | Schnittbedingungen | Ycnosus peaaHus

fz (mm/z)
Material Ap Ae Ve @ 40 @ 50 263 @100
P.1 < 600 N/mm? 0,8x; 0,75xD 45 0,144 0,153 0,18 0,207
P.2  <850N/mm? 0,8x; 0,75xD 39 0,144 0,153 0,18 0,207
P4 <900 N/mm? 0,8x, 0,75xD 30 0,144 0,153 0,18 0,207
M.2  750- 850 N/mm? 0,8xl; 0,75xD 15 0,144 0,153 0,18 0,207
K.2 > 800N/mm? 0,8x; 0,75xD 25 0,144 0,153 0,18 0,207
S.2 <1250 N/mm? 0,8x, 0,75xD 12 0,1005 0,1065 0,126 0,1455

ws | zPs-FN.cZ



. o8 DIN | (\ror | (r=30°) [ BB | HSS
Shell end mills O w0 G

NR-F, semicoarse teeth

CZ Frézy valcové ¢elni | NR-F, polohrubozubé
DE Walzenstirnfraser | NR-F, Mittelgrobezahnt
RU ®pesbl umnuHgpuyeckue topuesblie | NR-F, cpenHesybObie

6242PV

js[:G Hd7 n z 624278PV
40 16 32 6

50 22 36 6

63 27 40 8

80 27 45 8 .080
100 32 50 10 100
125 40 56 12 125
160 50 63 14 160

Cutting conditions | Rezné podminky | Schnittbedingungen | Ycnosus peaaHus

fz (mm/z)
Material Ap Ae Ve @ 40 @ 50 263 @ 80 @100 @125 @160
P.1 < 600 N/mm? 0,8x; 0,75xD 45 0,096 0,102 0,120 0,132 0,138 0,140 0,144
P.2  <850N/mm? 0,8x; 0,75xD 39 0,096 0,102 0,120 0,132 0,138 0,140 0,144
P.4 <900 N/mm? 0,8x, 0,75xD 30 0,096 0,102 0,120 0,132 0,138 0,140 0,144
M.2  750- 850 N/mm? 0,8x; 0,75xD 15 0,096 0,102 0,120 0,132 0,138 0,140 0,144
K.2 > 800N/mm? 0,8x; 0,75xD 25 0,096 0,102 0,120 0,132 0,138 0,140 0,144

fn | zpsFincz |



hell end mill w38 (DIN | [ g | [2=30°| [ g | HSS
S elie d S @ 84 =120 é’ Co5
NR, semicoarse teeth

CZ Frézy valcové ¢elni | NR, polohrubozubé
DE Walzenstirnfraser | NR, Mittelgrobezahnt
RU ®pesbl uunuHpgpuueckue topuesble | NR, cpegHesybbie

6842V

js[:6 Hd7 n z 684275V
40 16 40 6 .040040
50 22 50 6 .050050
60 27 30 8 .060030
60 27 60 8 .060060
75 27 35 8 .075035
75 27 75 8 .075075
90 27 35 10 .090035

Cutting conditions | Rezné podminky | Schnittbedingungen | Ycnosus peaaHus

fz (mm/z)
Material Ap Ae Ve @ 40 @ 50 @ 60 D715 @90
P.1 < 600 N/mm? 0,8x11 0,75xD 375 0,096 0,102 0,115 0,126 0,132
P.2  <850N/mm? 0,8x11 0,75xD 325 0,096 0,102 0,115 0,126 0,132
P.3 <1100 N/mm?* 0,8x1 0,75xD 18 0,096 0,102 0,115 0,126 0,132
P.4 <900 N/mm? 0,8x11 0,75xD 25 0,096 0,102 0,115 0,126 0,132
P.5 <1100 N/mm? 0,8x11 0,75xD 18 0,096 0,102 0,115 0,126 0,132
M.2 750 -850 N/mm? 0,8x11 0,75xD 10 0,096 0,102 0,115 0,126 0,132
K.2 > 800N/mm? 0,8x11 0,75xD 22 0,096 0,102 0,115 0,126 0,132

o | zPs-FN.cz



. o8 DIN | (\ror | (r=30°) [ BB | HSS
Shell end mills O w L

NR F, semicoarse teeth

CZ Frézy valcové éelni | NR F, polohrubozubé
DE Walzenstirnfraser | NR F, mittelgrobezahnt
RU ®pesbl umnuHgpudeckue topuesbie | NR F, cpenHesybblie

6842PV

js[:G Hd7 n z 684275PV
30 13 30 6 .030030
40 16 40 6 .040040
50 22 50 6 .050050
60 27 30 8 .060030
60 27 60 8 .060060
75 27 35 8 .075035
75 27 75 8 .075075
90 27 35 10 .090035

Cutting conditions | Rezné podminky | Schnittbedingungen | Ycnosus peaaHus

fz (mm/z)
Material Ap Ae Ve @ 40 @ 50 @ 60 D715 @90
P.1 < 600 N/mm? 0,8x; 0,75xD 45 0,096 0,102 0,115 0,126 0,132
P.2  <850N/mm? 0,8x; 0,75xD 39 0,096 0,102 0,115 0,126 0,132
P.4 <900 N/mm? 0,8x, 0,75xD 30 0,096 0,102 0,115 0,126 0,132
M.2  750- 850 N/mm? 0,8x; 0,75xD 15 0,096 0,102 0,115 0,126 0,132
K.2 > 800N/mm? 0,8x; 0,75xD 25 0,096 0,102 0,115 0,126 0,132

fn|zpsincz @






. o) DIN |\ | (x=40°) [ BB | HSS
Shell end mills e @

1880 ——  y=22°
coarse teeth

CZ Frézy valcové éelni | hrubozubé
DE Walzenstirnfraser | Grobezahnt
RU ®pesbl uunuHgpuyeckne Topuesble | KpynHosybblie

[mm] m - p=)
\
\
1
D d

s 16 H7 n z
40 16 32 4
50 22 36 4
63 27 40 5
80 27 45 6
100 32 50 7

Cutting conditions | Rezné podminky | Schnittbedingungen | Ycnosus peaaHus

fz (mm/z)
Material Ap Ae Ve @ 40 @ 50 263 @ 80 @100
P.1 < 600 N/mm? 0,8x; 0,75xD 375 0,080 0,085 01 0,105 0,11
K.1 < 800N/mm? 0,8x; 0,75xD 30 0,080 0,085 01 0,105 0,11
N.2  <600N/mm? 0,8x, 0,75xD 160-260 0,056 0,06 0,07 0,074 0,077
N.4  <800N/mm? 0,8x; 0,75xD 60-100 0,080 0,085 01 0,105 0,11

fn | zpsFncz |



. oNt3s) DIN | N |[h=30°| %@ | HSSE .
Shell end mills o = B s
semicoarse teeth

CZ Frézy valcové éelni | polohrubozubé
DE Walzenstirnfraser | Mittelgrobezahnt
RU ®pesbl uunuHgpuyeckue Topuesble | cpenHesybbie

[mm] m - p=)
\
1

D d
s 16 H7 n z

40 16 32 6 040

50 22 36 8 050

63 27 40 8 063

80 27 45 10 080
100 32 50 12 100

Cutting conditions | Rezné podminky | Schnittbedingungen | Ycnosus peaaHus

Material Ap Ae Ve 2 40 250 263 2 80 2100
PA1 < 600 N/mm? 0,8xl, 0,75xD 37.5 0,12 0,1275 0,15 0,1575 0,165
P.2 < 850 N/mm? 0,8xl, 0,75xD 825} 0,12 0,1275 0,15 0,1575 0,165
P.3 < 1100 N/mm? 0,8xl, 0,75xD 18 0,084 0,09 0,105 0,111 0,1155
P.4 <900 N/mm? 0,8xl, 0,75xD 25 0,12 0,1275 0,15 0,1575 0,165
P.5 < 1100 N/mm? 0,8xl, 0,75xD 18 0,12 0,1275 0,15 0,1575 0,165
M.2 750 -850 N/mm? 0,8xl, 0,75xD 10 0,12 0,1275 0,15 0,1575 0,165
K.2 > 800 N/mm? 0,8xl, 0,75xD 22 0,12 0,1275 0,15 0,1575 0,165
S.2 < 1250 N/mm? 0,8xl, 0,75xD 10 0,084 0,09 0,105 0,111 0,1155

e | zPs-FN.CZ



Shell end mills

semicoarse teeth

CZ Frézy valcové éelni | polohrubozubé
DE Walzenstirnfraser | Mittelgrobezahnt
RU ®pesbl uunuHgpuyeckue Topuesble | cpenHesybbie

DIN 138

6202

[mm] m - p=)
\
l1

D d
516 e I z 620275

40 16 32 6

50 22 36 8

63 27 40 8

80 27 45 10
100 32 50 10
125 40 56 14

Cutting conditions | Rezné podminky | Schnittbedingungen | Ycnosus peaaHus

fz (mm/z)
Material Ap Ae Ve @ 40 @ 50 263
P.1 < 600 N/mm? 0,8x; 0,75xD 375 0,080 0,085 01
P.2  <850N/mm? 0,8x; 0,75xD 325 0,080 0,085 01
P.3 <1100 N/mm? 0,8x, 0,75xD 18 0,080 0,085 0,1
P4 <900 N/mm? 0,8x; 0,75xD 25 0,080 0,085 0.1
P.5 <1100 N/mm? 0,8x; 0,75xD 18 0,080 0,085 01
M.2 750 -850 N/mm? 0,8x, 0,75xD 10 0,080 0,085 0.1
K.2 > 800N/mm? 0,8x; 0,75xD 22 0,080 0,085 0.1

TiAIN: Ve +50 %

@ 80

0,105
0,105
0,105
0,105
0,105
0,105
0,105

2100

0,11
0,11
0,11
0,11
0,11
0,11
0,11

2125

0,115
0,115
0,115
0,115
0,115
0,115
0,115

N

.040 TIALN
.050 TIALN
.063 TIALN
.080 TIALN
.100 TIALN
125 TIALN

r=30° g | Hss (M
100 —— =20 | P o5

6202

620275

fn | zps-Fncz
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. oni3s) (DIN | |[a=30°) (g | HSS (M
Shell end mills o = B
semicoarse teeth

CZ Frézy valcové éelni | polohrubozubé
DE Walzenstirnfraser | Mittelgrobezahnt
RU ®pesbl uunuHgpuyeckue Topuesble | cpenHesybbie

[mm] m - p=)
\
l1

D < I z 620278V 620278V
is 16 H7

40 16 32 8 040 (040 TIALN

50 22 36 8 .050 050 TIALN

63 27 40 8 .063 063 TIALN

80 27 45 10 .080 (080 TIALN
100 32 50 12 100 100 TIALN
125 40 56 14 125 125 TIALN
160 50 63 16 160 160 TIALN

Cutting conditions | Rezné podminky | Schnittbedingungen | Ycnosus peaaHus

fz (mm/z)
Material Ap Ae Ve @ 40 @ 50 263 @ 80 @100 @125 @160
P.1 < 600 N/mm? 0,8x; 0,75xD 45 0,080 0,085 0.1 0,105 0,11 0,115 0,12
P.2  <850N/mm? 0,8x; 0,75xD 39 0,080 0,085 0.1 0,105 0,11 0,115 0,12
P.3 <1100 N/mm? 0,8x, 0,75xD 24 0,080 0,085 0,1 0,105 0,11 0,115 0,12
P4 <900 N/mm? 0,8x; 0,75xD 30 0,080 0,085 0.1 0,105 0,11 0,115 0,12
P.5 <1100 N/mm? 0,8x; 0,75xD 24 0,080 0,085 0.1 0,105 0,11 0,115 0,12
M.2 750 -850 N/mm? 0,8x, 0,75xD 15 0,080 0,085 0.1 0,105 0,11 0,115 0,12
K.2 > 800N/mm? 0,8x; 0,75xD 25 0,080 0,085 0.1 0,105 0,11 0,115 0,12

TiAIN: Ve +50 %

s | zPs-FN.CZ



. o) DIN |y | [(n=20°) [ BB | HSS
Shell end mills e @

1880 — | y=8°
fine teeth

CZ Frézy valcové éelni | jemnozubé
DE Walzenstirnfraser | Feingezahnt
RU ®pesbl uunuHapuyeckue Topuesbie | Menkosyodbie

[mm] m - p=)
\
1

D d
s 16 H7 n z

40 16 32 10

50 22 36 12

63 27 40 12

80 27 45 14
100 32 50 16
125 40 56 18

Cutting conditions | Rezné podminky | Schnittbedingungen | Ycnosus peaaHus

fz (mm/z)
Material Ap Ae Ve @ 40 @ 50 263 @ 80 @100 @125
P.3 <1100 N/mm? 0,8x; 0,75xD 18 0,080 0,085 0,100 0,105 0,110 0,115
P.4 <900 N/mm? 0,8x; 0,75xD 25 0,080 0,085 0,100 0,105 0,110 0,115
P.5 <1100 N/mm? 0,8x, 0,75xD 18 0,080 0,085 0,100 0,105 0,110 0,115
P.6 > 1100 N/mm? 0,8x; 0,75xD 16 0,056 0,060 0,070 0,074 0,077 0,081
M.2  750- 850 N/mm? 0,8x; 0,75xD 10 0,080 0,085 0,100 0,105 0,110 0,115
K.2 > 800 N/mm? 0,8xl4 0,75xD 22 0,080 0,085 0,100 0,105 0,110 0,115
S.2 <1500 N/mm? 0,8x; 0,75xD 8 0,056 0,060 0,070 0,074 0,077 0,081

fn|zpsincz |



. o) (DIN | |[(n=30°) [ BB | HSS
Shell end mills e @

8  —  y=12°
semicoarse teeth

CZ Frézy valcové éelni | polohrubozubé
DE Walzenstirnfraser | Mittelgrobezahnt
RU ®pesbl uunuHgpuyeckue Topuesble | cpenHesybbie

6802V
[mm] m - p=)
\
\
ly
js[:6 Hd7 n z 680275V

30 13 30 6 .030030
35 16 35 6 .035035
40 16 20 8 .040020
40 16 40 8 .040040
50 22 25 8 .050025
50 22 50 8 .050050
60 27 30 8 .060030
60 27 60 8 .060060
75 27 35 10 .075035
75 27 75 10 .075075
80 27 35 10 .080035
110 32 35 12 110035

Cutting conditions | Rezné podminky | Schnittbedingungen | Ycnosus peaaHus

fz (mm/z)
Material Ap Ae Ve @ 30 @ 40 @ 50 @ 60 @ 80 2110 2125
P.1 < 600 N/mm? 0,8x; 0,75xD 375 0,075 0,085 0.1 0,105 0,11 0,115 0,12
P.2  <850N/mm? 0,8x; 0,75xD 325 0,080 0,085 01 0,105 0,11 0,115 0,12
P.3 <1100 N/mm? 0,8x, 0,75xD 18 0,080 0,085 0,1 0,105 0,11 0,115 0,12
P4 <900 N/mm? 0,8x; 0,75xD 25 0,080 0,085 0.1 0,105 0,11 0,115 0,12
P.5 <1100 N/mm? 0,8x; 0,75xD 18 0,080 0,085 0.1 0,105 0,11 0,115 0,12
M.2 750 -850 N/mm? 0,8x, 0,75xD 10 0,080 0,085 0.1 0,105 0,11 0,115 0,12
K.2 > 800N/mm? 0,8x; 0,75xD 22 0,080 0,085 0.1 0,105 0,11 0,115 0,12

s | zPs-FN.CZ



. o) DIN |y | [(n=20°) [ BB | HSS
Shell end mills e @

841 — | y=8°
fine teeth

CZ Frézy valcové éelni | jemnozubé
DE Walzenstirnfraser | Feingezahnt
RU ®pesbl uunuHapuyeckue Topuesbie | Menkosyodbie

[mm] m - p=)
\
1

D d
s 16 H7 n z

30 13 30 8 030030
35 16 35 10 035035
40 16 40 10 040040
50 22 50 12 050050
60 27 60 12 060060
75 27 75 14 075075

Cutting conditions | Rezné podminky | Schnittbedingungen | Ycnosus peaaHus

fz (mm/z)
Material Ap Ae Ve @ 30 @ 40 @ 50 @ 60 D75
P.3 <1100 N/mm? 0,8x; 0,75xD 18 0,075 0,080 0,085 0,097 0,103
P.4 <900 N/mm? 0,8x; 0,75xD 25 0,075 0,080 0,085 0,097 0,103
P.5 <1100 N/mm? 0,8x, 0,75xD 18 0,075 0,080 0,085 0,097 0,103
P.6 > 1100 N/mm? 0,8x; 0,75xD 16 0,075 0,080 0,085 0,097 0,103
M.2  750- 850 N/mm? 0,8x; 0,75xD 10 0,075 0,080 0,085 0,097 0,103
K.2 > 800 N/mm? 0,8xl4 0,75xD 22 0,075 0,080 0,085 0,097 0,103
S.2 <1500 N/mm? 0,8x; 0,75xD 8 0,053 0,056 0,060 0,068 0,072

fn | zpsFncz |



Shell end mills "%s N [ 2 ss
semicoarse teeth = 0

CZ Frézy valcové éelni | polohrubozubé
DE Walzenstirnfraser | Mittelgrobezahnt
RU ®pesbl uunuHgpuyeckue Topuesble | cpenHesybbie

6200

i s["l 6 Hd7 I z 620075
50 22 40 8 .050
50 22 63 8 .050063
50 22 80 8 .050080
63 27 50 8 .063
63 27 70 8 .063070
80 32 63 8 .080
80 32 100 8 .080100
100 40 70 10 100

Cutting conditions | Rezné podminky | Schnittbedingungen | Ycnosus peaaHus

fz (mm/z)
Material Ap Ae Ve @ 50 @63 @ 80 @100
P.1 < 600 N/mm? 0,8x; 0,75xD 375 0,085 0,095 0,11 0,13
P.2  <850N/mm? 0,8x; 0,75xD 325 0,085 0,095 0,11 0,13
P.3 <1100 N/mm? 0,8x, 0,75xD 18 0,085 0,095 0,11 0,13
P4 <900 N/mm? 0,8x; 0,75xD 25 0,085 0,095 0,11 0,13
P.5 <1100 N/mm? 0,8x; 0,75xD 18 0,085 0,095 0,11 0,13
M.2 750 -850 N/mm? 0,8x, 0,75xD 10 0,085 0,095 0,11 0,13
K.2 > 800N/mm? 0,8x; 0,75xD 22 0,085 0,095 0,11 0,13

wo | zPs-Fncz



