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Voorboordiameters schroefdraden -
=

| Snijtappen |Roltappen DVOClSUQ bV’

Metrische ISO schroefdraden DIN 13 Unie schroefdraden NPT schroefdraden Metrische ISO schroefdraden DIN 13 Unie schroefdraden Gas schroefdraden
Metrisch UNC, grof UNF, fijn Cilindrisch voorboren, zonder ruimen Metrisch Metrisch, fijn UNC, grof UNF, fijn BSP - ISO 228 - cilindrisch
Afmeting Boor - @ | Afmeting Boor - @ | Afmeting Boor - @ Afmeting (in inch) Boor - @ Afmeting (in inch) Boor - @ Afmeting inch Boor-@d  Min. boordiepte Afmeting Boor - @ Afmeting Boor - @ Afmeting (in inch) Boor - @ Afmeting (in inch) Boor - @ Afmeting (in inch) Boor - @
M1 x025 075 |M45 x075 37 M 24 x3 21 Nr. 1- 64UNC 1,55 Nr. 1- 72UNF 1,55 Yie x 27 6,2 12,0 M  3x05 28 M 8x1 7.5 (7,55) Nr. 2-56UNC 1,95 Nr. 4 - 48 UNF 2,6 G Y 7.3
M 1,1 x025 085 |M5 x08 42 M 27 x3 24 Nr. 2 - 56 UNC 1,85 Nr. 2 - 64 UNF 1,9 Yo x 27 8,5 12,0 ! M  4x07 37 M 10x1 9,5 Nr. 3-48UNC 23 Nr. 5 - 44 UNF 2,9 G Y% 9.3
M 1,2 x025 095 |M55 x09 46 M 30 x35 26,5 Nr. 3 - 48 UNC 2.1 Nr. 3- 56 UNF 2,15 Yix 18 11 18,0 od s M  5x08 460465 [M 10x125 94 Nr. 4 -40UNC 2,55 Nr. 6 - 40 UNF 32 G Y% 12,5
M 14 x0,3 1,1 M6 x1 5 M 33 x35 29,5 Nr. 4 - 40 UNC 2,35 Nr. 4 - 48 UNF 24 % x 18 14,5 18,0 = =L~ M 6x1 55(555 |M 12x1 11,5 Nr. 5-40UNC 29 Nr. 8- 36 UNF 3,8 G % 16
M 16 x035 125 |[M7 «x1 6 M 36 x4 32 Nr. 5- 40 UNC 2,65 Nr. 5- 44 UNF 27 Yo x 14 18 23,5 L L1 M 8x125 74(745 |M 12x15 113 Nr. 6-32UNC 315 Nr. 10 - 32 UNF 45 G ¥ 20,05 (20,1)
M 17 x035 135 |[M8 x125 68 M 39 x4 35 Nr. 6 - 32UNC 2,85 Nr. 6- 40 UNF 2,95 Y x 14 23 24,0 ~_ 1 M 10x15 93 M 14x15 133 Nr. 8-32UNC  375(38) |Nr.12 - 28 UNF 5
M 1,8 x035 145 |M9 x125 78 M 42 x45 37,5 Nr. 8- 32UNC 3,5 Nr. 8- 36 UNF 35 1 x11% 29 29,0 1/ M 12x175 1172 M 16 x1 15,5(15,55) | [ Nr. 10 - 24 UNC 43 Y, - 28 UNF 5.9
M2 x04 1,6 M 10 x15 85 M 45 x45 40,5 Nr. 10 - 24 UNC 3,9 Nr.10 - 32 UNF 41 1%x11% 38 29,5 i M 14 x2 13,1 M 16x15 153 Nr. 12 - 24UNC  4,95(50) | %e - 24 UNF 7.4
M 22 x045 1,75 |M 11 x1,5 95 M 48 x5 43 Nr. 12 - 24 UNC 45 Nr.12 - 28 UNF 47 1% x11% 44 29,5 Cilindrische boring, M 16 x2 15 Y, -20UNC 57 % - 24UNF 9
M 2,3 x04 1,9 M 12 x175 1025 |M 52 x5 47 Y, - 20 UNC 5,15 Y- 28 UNF 55 2 x11% 56 30,0 zonder toepassing M 18x25 168 %6 -18UNC  725(73) | % - 20UNF 12,1
M 2,5 x045 205 |M 14 x2 12 M 56 x55 50,5 %6 - 18 UNC 6.6 %6~ 24 UNF 6.9 van conische ruimer M 20x25 188 %  -16UNC 87 % - 18 UNF 15,1
M 2,6 x045 21 M 16 x2 14 M 60 x55 54,5 % - 16 UNC 8,0 %- 24 UNF 8,5 Cilindrisch voorboren, Conisch ruimen ¥, -13UNC 117
7, _ /-
M3 x05 2,5 M 18 x25 155 |M 64 x6 58 he - 14 UNC 9.4 he- 20 UNF 9.9 Afmeting inch Boor- ©d  Ruimen- @D Min. boordiepte
M 3,5 x0,6 2,9 M 20 x25 17,5 |M 68 x6 62 Y%, - 13 UNC 10,8 Y- 20 UNF 11,5 o 2 ) 50
16 5 ’
M4 x07 3,3 M 22 x25 195 /5 - 12 UNC 12,2 /5 18 UNF 12,9 L 83 87 120 7 oD B . b . ILengte van aansnijding | -
3/8 - TLUNC 135 3/8' 18UNF 14,5 Vo x 18 10,7 114 180 1°47 \ aslis egrlppen ta ppen Flankenhoe
7/“ i 12 SINE 12’5 7/‘" 12 SN ;7’5 % x 18 14,25 14,8 18,0 ! . A ' Afmeting vierkant Hoek van
s - UNC 19,5 /- UNF 0,5 vy 14 17,50 183 235 | L Dmmejtef van Lengte aansnijding — Schacht diameter & - aansniiding
1 - 8UNC 22,25 1 - 12 UNF 23,25 Y x 14 2975 237 240 @id aansnijding
4 ’ , i
Metrisch, filn o= 7UNC 25 T 12UNF 26,5 1 x11% 285 29,7 29,0 ! . -
y 2 ) ) i
1% - 7 UNC 28 1%- 12 UNF 29,5 vV T
Afmeting Boor - @ | Afmeting Boor - @ | Afmeting Boor - @ ) ! 1%x11% 37,5 38,5 29,5 / ‘ ﬁ
1% - 6 UNC 30,75 1%- 12 UNF 32,75 . . ‘
M1 x02 0.8 M 12 x125 108 |[M 30 x1 29 ) 1%x117% 435 44.5 29,5 , , ‘ A
1% - 6 UNC 34 1%- 12 UNF 36 X Conische boring, Lengte schroefdraad ‘ ) | Inwendig center Kernradius
M 11 x02 09 M 13 x1 12 M 30 x15 285 2 x117% 55,5 56,6 30,0 o . . Lengte vierkant 0
' ’ ' ’ ’ 1% - 5UNC 39.5 cilindrisch voorboren @d Uitwendig | Totale lengte 5 Uitwendige
M 12 x0,2 1 M 14 x1 13 M 30 x2 28 5 -4y, UNC 45 conisch ruimen naar @D center g v di ; e " diameter
M 14 x02 1,2 M 14 x125 128 |M 30 x3 27 (It @IEMISESy EIIE QRIS
; . .
L R <15 305 Withworth schroefdraden Pantser schroefdraden lameter aansnijding
M 1,6 x0.2 14 M 15 x1 14 M 32 x2 30 -
M 18 X 0% » NI 4 X e s . X e Whitworth schroefdraad Gas schroefdraad Gas schroefdraad At rsliiping
- cilindrisc - - cilindrisci - - cilindrisch (inw, e i i i ijdi irali i i
o %G 0 R dy 0 A 0 DIN 11- cilindrisch BSP - ISO 228- cilindrisch DIN 2999 - BSPP - cilindrisch (inw) DIN 40430 sams e Uitvoering met schilaansnijding Gespiraliseerde uitvoering
M2 x025 1,75 M 16 x1 15 M 33 x2 31 Vrijloophoek voor doorlopende gaten voor blinde (pot) gaten
M 22 %025 195 M 16 x15 145 M 33 x3 30 Afmeting (in inch) Boor - @ Afmeting (in inch) Boor - @ Afmeting (in inch) Boor - @ Afmeting (in inch) Boor - @ van aansnijding
M 25 %035 215 |M 17 x1 16 M 34 x15 325 BSW s 1,15 G ‘e 68 RP Y 6,6 PG 7 11,4 Hoek van schilaansnijding
M3 x035 265 |M17 x15 155 |M35 x15 335 BRI e 580 @& e N 0 e a0 %
M 35 x035 315 M 18 x1 17 M 36 x15 345 BSW Y8 2,55 G Ya 11,8 RP Ya 11,5 PG 11 17,25 Tand I ‘_ “ll‘ll-=
M4 x035 36 M 18 x15 165 |M 36 x2 34 BSW %2 32 G % 15,25 RP % 15 PG 135 19 \ N
M4 x05 35 M 18 x2 16 M 36 x3 33 BSW  %s 3,7 G Y 19 RP % 18,5 PG 16 21,25 Spaangroef | Lengte van schilaansniding
M 45 x05 4 M20 x1 19 |M38 x15 365 BSW 7 %> c % 21 R 24 PG 2l 2/ N Achterslijping Spiraalhoek
M5 x05 45 |M20 x15 185 |M 40 x15 385 BSW % 51 G % 24,5 RP 1 30.25 PG 29 35,5 i‘;izt]gvfonesgn schroefdraad
M 55 x05 s M 20 x2 18 M40 x2 38 BSW % 6,5 G % 28,25 RP 1% 39 PG 36 455 Kerndikte
M6 x05 55 M 22 x1 21 M40 x3 37 BSW % 7.9 G 1 30,75 RP 1% 44,9 PG 42 52,5
M6 x075 525 |M22 x15 205 |M42 x15 405 BSW 7 9.3 G 1% 355 RP 2 56,6 PG 48 58
[ X J [ ]
M7 x075 625 |M22 x2 20 |[M42 x2 40 BSW % 105 G 1% 39.5 IType aansn”dlng
M8 x05 75  |[M24 x1 72 M 42 x3 39 BSW % 12 G 1% 42 . | | I
M8 x075 725 [M24 x15 225 |M42 x4 38 = L6 © ik D2 Vorm A: Lenee aansniding . ! = . , = _
M8 x1 7 M24 x2 22 |M45 x15 435 SR = S S " 6-8 gangen voor doorlopende gaten ’ 5 ‘ = = | S =] s,
5 B o N =
M9 x075 825 |M25 x1 24 |M45 x2 43 BSW. % 16,5 S 2l Vorm B: Viddellange aansnijding (schil) i = B 5 5 L=
MO 1 8 M 25 x15 235 M 45 x3 49 BSW % 18 G 2% 63,3 * 3,5-5 gangen voor doorlopende gaten oo E oa E E L
M 10 x075 925 |M25 x2 23 |M45 x4 41 BSW % 19.25 G 2 /2 Korte aansnijding = ‘ ol & | ol - -
M 10 x1 9 M 26 x1,5 24,5 M 48 x1,5 465 BSW 1 22 G 2% 79:1 VI]['ITI : 2-3 gangen voor blinde gaten I - ! I |
BSW 1% 24,75 G 3 85,5
M 10 x125 88 M 27 x1 26 M 48 x2 46 o 1, e c L o Gemiddelde aansnijding A I . J 3
M 11 x075 1025 |M 27 x15 255 |M48 x3 = 45 . . ’ Vorm D: 3,5-5 gangen voor doorlopende en
M 11 x1 10 M 27 x2 25 M 48 x4 44 ESRY 1 305 © 9% o blinde gaten met lange uitloop 15 030 0g°
BSW 1% 33,5 G 3% 104 5 8° 8°
M 12 x0,75 1125 |M 28 x1 27 M50 x15 485
' ’ ’ ' BSW 1% 35,5 G 4 1105 Korte aansnijding e S = S
M 12 x1 11 M28 x15 265 |M52 x15 505 w1 Y ' Vorm E: 1.5-2 sangen voor blinde gaten
M 12 x15 105 M 28 x2 26 “ '
BSW 2 445 Vurm F: Zeer korte aansnijding

1-1,5 gangen voor blinde gaten
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