
Product of Holland

Improving Quality Through Innovation

Uitstekende prijs-/kwaliteitsverhouding / Excellent ratio cout/performance

Universele geometrieën / Géométries universelles

Staal (<52 HRC) en non-ferro materialen / Acier (<52 HRC) et matériaux non ferreux

Breed inzetgebied / Large variété d’applications

TiAlN coating / Revêtement TiAlN
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VHM Frezen / Fraises carbure monoblocBasic Line

www.sct-tools.comII

Inhoudsopgave 
Contenu

Eensnijder; 30° helix; SCT norm; kort model; ongecoat
Fraise 1 dent; hélice de 30°; norme SCT; modèle court; sans revêtement

Tweesnijder; 45° helix; SCT norm; lang model; ongecoat
Fraise 2 dents; hélice de 45°; norme SCT; modèle long; sans revêtement

Driesnijder; 45° helix; SCT norm; lang model; ongecoat
Fraise 3 dents; hélice de 45°; norme SCT; modèle long; sans revêtement

Viersnijder; 38° helix; SCT norm; extra lang model; ongecoat
Fraise 4 dents; hélice de 38°; norme SCT; modèle extra long; sans revêtement

Ruwfrees; 25° helix; SCT norm; lang model; ongecoat
Fraise d’ébauche; hélice de 25°; norme SCT; modèle long; sans revêtement

Tweesnijder; 30° helix; DIN6527S; kort model; TiAlN gecoat
Fraise 2 dents; hélice de 30°; DIN6527S; modèle court; revêtement TiAlN

Tweesnijder; 30° helix; DIN6527L; lang model; TiAlN gecoat
Fraise 2 dents; hélice de 30°; DIN6527L; modèle long; revêtement TiAlN

Driesnijder; 30° helix; DIN6527S; kort model; TiAlN gecoat
Fraise 3 dents; hélice de 30°; DIN6527S; modèle court; revêtement TiAlN

Driesnijder; 30° helix; DIN6527L; lang model; TiAlN gecoat
Fraise 3 dents; hélice de 30°; DIN6527L; modèle long; revêtement TiAlN

Driesnijder; 45° helix; DIN6527S; kort model; TiAlN gecoat
Fraise 3 dents; hélice de 45°; DIN6527S; modèle court; revêtement TiAlN

Driesnijder; 45° helix; DIN6527L; lang model; TiAlN gecoat
Fraise 3 dents; hélice de 45°; DIN6527L; modèle long; revêtement TiAlN

Viersnijder; 30° helix; DIN6527S; kort model; TiAlN gecoat
Fraise 4 dents; hélice de 30°; DIN6527S; modèle court; revêtement TiAlN

Viersnijder; 30° helix; DIN6527L; lang model; TiAlN gecoat
Fraise 4 dents; hélice de 30°; DIN6527L; modèle long; revêtement TiAlN

Meersnijder; 45° helix; DIN6527L; lang model; TiAlN gecoat
Fraise de finition; hélice de 45°; DIN6527L; modèle long; revêtement TiAlN

Meersnijder; 45° helix; SCT norm; extra lang model; TiAlN gecoat
Fraise de finition; hélice de 45°; norme SCT; modèle extra long; revêtement TiAlN

Meersnijder; 45° helix; SCT norm; extra extra lang model; TiAlN gecoat
Fraise de finition; hélice de 45°; norme SCT; modèle extra extra long; revêtement TiAlN

Viersnijder; 35°-38° helix; DIN6527L; lang model; TiAlN gecoat
Fraise 4 dents; hélice de 35°-38°; DIN6527L; modèle long; revêtement TiAlN
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VHM Frezen / Fraises carbure monobloc Basic Line

www.sct-tools.com II

Inhoudsopgave 
Contenu

Semi-Ruwfrees; 45° helix; DIN6527L; lang model; TiAlN gecoat
Fraise semi-ébauche; hélice de 45°; DIN6527L; modèle long; revêtement TiAlN

Ruwfrees; 20° helix; DIN6527L; lang model; TiAlN gecoat
Fraise d’ébauche; hélice de 20°; DIN6527L; modèle long; revêtement TiAlN

Ruwfrees; 45° helix; DIN6527L; lang model; TiAlN gecoat
Fraise d’ébauche; hélice de 45°; DIN6527L; modèle long; revêtement TiAlN

Tweesnijder volradiusfrees; 30° helix DIN6527S; kort model; TiAlN gecoat
Fraise boule 2 dents; hélice de 30°; DIN6527S; modèle court; revêtement TiAlN

Tweesnijder volradiusfrees; 30° helix DIN6527L; lang model; TiAlN gecoat
Fraise boule 2 dents; hélice de 30°; DIN6527L; modèle long; revêtement TiAlN

Afbraamfrees 90°; 0° helix; SCT norm; lang model; TiAlN gecoat
Fraise à ébavurer 90°; hélice de 0°; norme SCT; modèle long; revêtement TiAlN

Afbraamfrees 60°; 0° helix; SCT norm; lang model; TiAlN gecoat
Fraise à ébavurer 60°; hélice de 0°; norme SCT; modèle long; revêtement TiAlN

Concaaffrees; 0° helix; SCT norm; lang model; TiAlN gecoat
Fraise ¼ de cercle; hélice de 0°; norme SCT; modèle long; revêtement TiAlN
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VHM Frezen / Fraises carbure monobloc

Werkstukmateriaalgroepen en snijsnelheid / Groupes de matière à usiner et vitesses de coupe

Verspaningscondities / Conditions de coupe

Basic Line

www.sct-tools.com4II

Eensnijder; 30° helix; SCT norm; kort model; ongecoat 
Fraise 1 dent; hélice de 30°; norme SCT; modèle court; sans revêtement

Dc Ap
[1.5xD]

Ae 1
[0.2xD]

Ae 2 fz 1 fz 2

3,0 4,50 0,60 - 0,015 0,025
4,0 6,00 0,80 - 0,020 0,033
5,0 7,50 1,00 - 0,025 0,042
6,0 9,00 1,20 - 0,030 0,050
8,0 12,00 1,60 - 0,040 0,067

10,0 15,00 2,00 - 0,050 0,083
12,0 18,00 2,40 - 0,060 0,100

Dc Ap
[1xD]

Ae 
[1xD]

fz 

3,0 3,0 3,0 0,005
4,0 4,0 4,0 0,007
5,0 5,0 5,0 0,008
6,0 6,0 6,0 0,010
8,0 8,0 8,0 0,013

10,0 10,0 10,0 0,017
12,0 12,0 12,0 0,020

Omtrekfrezen / Fraisage périphérique Spiebaanfrezen / Rainurage

Werkstukmateriaal
Matière

Treksterkte
Ténacité

Hardheid
Dureté

Snijsnelheid Vc [m/min]
Vitesses de coupe

Rm [N/mm²] [HB/HRC] min opt max

P
Ongelegeerd staal / Aciers non alliés < 600 < 230 - - -
Gelegeerd staal / Aciers alliés < 1200 < 350 - - -
Hooggelegeerd staal / Aciers fortement alliés et aciers à outils < 1400 < 380 - - -

M Aust./Ferr. roestvaststaal / Aciers Inoxydables Austénitiques et Ferritiques < 680 < 220 - - -
Mart. roestvaststaal / Inoxydables martensitiques < 820 < 240 - - -

K Grijs gietijzer / Fontes grises - < 280 - - -
Nodulair gietijzer / Fontes nodulaires - < 320 - - -

N Non-ferro legeringen / Alliages non ferreux < 250 < 110 120 160 350
Non-ferro aluminiumlegeringen / Alliages non ferreux base aluminium < 530 < 130 150 220 300

S Hittebestendige leg.; Fe, Ni en Co / Alliages haute température; Fe, Ni et Co < 3300 < 350 - - -
Titaniumlegeringen; Alpha en Beta / Titane et alliages de Titane < 2100 < 400 - - -

H
Gehard staal / Aciers trempés - < 54 HRC - - -
Gehard staal / Aciers trempés - 52-60 HRC - - -
Gehard staal / Aciers trempés - > 58 HRC - - -

G Grafiet / Graphites - - - - -



Specificaties / Specifications

Speciale afmetingen op aanvraag / Toutes autres dimensions sur demande Afmetingen in mm’s / Dimensions en mm

VHM Frezen / Fraises carbure monobloc Basic Line

www.sct-tools.com 5 II

Eensnijder; 30° helix; SCT norm; kort model; ongecoat 
Fraise 1 dent; hélice de 30°; norme SCT; modèle court; sans revêtement

DIN 6535 HA DIN 6535 HB Dc Ds Lc Ln Dn Lt r z
BLC1S03030S - 3,0 6 8 - - 50 - 1
BLC1S04030S - 4,0 6 11 - - 54 - 1
BLC1S05030S - 5,0 6 13 - - 54 - 1
BLC1S06030S - 6,0 6 13 - - 54 - 1
BLC1S08030S - 8,0 8 19 - - 58 - 1
BLC1S10030S - 10,0 10 22 - - 66 - 1
BLC1S12030S - 12,0 12 26 - - 73 - 1



VHM Frezen / Fraises carbure monobloc

Werkstukmateriaalgroepen en snijsnelheid / Groupes de matière à usiner et vitesses de coupe

Verspaningscondities / Conditions de coupe

Basic Line

www.sct-tools.com6II

Tweesnijder; 45° helix; SCT norm; lang model; ongecoat 
Fraise 2 dents; hélice de 45°; norme SCT; modèle long; sans revêtement

Dc Ap
[1.5xD]

Ae 1
[0.2xD]

Ae 2 fz 1 fz 2

3,0 4,5 0,6 - 0,020 0,030
3,5 5,3 0,7 - 0,023 0,035
4,0 6,0 0,8 - 0,027 0,040
4,5 6,8 0,9 - 0,030 0,045
5,0 7,5 1,0 - 0,033 0,050
6,0 9,0 1,2 - 0,040 0,060
7,0 10,5 1,4 - 0,047 0,070
8,0 12,0 1,6 - 0,053 0,080
9,0 13,5 1,8 - 0,060 0,090

10,0 15,0 2,0 - 0,067 0,100
12,0 18,0 2,4 - 0,080 0,120
14,0 21,0 2,8 - 0,093 0,140
16,0 24,0 3,2 - 0,107 0,160
18,0 27,0 3,6 - 0,120 0,180
20,0 30,0 4,0 - 0,133 0,200

Dc Ap
[1xD]

Ae 
[1xD]

fz 

3,0 3,0 3,0 0,010
3,5 3,5 3,5 0,012
4,0 4,0 4,0 0,013
4,5 4,5 4,5 0,015
5,0 5,0 5,0 0,017
6,0 6,0 6,0 0,020
7,0 7,0 7,0 0,023
8,0 8,0 8,0 0,027
9,0 9,0 9,0 0,030

10,0 10,0 10,0 0,033
12,0 12,0 12,0 0,040
14,0 14,0 14,0 0,047
16,0 16,0 16,0 0,053
18,0 18,0 18,0 0,060
20,0 20,0 20,0 0,067

Omtrekfrezen / Fraisage périphérique Spiebaanfrezen / Rainurage

Werkstukmateriaal
Matière

Treksterkte
Ténacité

Hardheid
Dureté

Snijsnelheid Vc [m/min]
Vitesses de coupe

Rm [N/mm²] [HB/HRC] min opt max

P
Ongelegeerd staal / Aciers non alliés < 600 < 230 - - -
Gelegeerd staal / Aciers alliés < 1200 < 350 - - -
Hooggelegeerd staal / Aciers fortement alliés et aciers à outils < 1400 < 380 - - -

M Aust./Ferr. roestvaststaal / Aciers Inoxydables Austénitiques et Ferritiques < 680 < 220 - - -
Mart. roestvaststaal / Inoxydables martensitiques < 820 < 240 - - -

K Grijs gietijzer / Fontes grises - < 280 - - -
Nodulair gietijzer / Fontes nodulaires - < 320 - - -

N Non-ferro legeringen / Alliages non ferreux < 250 < 110 120 160 350
Non-ferro aluminiumlegeringen / Alliages non ferreux base aluminium < 530 < 130 150 220 300

S Hittebestendige leg.; Fe, Ni en Co / Alliages haute température; Fe, Ni et Co < 3300 < 350 - - -
Titaniumlegeringen; Alpha en Beta / Titane et alliages de Titane < 2100 < 400 - - -

H
Gehard staal / Aciers trempés - < 54 HRC - - -
Gehard staal / Aciers trempés - 52-60 HRC - - -
Gehard staal / Aciers trempés - > 58 HRC - - -

G Grafiet / Graphites - - - - -



Specificaties / Specifications

Speciale afmetingen op aanvraag / Toutes autres dimensions sur demande Afmetingen in mm’s / Dimensions en mm

VHM Frezen / Fraises carbure monobloc Basic Line

www.sct-tools.com 7 II

Tweesnijder; 45° helix; SCT norm; lang model; ongecoat 
Fraise 2 dents; hélice de 45°; norme SCT; modèle long; sans revêtement

DIN 6535 HA DIN 6535 HB Dc Ds Lc Ln Dn Lt r z
BLC2L03045S BLW2L03045S 3,0 6 8 - - 57 - 2
BLC2L03545S BLW2L03545S 3,5 6 10 - - 57 - 2
BLC2L04045S BLW2L04045S 4,0 6 11 - - 57 - 2
BLC2L04545S BLW2L04545S 4,5 6 11 - - 57 - 2
BLC2L05045S BLW2L05045S 5,0 6 13 - - 57 - 2
BLC2L06045S BLW2L06045S 6,0 6 13 - - 57 - 2
BLC2L07045S BLW2L07045S 7,0 8 16 - - 63 - 2
BLC2L08045S BLW2L08045S 8,0 8 19 - - 63 - 2
BLC2L09045S BLW2L09045S 9,0 10 19 - - 72 - 2
BLC2L10045S BLW2L10045S 10,0 10 22 - - 72 - 2
BLC2L12045S BLW2L12045S 12,0 12 26 - - 83 - 2
BLC2L14045S BLW2L14045S 14,0 14 26 - - 83 - 2
BLC2L16045S BLW2L16045S 16,0 16 32 - - 92 - 2
BLC2L18045S BLW2L18045S 18,0 18 32 - - 92 - 2
BLC2L20045S BLW2L20045S 20,0 20 38 - - 104 - 2



VHM Frezen / Fraises carbure monobloc

Werkstukmateriaalgroepen en snijsnelheid / Groupes de matière à usiner et vitesses de coupe

Verspaningscondities / Conditions de coupe

Basic Line

www.sct-tools.com8II

Driesnijder; 45° helix; SCT norm; lang model; ongecoat 
Fraise 3 dents; hélice de 45°; norme SCT; modèle long; sans revêtement

Dc Ap
[1.5xD]

Ae 1
[0.2xD]

Ae 2 fz 1 fz 2

3,0 4,5 0,6 - 0,020 0,030
3,5 5,3 0,7 - 0,023 0,035
4,0 6,0 0,8 - 0,027 0,040
4,5 6,8 0,9 - 0,030 0,045
5,0 7,5 1,0 - 0,033 0,050
6,0 9,0 1,2 - 0,040 0,060
8,0 12,0 1,6 - 0,053 0,080

10,0 15,0 2,0 - 0,067 0,100
12,0 18,0 2,4 - 0,080 0,120
14,0 21,0 2,8 - 0,093 0,140
16,0 24,0 3,2 - 0,107 0,160
18,0 27,0 3,6 - 0,120 0,180
20,0 30,0 4,0 - 0,133 0,200

Dc Ap
[1xD]

Ae 
[1xD]

fz 

3,0 3,0 3,0 0,010
3,5 3,5 3,5 0,012
4,0 4,0 4,0 0,013
4,5 4,5 4,5 0,015
5,0 5,0 5,0 0,017
6,0 6,0 6,0 0,020
8,0 8,0 8,0 0,027

10,0 10,0 10,0 0,033
12,0 12,0 12,0 0,040
14,0 14,0 14,0 0,047
16,0 16,0 16,0 0,053
18,0 18,0 18,0 0,060
20,0 20,0 20,0 0,067

Omtrekfrezen / Fraisage périphérique Spiebaanfrezen / Rainurage

Werkstukmateriaal
Matière

Treksterkte
Ténacité

Hardheid
Dureté

Snijsnelheid Vc [m/min]
Vitesses de coupe

Rm [N/mm²] [HB/HRC] min opt max

P
Ongelegeerd staal / Aciers non alliés < 600 < 230 - - -
Gelegeerd staal / Aciers alliés < 1200 < 350 - - -
Hooggelegeerd staal / Aciers fortement alliés et aciers à outils < 1400 < 380 - - -

M Aust./Ferr. roestvaststaal / Aciers Inoxydables Austénitiques et Ferritiques < 680 < 220 - - -
Mart. roestvaststaal / Inoxydables martensitiques < 820 < 240 - - -

K Grijs gietijzer / Fontes grises - < 280 - - -
Nodulair gietijzer / Fontes nodulaires - < 320 - - -

N Non-ferro legeringen / Alliages non ferreux < 250 < 110 120 160 350
Non-ferro aluminiumlegeringen / Alliages non ferreux base aluminium < 530 < 130 150 220 300

S Hittebestendige leg.; Fe, Ni en Co / Alliages haute température; Fe, Ni et Co < 3300 < 350 - - -
Titaniumlegeringen; Alpha en Beta / Titane et alliages de Titane < 2100 < 400 - - -

H
Gehard staal / Aciers trempés - < 54 HRC - - -
Gehard staal / Aciers trempés - 52-60 HRC - - -
Gehard staal / Aciers trempés - > 58 HRC - - -

G Grafiet / Graphites - - - - -



Specificaties / Specifications

Speciale afmetingen op aanvraag / Toutes autres dimensions sur demande Afmetingen in mm’s / Dimensions en mm

VHM Frezen / Fraises carbure monobloc Basic Line

www.sct-tools.com 9 II

Driesnijder; 45° helix; SCT norm; lang model; ongecoat 
Fraise 3 dents; hélice de 45°; norme SCT; modèle long; sans revêtement

DIN 6535 HA DIN 6535 HB Dc Ds Lc Ln Dn Lt r z
BLC3L03045A BLW3L03045A 3,0 6 8 - - 57 - 3
BLC3L03545A BLW3L03545A 3,5 6 10 - - 57 - 3
BLC3L04045A BLW3L04045A 4,0 6 11 - - 57 - 3
BLC3L04545A BLW3L04545A 4,5 6 11 - - 57 - 3
BLC3L05045A BLW3L05045A 5,0 6 13 - - 57 - 3
BLC3L06045A BLW3L06045A 6,0 6 13 - - 57 - 3
BLC3L08045A BLW3L08045A 8,0 8 19 - - 63 - 3
BLC3L10045A BLW3L10045A 10,0 10 22 - - 72 - 3
BLC3L12045A BLW3L12045A 12,0 12 26 - - 83 - 3
BLC3L14045A BLW3L14045A 14,0 14 26 - - 83 - 3
BLC3L16045A BLW3L16045A 16,0 16 32 - - 92 - 3
BLC3L18045A BLW3L18045A 18,0 18 32 - - 92 - 3
BLC3L20045A BLW3L20045A 20,0 20 38 - - 104 - 3



VHM Frezen / Fraises carbure monobloc

Werkstukmateriaalgroepen en snijsnelheid / Groupes de matière à usiner et vitesses de coupe

Verspaningscondities / Conditions de coupe

Basic Line

www.sct-tools.com10II

Dc Ap
[2.5xD]

Ae 1
[0.1xD]

Ae 2 fz 1 fz 2

4,0 10,0 0,4 - 0,027 0,040
5,0 12,5 0,5 - 0,033 0,050
6,0 15,0 0,6 - 0,040 0,060
8,0 20,0 0,8 - 0,053 0,080

10,0 25,0 1,0 - 0,067 0,100
12,0 30,0 1,2 - 0,080 0,120
16,0 40,0 1,6 - 0,107 0,160
20,0 50,0 2,0 - 0,133 0,200

Omtrekfrezen / Fraisage périphérique

Werkstukmateriaal
Matière

Treksterkte
Ténacité

Hardheid
Dureté

Snijsnelheid Vc [m/min]
Vitesses de coupe

Rm [N/mm²] [HB/HRC] min opt max

P
Ongelegeerd staal / Aciers non alliés < 600 < 230 - - -
Gelegeerd staal / Aciers alliés < 1200 < 350 - - -
Hooggelegeerd staal / Aciers fortement alliés et aciers à outils < 1400 < 380 - - -

M Aust./Ferr. roestvaststaal / Aciers Inoxydables Austénitiques et Ferritiques < 680 < 220 - - -
Mart. roestvaststaal / Inoxydables martensitiques < 820 < 240 - - -

K Grijs gietijzer / Fontes grises - < 280 - - -
Nodulair gietijzer / Fontes nodulaires - < 320 - - -

N Non-ferro legeringen / Alliages non ferreux < 250 < 110 120 160 350
Non-ferro aluminiumlegeringen / Alliages non ferreux base aluminium < 530 < 130 150 220 300

S Hittebestendige leg.; Fe, Ni en Co / Alliages haute température; Fe, Ni et Co < 3300 < 350 - - -
Titaniumlegeringen; Alpha en Beta / Titane et alliages de Titane < 2100 < 400 - - -

H
Gehard staal / Aciers trempés - < 54 HRC - - -
Gehard staal / Aciers trempés - 52-60 HRC - - -
Gehard staal / Aciers trempés - > 58 HRC - - -

G Grafiet / Graphites - - - - -

Viersnijder; 38° helix; SCT norm; extra lang model; ongecoat 
Fraise 4 dents; hélice de 38°; norme SCT; modèle extra long; sans revêtement



Specificaties / Specifications

Speciale afmetingen op aanvraag / Toutes autres dimensions sur demande Afmetingen in mm’s / Dimensions en mm

VHM Frezen / Fraises carbure monobloc Basic Line

www.sct-tools.com 11 II

DIN 6535 HA DIN 6535 HB Dc Ds Lc Ln Dn Lt r z
BLC4L04038S BLW4L04038S 4,0 6 15 - - 62 - 4
BLC4L05038S BLW4L05038S 5,0 6 18 - - 62 - 4
BLC4L06038S BLW4L06038S 6,0 6 18 - - 62 - 4
BLC4L08038S BLW4L08038S 8,0 8 24 - - 68 - 4
BLC4L10038S BLW4L10038S 10,0 10 30 - - 80 - 4
BLC4L12038S BLW4L12038S 12,0 12 36 - - 93 - 4
BLC4L16038S BLW4L16038S 16,0 16 48 - - 108 - 4
BLC4L20038S BLW4L20038S 20,0 20 60 - - 126 - 4

Viersnijder; 38° helix; SCT norm; extra lang model; ongecoat 
Fraise 4 dents; hélice de 38°; norme SCT; modèle extra long; sans revêtement



VHM Frezen / Fraises carbure monobloc

Werkstukmateriaalgroepen en snijsnelheid / Groupes de matière à usiner et vitesses de coupe

Verspaningscondities / Conditions de coupe

Basic Line

www.sct-tools.com12II

Ruwfrees; 25° helix; SCT norm; lang model; ongecoat 
Fraise d’ébauche; hélice de 25°; norme SCT; modèle long; sans revêtement

Dc Ap
[2.0xD]

Ae 1
[0.4xD]

Ae 2 fz 1 fz 2

6,0 12,0 2,4 - 0,055 0,330
8,0 16,0 3,2 - 0,073 0,440

10,0 20,0 4,0 - 0,092 0,550
12,0 24,0 4,8 - 0,110 0,660
14,0 28,0 5,6 - 0,128 0,770
16,0 32,0 6,4 - 0,147 0,880
18,0 36,0 7,2 - 0,165 0,990
20,0 40,0 8,0 - 0,183 1,100

Dc Ap
[1.25xD]

Ae 
[1xD]

fz 

6,0 7,5 6,0 0,040
8,0 10,0 8,0 0,053

10,0 12,5 10,0 0,067
12,0 15,0 12,0 0,080
14,0 17,5 14,0 0,093
16,0 20,0 16,0 0,107
18,0 22,5 18,0 0,120
20,0 25,0 20,0 0,133

Werkstukmateriaal
Matière

Treksterkte
Ténacité

Hardheid
Dureté

Snijsnelheid Vc [m/min]
Vitesses de coupe

Rm [N/mm²] [HB/HRC] min opt max

P
Ongelegeerd staal / Aciers non alliés < 600 < 230 - - -
Gelegeerd staal / Aciers alliés < 1200 < 350 - - -
Hooggelegeerd staal / Aciers fortement alliés et aciers à outils < 1400 < 380 - - -

M Aust./Ferr. roestvaststaal / Aciers Inoxydables Austénitiques et Ferritiques < 680 < 220 - - -
Mart. roestvaststaal / Inoxydables martensitiques < 820 < 240 - - -

K Grijs gietijzer / Fontes grises - < 280 - - -
Nodulair gietijzer / Fontes nodulaires - < 320 - - -

N Non-ferro legeringen / Alliages non ferreux < 250 < 110 120 160 350
Non-ferro aluminiumlegeringen / Alliages non ferreux base aluminium < 530 < 130 150 220 300

S Hittebestendige leg.; Fe, Ni en Co / Alliages haute température; Fe, Ni et Co < 3300 < 350 - - -
Titaniumlegeringen; Alpha en Beta / Titane et alliages de Titane < 2100 < 400 - - -

H
Gehard staal / Aciers trempés - < 54 HRC - - -
Gehard staal / Aciers trempés - 52-60 HRC - - -
Gehard staal / Aciers trempés - > 58 HRC - - -

G Grafiet / Graphites - - - - -

Omtrekfrezen / Fraisage périphérique Spiebaanfrezen / Rainurage



Specificaties / Specifications

Speciale afmetingen op aanvraag / Toutes autres dimensions sur demande Afmetingen in mm’s / Dimensions en mm

VHM Frezen / Fraises carbure monobloc Basic Line

www.sct-tools.com 13 II

Ruwfrees; 25° helix; SCT norm; lang model; ongecoat 
Fraise d’ébauche; hélice de 25°; norme SCT; modèle long; sans revêtement

DIN 6535 HA DIN 6535 HB Dc Ds Lc Ln Dn Lt r z
BLC3L06025R BLW3L06025R 6,0 6 13 - - 57 - 3
BLC3L08025R BLW3L08025R 8,0 8 19 - - 63 - 3
BLC3L10025R BLW3L10025R 10,0 10 22 - - 72 - 3
BLC3L12025R BLW3L12025R 12,0 12 26 - - 83 - 3
BLC3L14025R BLW3L14025R 14,0 14 26 - - 83 - 3
BLC3L16025R BLW3L16025R 16,0 16 32 - - 92 - 3
BLC3L18025R BLW3L18025R 18,0 18 32 - - 92 - 3
BLC3L20025R BLW3L20025R 20,0 20 38 - - 104 - 3



VHM Frezen / Fraises carbure monobloc

Werkstukmateriaalgroepen en snijsnelheid / Groupes de matière à usiner et vitesses de coupe

Verspaningscondities / Conditions de coupe

Basic Line

www.sct-tools.com14II

Tweesnijder; 30° helix; DIN6527S; kort model; TiAlN gecoat 
Fraise 2 dents; hélice de 30°; DIN6527S; modèle court; revêtement TiAlN

Dc Ap
[0.5xD]

Ae 
[1xD]

fz 

3,0 1,5 3,0 0,010
3,5 1,8 3,5 0,012
4,0 2,0 4,0 0,013
4,5 2,3 4,5 0,015
5,0 2,5 5,0 0,017
6,0 3,0 6,0 0,020
7,0 3,5 7,0 0,023
8,0 4,0 8,0 0,027
9,0 4,5 9,0 0,030

10,0 5,0 10,0 0,033
12,0 6,0 12,0 0,040
14,0 7,0 14,0 0,047
16,0 8,0 16,0 0,053
18,0 9,0 18,0 0,060
20,0 10,0 20,0 0,067

Werkstukmateriaal
Matière

Treksterkte
Ténacité

Hardheid
Dureté

Snijsnelheid Vc [m/min]
Vitesses de coupe

Rm [N/mm²] [HB/HRC] min opt max

P
Ongelegeerd staal / Aciers non alliés < 600 < 230 140 200 250
Gelegeerd staal / Aciers alliés < 1200 < 350 75 120 180
Hooggelegeerd staal / Aciers fortement alliés et aciers à outils < 1400 < 380 60 90 120

M Aust./Ferr. roestvaststaal / Aciers Inoxydables Austénitiques et Ferritiques < 680 < 220 80 100 140
Mart. roestvaststaal / Inoxydables martensitiques < 820 < 240 60 80 120

K Grijs gietijzer / Fontes grises - < 280 120 150 180
Nodulair gietijzer / Fontes nodulaires - < 320 100 120 140

N Non-ferro legeringen / Alliages non ferreux < 250 < 110 - - -
Non-ferro aluminiumlegeringen / Alliages non ferreux base aluminium < 530 < 130 - - -

S Hittebestendige leg.; Fe, Ni en Co / Alliages haute température; Fe, Ni et Co < 3300 < 350 40 60 75
Titaniumlegeringen; Alpha en Beta / Titane et alliages de Titane < 2100 < 400 60 75 90

H
Gehard staal / Aciers trempés - < 54 HRC - - -
Gehard staal / Aciers trempés - 52-60 HRC - - -
Gehard staal / Aciers trempés - > 58 HRC - - -

G Grafiet / Graphites - - - - -

Spiebaanfrezen / Rainurage



Specificaties / Specifications

Speciale afmetingen op aanvraag / Toutes autres dimensions sur demande Afmetingen in mm’s / Dimensions en mm

VHM Frezen / Fraises carbure monobloc Basic Line

www.sct-tools.com 15 II

Tweesnijder; 30° helix; DIN6527S; kort model; TiAlN gecoat 
Fraise 2 dents; hélice de 30°; DIN6527S; modèle court; revêtement TiAlN

DIN 6535 HA DIN 6535 HB Dc Ds Lc Ln Dn Lt r z
BLC2S03030S BLW2S03030S 3,0 6 4 - - 50 - 2
BLC2S03530S BLW2S03530S 3,5 6 4 - - 50 - 2
BLC2S04030S BLW2S04030S 4,0 6 5 - - 54 - 2
BLC2S04530S BLW2S04530S 4,5 6 5 - - 54 - 2
BLC2S05030S BLW2S05030S 5,0 6 6 - - 54 - 2
BLC2S06030S BLW2S06030S 6,0 6 7 - - 54 - 2
BLC2S07030S BLW2S07030S 7,0 8 8 - - 58 - 2
BLC2S08030S BLW2S08030S 8,0 8 9 - - 58 - 2
BLC2S09030S BLW2S09030S 9,0 10 10 - - 66 - 2
BLC2S10030S BLW2S10030S 10,0 10 11 - - 66 - 2
BLC2S12030S BLW2S12030S 12,0 12 12 - - 73 - 2
BLC2S14030S BLW2S14030S 14,0 14 14 - - 75 - 2
BLC2S16030S BLW2S16030S 16,0 16 16 - - 82 - 2
BLC2S18030S BLW2S18030S 18,0 18 18 - - 84 - 2
BLC2S20030S BLW2S20030S 20,0 20 20 - - 92 - 2



VHM Frezen / Fraises carbure monobloc

Werkstukmateriaalgroepen en snijsnelheid / Groupes de matière à usiner et vitesses de coupe

Verspaningscondities / Conditions de coupe

Basic Line

www.sct-tools.com16II

Tweesnijder; 30° helix; DIN6527L; lang model; TiAlN gecoat 
Fraise 2 dents; hélice de 30°; DIN6527L; modèle long; revêtement TiAlN

Dc Ap
[0.75xD]

Ae 
[1xD]

fz 

3,0 2,3 3,0 0,010
3,5 2,6 3,5 0,012
4,0 3,0 4,0 0,013
4,5 3,4 4,5 0,015
5,0 3,8 5,0 0,017
6,0 4,5 6,0 0,020
7,0 5,3 7,0 0,023
8,0 6,0 8,0 0,027
9,0 6,8 9,0 0,030

10,0 7,5 10,0 0,033
12,0 9,0 12,0 0,040
14,0 10,5 14,0 0,047
16,0 12,0 16,0 0,053
18,0 13,5 18,0 0,060
20,0 15,0 20,0 0,067

Werkstukmateriaal
Matière

Treksterkte
Ténacité

Hardheid
Dureté

Snijsnelheid Vc [m/min]
Vitesses de coupe

Rm [N/mm²] [HB/HRC] min opt max

P
Ongelegeerd staal / Aciers non alliés < 600 < 230 120 180 220
Gelegeerd staal / Aciers alliés < 1200 < 350 70 100 150
Hooggelegeerd staal / Aciers fortement alliés et aciers à outils < 1400 < 380 60 80 90

M Aust./Ferr. roestvaststaal / Aciers Inoxydables Austénitiques et Ferritiques < 680 < 220 70 90 110
Mart. roestvaststaal / Inoxydables martensitiques < 820 < 240 60 80 100

K Grijs gietijzer / Fontes grises - < 280 100 140 160
Nodulair gietijzer / Fontes nodulaires - < 320 80 100 120

N Non-ferro legeringen / Alliages non ferreux < 250 < 110 - - -
Non-ferro aluminiumlegeringen / Alliages non ferreux base aluminium < 530 < 130 - - -

S Hittebestendige leg.; Fe, Ni en Co / Alliages haute température; Fe, Ni et Co < 3300 < 350 40 50 60
Titaniumlegeringen; Alpha en Beta / Titane et alliages de Titane < 2100 < 400 60 70 80

H
Gehard staal / Aciers trempés - < 54 HRC - - -
Gehard staal / Aciers trempés - 52-60 HRC - - -
Gehard staal / Aciers trempés - > 58 HRC - - -

G Grafiet / Graphites - - - - -

Spiebaanfrezen / Rainurage



Specificaties / Specifications

Speciale afmetingen op aanvraag / Toutes autres dimensions sur demande Afmetingen in mm’s / Dimensions en mm

VHM Frezen / Fraises carbure monobloc Basic Line

www.sct-tools.com 17 II

Tweesnijder; 30° helix; DIN6527L; lang model; TiAlN gecoat 
Fraise 2 dents; hélice de 30°; DIN6527L; modèle long; revêtement TiAlN

DIN 6535 HA DIN 6535 HB Dc Ds Lc Ln Dn Lt r z
BLC2L03030S BLW2L03030S 3,0 6 7 - - 57 - 2
BLC2L03530S BLW2L03530S 3,5 6 7 - - 57 - 2
BLC2L04030S BLW2L04030S 4,0 6 8 - - 57 - 2
BLC2L04530S BLW2L04530S 4,5 6 8 - - 57 - 2
BLC2L05030S BLW2L05030S 5,0 6 10 - - 57 - 2
BLC2L06030S BLW2L06030S 6,0 6 10 - - 57 - 2
BLC2L07030S BLW2L07030S 7,0 8 13 - - 63 - 2
BLC2L08030S BLW2L08030S 8,0 8 16 - - 63 - 2
BLC2L09030S BLW2L09030S 9,0 10 16 - - 72 - 2
BLC2L10030S BLW2L10030S 10,0 10 19 - - 72 - 2
BLC2L12030S BLW2L12030S 12,0 12 22 - - 83 - 2
BLC2L14030S BLW2L14030S 14,0 14 22 - - 83 - 2
BLC2L16030S BLW2L16030S 16,0 16 26 - - 92 - 2
BLC2L18030S BLW2L18030S 18,0 18 26 - - 92 - 2
BLC2L20030S BLW2L20030S 20,0 20 32 - - 104 - 2



VHM Frezen / Fraises carbure monobloc

Werkstukmateriaalgroepen en snijsnelheid / Groupes de matière à usiner et vitesses de coupe

Verspaningscondities / Conditions de coupe

Basic Line

www.sct-tools.com18II

Driesnijder; 30° helix; DIN6527S; kort model; TiAlN gecoat 
Fraise 3 dents; hélice de 30°; DIN6527S; modèle court; revêtement TiAlN

Dc Ap
[0.75xD]

Ae 1
[0.2xD]

Ae 2 fz 1 fz 2

3,0 2,3 0,6 - 0,015 0,025
3,5 2,7 0,7 - 0,018 0,029
4,0 3,0 0,8 - 0,020 0,033
4,5 3,4 0,9 - 0,023 0,037
5,0 3,8 1,0 - 0,025 0,042
6,0 4,5 1,2 - 0,030 0,050
8,0 6,0 1,6 - 0,040 0,067

10,0 7,5 2,0 - 0,050 0,083
12,0 9,0 2,4 - 0,060 0,100
14,0 10,5 2,8 - 0,070 0,117
16,0 12,0 3,2 - 0,080 0,133
18,0 13,5 3,6 - 0,090 0,150
20,0 15,0 4,0 - 0,100 0,167

Dc Ap
[0.25xD]

Ae 
[1xD]

fz 

3,0 0,8 3,0 0,010
3,5 0,9 3,5 0,012
4,0 1,0 4,0 0,013
4,5 1,1 4,5 0,015
5,0 1,3 5,0 0,017
6,0 1,5 6,0 0,020
8,0 2,0 8,0 0,027

10,0 2,5 10,0 0,033
12,0 3,0 12,0 0,040
14,0 3,5 14,0 0,047
16,0 4,0 16,0 0,053
18,0 4,6 18,5 0,062
20,0 5,0 20,0 0,067

Werkstukmateriaal
Matière

Treksterkte
Ténacité

Hardheid
Dureté

Snijsnelheid Vc [m/min]
Vitesses de coupe

Rm [N/mm²] [HB/HRC] min opt max

P
Ongelegeerd staal / Aciers non alliés < 600 < 230 140 200 250
Gelegeerd staal / Aciers alliés < 1200 < 350 75 120 180
Hooggelegeerd staal / Aciers fortement alliés et aciers à outils < 1400 < 380 60 90 120

M Aust./Ferr. roestvaststaal / Aciers Inoxydables Austénitiques et Ferritiques < 680 < 220 80 100 140
Mart. roestvaststaal / Inoxydables martensitiques < 820 < 240 60 80 120

K Grijs gietijzer / Fontes grises - < 280 120 150 180
Nodulair gietijzer / Fontes nodulaires - < 320 100 120 140

N Non-ferro legeringen / Alliages non ferreux < 250 < 110 - - -
Non-ferro aluminiumlegeringen / Alliages non ferreux base aluminium < 530 < 130 - - -

S Hittebestendige leg.; Fe, Ni en Co / Alliages haute température; Fe, Ni et Co < 3300 < 350 40 60 75
Titaniumlegeringen; Alpha en Beta / Titane et alliages de Titane < 2100 < 400 60 75 90

H
Gehard staal / Aciers trempés - < 54 HRC - - -
Gehard staal / Aciers trempés - 52-60 HRC - - -
Gehard staal / Aciers trempés - > 58 HRC - - -

G Grafiet / Graphites - - - - -

Omtrekfrezen / Fraisage périphérique Spiebaanfrezen / Rainurage



Specificaties / Specifications

Speciale afmetingen op aanvraag / Toutes autres dimensions sur demande Afmetingen in mm’s / Dimensions en mm

VHM Frezen / Fraises carbure monobloc Basic Line

www.sct-tools.com 19 II

Driesnijder; 30° helix; DIN6527S; kort model; TiAlN gecoat 
Fraise 3 dents; hélice de 30°; DIN6527S; modèle court; revêtement TiAlN

DIN 6535 HA DIN 6535 HB Dc Ds Lc Ln Dn Lt r z
BLC3S03030S BLW3S03030S 3,0 6 4 - - 50 - 3
BLC3S03530S BLW3S03530S 3,5 6 4 - - 50 - 3
BLC3S04030S BLW3S04030S 4,0 6 5 - - 54 - 3
BLC3S04530S BLW3S04530S 4,5 6 5 - - 54 - 3
BLC3S05030S BLW3S05030S 5,0 6 6 - - 54 - 3
BLC3S06030S BLW3S06030S 6,0 6 7 - - 54 - 3
BLC3S08030S BLW3S08030S 8,0 8 9 - - 58 - 3
BLC3S10030S BLW3S10030S 10,0 10 11 - - 66 - 3
BLC3S12030S BLW3S12030S 12,0 12 12 - - 73 - 3
BLC3S14030S BLW3S14030S 14,0 14 14 - - 75 - 3
BLC3S16030S BLW3S16030S 16,0 16 16 - - 82 - 3
BLC3S18030S BLW3S18030S 18,0 18 18 - - 84 - 3
BLC3S20030S BLW3S20030S 20,0 20 20 - - 92 - 3



VHM Frezen / Fraises carbure monobloc

Werkstukmateriaalgroepen en snijsnelheid / Groupes de matière à usiner et vitesses de coupe

Verspaningscondities / Conditions de coupe

Basic Line

www.sct-tools.com20II

Driesnijder; 30° helix; DIN6527L; lang model; TiAlN gecoat 
Fraise 3 dents; hélice de 30°; DIN6527L; modèle long; revêtement TiAlN

Dc Ap
[1.5xD]

Ae 1
[0.2xD]

Ae 2 fz 1 fz 2

3,0 4,5 0,6 - 0,010 0,020
3,5 5,3 0,7 - 0,012 0,023
4,0 6,0 0,8 - 0,013 0,027
4,5 6,8 0,9 - 0,015 0,030
5,0 7,5 1,0 - 0,017 0,033
6,0 9,0 1,2 - 0,020 0,040
8,0 12,0 1,6 - 0,027 0,053

10,0 15,0 2,0 - 0,033 0,067
12,0 18,0 2,4 - 0,040 0,080
14,0 21,0 2,8 - 0,047 0,093
16,0 24,0 3,2 - 0,053 0,107
18,0 27,0 3,6 - 0,060 0,120
20,0 30,0 4,0 - 0,067 0,133

Dc Ap
[0.5xD]

Ae 
[1xD]

fz 

3,0 1,5 3,0 0,010
3,5 1,8 3,5 0,012
4,0 2,0 4,0 0,013
4,5 2,3 4,5 0,015
5,0 2,5 5,0 0,017
6,0 3,0 6,0 0,020
8,0 4,0 8,0 0,027

10,0 5,0 10,0 0,033
12,0 6,0 12,0 0,040
14,0 7,0 14,0 0,047
16,0 8,0 16,0 0,053
18,0 9,0 18,0 0,060
20,0 10,0 20,0 0,067

Werkstukmateriaal
Matière

Treksterkte
Ténacité

Hardheid
Dureté

Snijsnelheid Vc [m/min]
Vitesses de coupe

Rm [N/mm²] [HB/HRC] min opt max

P
Ongelegeerd staal / Aciers non alliés < 600 < 230 120 180 220
Gelegeerd staal / Aciers alliés < 1200 < 350 70 100 150
Hooggelegeerd staal / Aciers fortement alliés et aciers à outils < 1400 < 380 60 80 90

M Aust./Ferr. roestvaststaal / Aciers Inoxydables Austénitiques et Ferritiques < 680 < 220 70 90 110
Mart. roestvaststaal / Inoxydables martensitiques < 820 < 240 60 80 100

K Grijs gietijzer / Fontes grises - < 280 100 140 160
Nodulair gietijzer / Fontes nodulaires - < 320 80 100 120

N Non-ferro legeringen / Alliages non ferreux < 250 < 110 - - -
Non-ferro aluminiumlegeringen / Alliages non ferreux base aluminium < 530 < 130 - - -

S Hittebestendige leg.; Fe, Ni en Co / Alliages haute température; Fe, Ni et Co < 3300 < 350 40 50 60
Titaniumlegeringen; Alpha en Beta / Titane et alliages de Titane < 2100 < 400 60 70 80

H
Gehard staal / Aciers trempés - < 54 HRC - - -
Gehard staal / Aciers trempés - 52-60 HRC - - -
Gehard staal / Aciers trempés - > 58 HRC - - -

G Grafiet / Graphites - - - - -

Omtrekfrezen / Fraisage périphérique Spiebaanfrezen / Rainurage



Specificaties / Specifications

Speciale afmetingen op aanvraag / Toutes autres dimensions sur demande Afmetingen in mm’s / Dimensions en mm

VHM Frezen / Fraises carbure monobloc Basic Line

www.sct-tools.com 21 II

Driesnijder; 30° helix; DIN6527L; lang model; TiAlN gecoat 
Fraise 3 dents; hélice de 30°; DIN6527L; modèle long; revêtement TiAlN

DIN 6535 HA DIN 6535 HB Dc Ds Lc Ln Dn Lt r z
BLC3L03030S BLW3L03030S 3,0 6 7 - - 57 - 3
BLC3L03530S BLW3L03530S 3,5 6 7 - - 57 - 3
BLC3L04030S BLW3L04030S 4,0 6 8 - - 57 - 3
BLC3L04530S BLW3L04530S 4,5 6 8 - - 57 - 3
BLC3L05030S BLW3L05030S 5,0 6 10 - - 57 - 3
BLC3L06030S BLW3L06030S 6,0 6 10 - - 57 - 3
BLC3L08030S BLW3L08030S 8,0 8 16 - - 63 - 3
BLC3L10030S BLW3L10030S 10,0 10 19 - - 72 - 3
BLC3L12030S BLW3L12030S 12,0 12 22 - - 83 - 3
BLC3L14030S BLW3L14030S 14,0 14 22 - - 83 - 3
BLC3L16030S BLW3L16030S 16,0 16 26 - - 92 - 3
BLC3L18030S BLW3L18030S 18,0 18 26 - - 92 - 3
BLC3L20030S BLW3L20030S 20,0 20 32 - - 104 - 3



VHM Frezen / Fraises carbure monobloc

Werkstukmateriaalgroepen en snijsnelheid / Groupes de matière à usiner et vitesses de coupe

Verspaningscondities / Conditions de coupe

Basic Line

www.sct-tools.com22II

Driesnijder; 45° helix; DIN6527S; kort model; TiAlN gecoat 
Fraise 3 dents; hélice de 45°; DIN6527S; modèle court; revêtement TiAlN

Dc Ap
[0.75xD]

Ae 1
[0.2xD]

Ae 2 fz 1 fz 2

3,0 2,3 0,6 - 0,025 0,035
3,5 2,6 0,7 - 0,029 0,041
4,0 3,0 0,8 - 0,033 0,047
4,5 3,4 0,9 - 0,037 0,053
5,0 3,8 1,0 - 0,042 0,058
6,0 4,5 1,2 - 0,050 0,070
8,0 6,0 1,6 - 0,067 0,093

10,0 7,5 2,0 - 0,083 0,117
12,0 9,0 2,4 - 0,100 0,140
14,0 10,5 2,8 - 0,117 0,163
16,0 12,0 3,2 - 0,133 0,187
18,0 13,5 3,6 - 0,150 0,210
20,0 15,0 4,0 - 0,167 0,233

Dc Ap
[0.25xD]

Ae 
[1xD]

fz 

3,0 0,8 3,0 0,015
3,5 0,9 3,5 0,018
4,0 1,0 4,0 0,020
4,5 1,1 4,5 0,023
5,0 1,3 5,0 0,025
6,0 1,5 6,0 0,030
8,0 2,0 8,0 0,040

10,0 2,5 10,0 0,050
12,0 3,0 12,0 0,060
14,0 3,5 14,0 0,070
16,0 4,0 16,0 0,080
18,0 4,5 18,0 0,090
20,0 5,0 20,0 0,100

Werkstukmateriaal
Matière

Treksterkte
Ténacité

Hardheid
Dureté

Snijsnelheid Vc [m/min]
Vitesses de coupe

Rm [N/mm²] [HB/HRC] min opt max

P
Ongelegeerd staal / Aciers non alliés < 600 < 230 140 200 250
Gelegeerd staal / Aciers alliés < 1200 < 350 75 120 180
Hooggelegeerd staal / Aciers fortement alliés et aciers à outils < 1400 < 380 60 90 120

M Aust./Ferr. roestvaststaal / Aciers Inoxydables Austénitiques et Ferritiques < 680 < 220 80 100 140
Mart. roestvaststaal / Inoxydables martensitiques < 820 < 240 60 80 120

K Grijs gietijzer / Fontes grises - < 280 120 150 180
Nodulair gietijzer / Fontes nodulaires - < 320 100 120 140

N Non-ferro legeringen / Alliages non ferreux < 250 < 110 - - -
Non-ferro aluminiumlegeringen / Alliages non ferreux base aluminium < 530 < 130 - - -

S Hittebestendige leg.; Fe, Ni en Co / Alliages haute température; Fe, Ni et Co < 3300 < 350 40 60 75
Titaniumlegeringen; Alpha en Beta / Titane et alliages de Titane < 2100 < 400 60 75 90

H
Gehard staal / Aciers trempés - < 54 HRC 40 60 80
Gehard staal / Aciers trempés - 52-60 HRC - - -
Gehard staal / Aciers trempés - > 58 HRC - - -

G Grafiet / Graphites - - - - -

Omtrekfrezen / Fraisage périphérique Spiebaanfrezen / Rainurage



Specificaties / Specifications

Speciale afmetingen op aanvraag / Toutes autres dimensions sur demande Afmetingen in mm’s / Dimensions en mm

VHM Frezen / Fraises carbure monobloc Basic Line

www.sct-tools.com 23 II

Driesnijder; 45° helix; DIN6527S; kort model; TiAlN gecoat 
Fraise 3 dents; hélice de 45°; DIN6527S; modèle court; revêtement TiAlN

DIN 6535 HA DIN 6535 HB Dc Ds Lc Ln Dn Lt r z
BLC3S03045S BLW3S03045S 3,0 6 4 - - 50 - 3
BLC3S03545S BLW3S03545S 3,5 6 4 - - 50 - 3
BLC3S04045S BLW3S04045S 4,0 6 5 - - 54 - 3
BLC3S04545S BLW3S04545S 4,5 6 5 - - 54 - 3
BLC3S05045S BLW3S05045S 5,0 6 6 - - 54 - 3
BLC3S06045S BLW3S06045S 6,0 6 7 - - 54 - 3
BLC3S08045S BLW3S08045S 8,0 8 9 - - 58 - 3
BLC3S10045S BLW3S10045S 10,0 10 11 - - 66 - 3
BLC3S12045S BLW3S12045S 12,0 12 12 - - 73 - 3
BLC3S14045S BLW3S14045S 14,0 14 14 - - 75 - 3
BLC3S16045S BLW3S16045S 16,0 16 16 - - 82 - 3
BLC3S18045S BLW3S18045S 18,0 18 18 - - 84 - 3
BLC3S20045S BLW3S20045S 20,0 20 20 - - 92 - 3



VHM Frezen / Fraises carbure monobloc

Werkstukmateriaalgroepen en snijsnelheid / Groupes de matière à usiner et vitesses de coupe

Verspaningscondities / Conditions de coupe

Basic Line

www.sct-tools.com24II

Driesnijder; 45° helix; DIN6527L; lang model; TiAlN gecoat 
Fraise 3 dents; hélice de 45°; DIN6527L; modèle long; revêtement TiAlN

Dc Ap
[1.5xD]

Ae 1
[0.2xD]

Ae 2 fz 1 fz 2

3,0 4,5 0,6 - 0,020 0,030
3,5 5,3 0,7 - 0,023 0,035
4,0 6,0 0,8 - 0,027 0,040
4,5 6,8 0,9 - 0,030 0,045
5,0 7,5 1,0 - 0,033 0,050
6,0 9,0 1,2 - 0,040 0,060
8,0 12,0 1,6 - 0,053 0,080

10,0 15,0 2,0 - 0,067 0,100
12,0 18,0 2,4 - 0,080 0,120
14,0 21,0 2,8 - 0,093 0,140
16,0 24,0 3,2 - 0,107 0,160
18,0 27,0 3,6 - 0,120 0,180
20,0 30,0 4,0 - 0,133 0,200

Dc Ap
[0.5xD]

Ae 
[1xD]

fz 

3,0 1,5 3,0 0,010
3,5 1,8 3,5 0,012
4,0 2,0 4,0 0,013
4,5 2,3 4,5 0,015
5,0 2,5 5,0 0,017
6,0 3,0 6,0 0,020
8,0 4,0 8,0 0,027

10,0 5,0 10,0 0,033
12,0 6,0 12,0 0,040
14,0 7,0 14,0 0,047
16,0 8,0 16,0 0,053
18,0 9,0 18,0 0,060
20,0 10,0 20,0 0,067

Werkstukmateriaal
Matière

Treksterkte
Ténacité

Hardheid
Dureté

Snijsnelheid Vc [m/min]
Vitesses de coupe

Rm [N/mm²] [HB/HRC] min opt max

P
Ongelegeerd staal / Aciers non alliés < 600 < 230 120 180 220
Gelegeerd staal / Aciers alliés < 1200 < 350 70 100 150
Hooggelegeerd staal / Aciers fortement alliés et aciers à outils < 1400 < 380 60 80 90

M Aust./Ferr. roestvaststaal / Aciers Inoxydables Austénitiques et Ferritiques < 680 < 220 70 90 110
Mart. roestvaststaal / Inoxydables martensitiques < 820 < 240 60 80 100

K Grijs gietijzer / Fontes grises - < 280 100 140 160
Nodulair gietijzer / Fontes nodulaires - < 320 80 100 120

N Non-ferro legeringen / Alliages non ferreux < 250 < 110 - - -
Non-ferro aluminiumlegeringen / Alliages non ferreux base aluminium < 530 < 130 - - -

S Hittebestendige leg.; Fe, Ni en Co / Alliages haute température; Fe, Ni et Co < 3300 < 350 40 50 60
Titaniumlegeringen; Alpha en Beta / Titane et alliages de Titane < 2100 < 400 60 70 80

H
Gehard staal / Aciers trempés - < 54 HRC - - -
Gehard staal / Aciers trempés - 52-60 HRC - - -
Gehard staal / Aciers trempés - > 58 HRC - - -

G Grafiet / Graphites - - - - -

Omtrekfrezen / Fraisage périphérique Spiebaanfrezen / Rainurage



Specificaties / Specifications

Speciale afmetingen op aanvraag / Toutes autres dimensions sur demande Afmetingen in mm’s / Dimensions en mm

VHM Frezen / Fraises carbure monobloc Basic Line

www.sct-tools.com 25 II

Driesnijder; 45° helix; DIN6527L; lang model; TiAlN gecoat 
Fraise 3 dents; hélice de 45°; DIN6527L; modèle long; revêtement TiAlN

DIN 6535 HA DIN 6535 HB Dc Ds Lc Ln Dn Lt r z
BLC3L03045S BLW3L03045S 3,0 6 7 - - 57 - 3
BLC3L03545S BLW3L03545S 3,5 6 7 - - 57 - 3
BLC3L04045S BLW3L04045S 4,0 6 8 - - 57 - 3
BLC3L04545S BLW3L04545S 4,5 6 8 - - 57 - 3
BLC3L05045S BLW3L05045S 5,0 6 10 - - 57 - 3
BLC3L06045S BLW3L06045S 6,0 6 10 - - 57 - 3
BLC3L08045S BLW3L08045S 8,0 8 16 - - 63 - 3
BLC3L10045S BLW3L10045S 10,0 10 19 - - 72 - 3
BLC3L12045S BLW3L12045S 12,0 12 22 - - 83 - 3
BLC3L14045S BLW3L14045S 14,0 14 22 - - 83 - 3
BLC3L16045S BLW3L16045S 16,0 16 26 - - 92 - 3
BLC3L18045S BLW3L18045S 18,0 18 26 - - 92 - 3
BLC3L20045S BLW3L20045S 20,0 20 32 - - 104 - 3



VHM Frezen / Fraises carbure monobloc

Werkstukmateriaalgroepen en snijsnelheid / Groupes de matière à usiner et vitesses de coupe

Verspaningscondities / Conditions de coupe

Basic Line

www.sct-tools.com26II

Viersnijder; 30° helix; DIN6527S; kort model; TiAlN gecoat 
Fraise 4 dents; hélice de 30°; DIN6527S; modèle court; revêtement TiAlN

Dc Ap
[1xD]

Ae 1
[0.2xD]

Ae 2 fz 1 fz 2

3,0 3,0 0,6 - 0,015 0,025
3,5 3,5 0,7 - 0,018 0,029
4,0 4,0 0,8 - 0,020 0,033
4,5 4,5 0,9 - 0,023 0,037
5,0 5,0 1,0 - 0,025 0,042
6,0 6,0 1,2 - 0,030 0,050
8,0 8,0 1,6 - 0,040 0,067

10,0 10,0 2,0 - 0,050 0,083
12,0 12,0 2,4 - 0,060 0,100
14,0 14,0 2,8 - 0,070 0,117
16,0 16,0 3,2 - 0,080 0,133
18,0 18,0 3,6 - 0,090 0,150
20,0 20,0 4,0 - 0,100 0,167

Werkstukmateriaal
Matière

Treksterkte
Ténacité

Hardheid
Dureté

Snijsnelheid Vc [m/min]
Vitesses de coupe

Rm [N/mm²] [HB/HRC] min opt max

P
Ongelegeerd staal / Aciers non alliés < 600 < 230 140 200 250
Gelegeerd staal / Aciers alliés < 1200 < 350 75 120 180
Hooggelegeerd staal / Aciers fortement alliés et aciers à outils < 1400 < 380 60 90 120

M Aust./Ferr. roestvaststaal / Aciers Inoxydables Austénitiques et Ferritiques < 680 < 220 80 100 140
Mart. roestvaststaal / Inoxydables martensitiques < 820 < 240 60 80 120

K Grijs gietijzer / Fontes grises - < 280 120 150 180
Nodulair gietijzer / Fontes nodulaires - < 320 100 120 140

N Non-ferro legeringen / Alliages non ferreux < 250 < 110 - - -
Non-ferro aluminiumlegeringen / Alliages non ferreux base aluminium < 530 < 130 - - -

S Hittebestendige leg.; Fe, Ni en Co / Alliages haute température; Fe, Ni et Co < 3300 < 350 40 60 75
Titaniumlegeringen; Alpha en Beta / Titane et alliages de Titane < 2100 < 400 60 75 90

H
Gehard staal / Aciers trempés - < 54 HRC - - -
Gehard staal / Aciers trempés - 52-60 HRC - - -
Gehard staal / Aciers trempés - > 58 HRC - - -

G Grafiet / Graphites - - - - -

Omtrekfrezen / Fraisage périphérique



Specificaties / Specifications

Speciale afmetingen op aanvraag / Toutes autres dimensions sur demande Afmetingen in mm’s / Dimensions en mm

VHM Frezen / Fraises carbure monobloc Basic Line

www.sct-tools.com 27 II

Viersnijder; 30° helix; DIN6527S; kort model; TiAlN gecoat 
Fraise 4 dents; hélice de 30°; DIN6527S; modèle court; revêtement TiAlN

DIN 6535 HA DIN 6535 HB Dc Ds Lc Ln Dn Lt r z
BLC4S03030S BLW4S03030S 3,0 6 5 - - 50 - 4
BLC4S03530S BLW4S03530S 3,5 6 6 - - 50 - 4
BLC4S04030S BLW4S04030S 4,0 6 8 - - 54 - 4
BLC4S04530S BLW4S04530S 4,5 6 8 - - 54 - 4
BLC4S05030S BLW4S05030S 5,0 6 9 - - 54 - 4
BLC4S06030S BLW4S06030S 6,0 6 10 - - 54 - 4
BLC4S08030S BLW4S08030S 8,0 8 12 - - 58 - 4
BLC4S10030S BLW4S10030S 10,0 10 14 - - 66 - 4
BLC4S12030S BLW4S12030S 12,0 12 16 - - 73 - 4
BLC4S14030S BLW4S14030S 14,0 14 18 - - 75 - 4
BLC4S16030S BLW4S16030S 16,0 16 22 - - 82 - 4
BLC4S18030S BLW4S18030S 18,0 18 24 - - 84 - 4
BLC4S20030S BLW4S20030S 20,0 20 26 - - 92 - 4



VHM Frezen / Fraises carbure monobloc

Werkstukmateriaalgroepen en snijsnelheid / Groupes de matière à usiner et vitesses de coupe

Verspaningscondities / Conditions de coupe

Basic Line

www.sct-tools.com28II

Viersnijder; 30° helix; DIN6527L; lang model; TiAlN gecoat 
Fraise 4 dents; hélice de 30°; DIN6527L; modèle long; revêtement TiAlN

Dc Ap
[1.75xD]

Ae 1
[0.2xD]

Ae 2 fz 1 fz 2

3,0 5,3 0,6 - 0,010 0,015
3,5 6,1 0,7 - 0,012 0,018
4,0 7,0 0,8 - 0,013 0,020
4,5 7,9 0,9 - 0,015 0,023
5,0 8,8 1,0 - 0,017 0,025
6,0 10,5 1,2 - 0,020 0,030
8,0 14,0 1,6 - 0,027 0,040

10,0 17,5 2,0 - 0,033 0,050
12,0 21,0 2,4 - 0,040 0,060
14,0 24,5 2,8 - 0,047 0,070
16,0 28,0 3,2 - 0,053 0,080
18,0 31,5 3,6 - 0,060 0,090
20,0 35,0 4,0 - 0,067 0,100

Werkstukmateriaal
Matière

Treksterkte
Ténacité

Hardheid
Dureté

Snijsnelheid Vc [m/min]
Vitesses de coupe

Rm [N/mm²] [HB/HRC] min opt max

P
Ongelegeerd staal / Aciers non alliés < 600 < 230 120 180 220
Gelegeerd staal / Aciers alliés < 1200 < 350 70 100 150
Hooggelegeerd staal / Aciers fortement alliés et aciers à outils < 1400 < 380 60 80 90

M Aust./Ferr. roestvaststaal / Aciers Inoxydables Austénitiques et Ferritiques < 680 < 220 70 90 110
Mart. roestvaststaal / Inoxydables martensitiques < 820 < 240 60 80 100

K Grijs gietijzer / Fontes grises - < 280 100 140 160
Nodulair gietijzer / Fontes nodulaires - < 320 80 100 120

N Non-ferro legeringen / Alliages non ferreux < 250 < 110 - - -
Non-ferro aluminiumlegeringen / Alliages non ferreux base aluminium < 530 < 130 - - -

S Hittebestendige leg.; Fe, Ni en Co / Alliages haute température; Fe, Ni et Co < 3300 < 350 40 50 60
Titaniumlegeringen; Alpha en Beta / Titane et alliages de Titane < 2100 < 400 60 70 80

H
Gehard staal / Aciers trempés - < 54 HRC - - -
Gehard staal / Aciers trempés - 52-60 HRC - - -
Gehard staal / Aciers trempés - > 58 HRC - - -

G Grafiet / Graphites - - - - -

Omtrekfrezen / Fraisage périphérique



Specificaties / Specifications

Speciale afmetingen op aanvraag / Toutes autres dimensions sur demande Afmetingen in mm’s / Dimensions en mm

VHM Frezen / Fraises carbure monobloc Basic Line

www.sct-tools.com 29 II

Viersnijder; 30° helix; DIN6527L; lang model; TiAlN gecoat 
Fraise 4 dents; hélice de 30°; DIN6527L; modèle long; revêtement TiAlN

DIN 6535 HA DIN 6535 HB Dc Ds Lc Ln Dn Lt r z
BLC4L03030S BLW4L03030S 3,0 6 8 - - 57 - 4
BLC4L03530S BLW4L03530S 3,5 6 10 - - 57 - 4
BLC4L04030S BLW4L04030S 4,0 6 11 - - 57 - 4
BLC4L04530S BLW4L04530S 4,5 6 11 - - 57 - 4
BLC4L05030S BLW4L05030S 5,0 6 13 - - 57 - 4
BLC4L06030S BLW4L06030S 6,0 6 13 - - 57 - 4
BLC4L08030S BLW4L08030S 8,0 8 19 - - 63 - 4
BLC4L10030S BLW4L10030S 10,0 10 22 - - 72 - 4
BLC4L12030S BLW4L12030S 12,0 12 26 - - 83 - 4
BLC4L14030S BLW4L14030S 14,0 14 26 - - 83 - 4
BLC4L16030S BLW4L16030S 16,0 16 32 - - 92 - 4
BLC4L18030S BLW4L18030S 18,0 18 32 - - 92 - 4
BLC4L20030S BLW4L20030S 20,0 20 38 - - 104 - 4



VHM Frezen / Fraises carbure monobloc

Werkstukmateriaalgroepen en snijsnelheid / Groupes de matière à usiner et vitesses de coupe

Verspaningscondities / Conditions de coupe

Basic Line

www.sct-tools.com30II

Meersnijder; 45° helix; DIN6527L; lang model; TiAlN gecoat 
Fraise de finition; hélice de 45°; DIN6527L; modèle long; revêtement TiAlN

Dc Ap
[1.75xD]

Ae 1
[0.05xD]

Ae 2
[0.025xD]

fz 1 fz 2

6,0 10,5 0,3 0,15 0,030 0,040
8,0 14,0 0,4 0,20 0,040 0,053

10,0 17,5 0,5 0,25 0,050 0,067
12,0 21,0 0,6 0,30 0,060 0,080
14,0 24,5 0,7 0,35 0,070 0,093
16,0 28,0 0,8 0,40 0,080 0,107
18,0 31,5 0,9 0,45 0,090 0,120
20,0 35,0 1,0 0,50 0,100 0,133

Werkstukmateriaal
Matière

Treksterkte
Ténacité

Hardheid
Dureté

Snijsnelheid Vc [m/min]
Vitesses de coupe

Rm [N/mm²] [HB/HRC] min opt max

P
Ongelegeerd staal / Aciers non alliés < 600 < 230 120 180 220
Gelegeerd staal / Aciers alliés < 1200 < 350 70 100 150
Hooggelegeerd staal / Aciers fortement alliés et aciers à outils < 1400 < 380 60 80 90

M Aust./Ferr. roestvaststaal / Aciers Inoxydables Austénitiques et Ferritiques < 680 < 220 70 90 110
Mart. roestvaststaal / Inoxydables martensitiques < 820 < 240 60 80 100

K Grijs gietijzer / Fontes grises - < 280 100 140 160
Nodulair gietijzer / Fontes nodulaires - < 320 80 100 120

N Non-ferro legeringen / Alliages non ferreux < 250 < 110 - - -
Non-ferro aluminiumlegeringen / Alliages non ferreux base aluminium < 530 < 130 - - -

S Hittebestendige leg.; Fe, Ni en Co / Alliages haute température; Fe, Ni et Co < 3300 < 350 40 50 60
Titaniumlegeringen; Alpha en Beta / Titane et alliages de Titane < 2100 < 400 60 70 80

H
Gehard staal / Aciers trempés - < 54 HRC 60 80 100
Gehard staal / Aciers trempés - 52-60 HRC - - -
Gehard staal / Aciers trempés - > 58 HRC - - -

G Grafiet / Graphites - - - - -

Omtrekfrezen / Fraisage périphérique



Specificaties / Specifications

Speciale afmetingen op aanvraag / Toutes autres dimensions sur demande Afmetingen in mm’s / Dimensions en mm

VHM Frezen / Fraises carbure monobloc Basic Line

www.sct-tools.com 31 II

Meersnijder; 45° helix; DIN6527L; lang model; TiAlN gecoat 
Fraise de finition; hélice de 45°; DIN6527L; modèle long; revêtement TiAlN

DIN 6535 HA DIN 6535 HB Dc Ds Lc Ln Dn Lt r z
BLC6L06045S BLW6L06045S 6,0 6 13 - - 57 - 6
BLC6L08045S BLW6L08045S 8,0 8 19 - - 63 - 6
BLC6L10045S BLW6L10045S 10,0 10 22 - - 72 - 6
BLC6L12045S BLW6L12045S 12,0 12 26 - - 83 - 6
BLC6L14045S BLW6L14045S 14,0 14 26 - - 83 - 6
BLC6L16045S BLW6L16045S 16,0 16 32 - - 92 - 6
BLC8L18045S BLW8L18045S 18,0 18 32 - - 92 - 8
BLC8L20045S BLW8L20045S 20,0 20 38 - - 104 - 8



VHM Frezen / Fraises carbure monobloc

Werkstukmateriaalgroepen en snijsnelheid / Groupes de matière à usiner et vitesses de coupe

Verspaningscondities / Conditions de coupe

Basic Line

www.sct-tools.com32II

Meersnijder; 45° helix; SCT norm; extra lang model; TiAlN gecoat 
Fraise de finition; hélice de 45°; norme SCT; modèle extra long; revêtement TiAlN

Dc Ap
[2.75xD]

Ae 1
[0.05xD]

Ae 2
[0.025xD]

fz 1 fz 2

6,0 16,5 0,3 0,15 0,020 0,025
8,0 22,0 0,4 0,20 0,027 0,033

10,0 27,5 0,5 0,25 0,033 0,042
12,0 33,0 0,6 0,30 0,040 0,050
14,0 38,5 0,7 0,35 0,047 0,058
16,0 44,0 0,8 0,40 0,053 0,067
18,0 49,5 0,9 0,45 0,060 0,075
20,0 55,0 1,0 0,50 0,067 0,083

Werkstukmateriaal
Matière

Treksterkte
Ténacité

Hardheid
Dureté

Snijsnelheid Vc [m/min]
Vitesses de coupe

Rm [N/mm²] [HB/HRC] min opt max

P
Ongelegeerd staal / Aciers non alliés < 600 < 230 120 180 220
Gelegeerd staal / Aciers alliés < 1200 < 350 70 100 150
Hooggelegeerd staal / Aciers fortement alliés et aciers à outils < 1400 < 380 60 80 90

M Aust./Ferr. roestvaststaal / Aciers Inoxydables Austénitiques et Ferritiques < 680 < 220 70 90 110
Mart. roestvaststaal / Inoxydables martensitiques < 820 < 240 60 80 100

K Grijs gietijzer / Fontes grises - < 280 100 140 160
Nodulair gietijzer / Fontes nodulaires - < 320 80 100 120

N Non-ferro legeringen / Alliages non ferreux < 250 < 110 - - -
Non-ferro aluminiumlegeringen / Alliages non ferreux base aluminium < 530 < 130 - - -

S Hittebestendige leg.; Fe, Ni en Co / Alliages haute température; Fe, Ni et Co < 3300 < 350 40 50 60
Titaniumlegeringen; Alpha en Beta / Titane et alliages de Titane < 2100 < 400 60 70 80

H
Gehard staal / Aciers trempés - < 54 HRC 60 80 100
Gehard staal / Aciers trempés - 52-60 HRC - - -
Gehard staal / Aciers trempés - > 58 HRC - - -

G Grafiet / Graphites - - - - -

Omtrekfrezen / Fraisage périphérique



Specificaties / Specifications

Speciale afmetingen op aanvraag / Toutes autres dimensions sur demande Afmetingen in mm’s / Dimensions en mm

VHM Frezen / Fraises carbure monobloc Basic Line

www.sct-tools.com 33 II

Meersnijder; 45° helix; SCT norm; extra lang model; TiAlN gecoat 
Fraise de finition; hélice de 45°; norme SCT; modèle extra long; revêtement TiAlN

DIN 6535 HA DIN 6535 HB Dc Ds Lc Ln Dn Lt r z
BLC6X06045S BLW6X06045S 6,0 6 18 - - 62 - 6
BLC6X08045S BLW6X08045S 8,0 8 24 - - 68 - 6
BLC6X10045S BLW6X10045S 10,0 10 30 - - 80 - 6
BLC6X12045S BLW6X12045S 12,0 12 36 - - 93 - 6
BLC6X14045S BLW6X14045S 14,0 14 45 - - 100 - 6
BLC6X16045S BLW6X16045S 16,0 16 48 - - 108 - 6
BLC8X18045S BLW8X18045S 18,0 18 55 - - 115 - 8
BLC8X20045S BLW8X20045S 20,0 20 60 - - 126 - 8



VHM Frezen / Fraises carbure monobloc

Werkstukmateriaalgroepen en snijsnelheid / Groupes de matière à usiner et vitesses de coupe

Verspaningscondities / Conditions de coupe

Basic Line

www.sct-tools.com34II

Dc Ap
[3.5xD]

Ae 1
[0.05xD]

Ae 2
[0.025xD]

fz 1 fz 2

6,0 21,0 0,3 0,15 0,020 0,025
8,0 28,0 0,4 0,20 0,027 0,033

10,0 35,0 0,5 0,25 0,033 0,042
12,0 42,0 0,6 0,30 0,040 0,050
16,0 56,0 0,8 0,40 0,053 0,063
20,0 70,0 1,0 0,50 0,067 0,083

Werkstukmateriaal
Matière

Treksterkte
Ténacité

Hardheid
Dureté

Snijsnelheid Vc [m/min]
Vitesses de coupe

Rm [N/mm²] [HB/HRC] min opt max

P
Ongelegeerd staal / Aciers non alliés < 600 < 230 120 180 220
Gelegeerd staal / Aciers alliés < 1200 < 350 70 100 150
Hooggelegeerd staal / Aciers fortement alliés et aciers à outils < 1400 < 380 60 80 90

M Aust./Ferr. roestvaststaal / Aciers Inoxydables Austénitiques et Ferritiques < 680 < 220 70 90 110
Mart. roestvaststaal / Inoxydables martensitiques < 820 < 240 60 80 100

K Grijs gietijzer / Fontes grises - < 280 100 140 160
Nodulair gietijzer / Fontes nodulaires - < 320 80 100 120

N Non-ferro legeringen / Alliages non ferreux < 250 < 110 - - -
Non-ferro aluminiumlegeringen / Alliages non ferreux base aluminium < 530 < 130 - - -

S Hittebestendige leg.; Fe, Ni en Co / Alliages haute température; Fe, Ni et Co < 3300 < 350 40 50 60
Titaniumlegeringen; Alpha en Beta / Titane et alliages de Titane < 2100 < 400 60 70 80

H
Gehard staal / Aciers trempés - < 54 HRC 60 80 100
Gehard staal / Aciers trempés - 52-60 HRC - - -
Gehard staal / Aciers trempés - > 58 HRC - - -

G Grafiet / Graphites - - - - -

Omtrekfrezen / Fraisage périphérique

Meersnijder; 45° helix; SCT norm; extra extra lang model; TiAlN gecoat 
Fraise de finition; hélice de 45°; norme SCT; modèle extra extra long; revêtement TiAlN



Specificaties / Specifications

Speciale afmetingen op aanvraag / Toutes autres dimensions sur demande Afmetingen in mm’s / Dimensions en mm

VHM Frezen / Fraises carbure monobloc Basic Line

www.sct-tools.com 35 II

DIN 6535 HA DIN 6535 HB Dc Ds Lc Ln Dn Lt r z
BLC6X06045X BLW6X06045X 6,0 6 36 - - 80 - 6
BLC6X08045X BLW6X08045X 8,0 8 46 - - 90 - 6
BLC6X10045X BLW6X10045X 10,0 10 50 - - 100 - 6
BLC6X12045X BLW6X12045X 12,0 12 65 - - 120 - 6
BLC6X16045X BLW6X16045X 16,0 16 80 - - 140 - 6
BLC8X20045X BLW8X20045X 20,0 20 94 - - 160 - 8

Meersnijder; 45° helix; SCT norm; extra extra lang model; TiAlN gecoat 
Fraise de finition; hélice de 45°; norme SCT; modèle extra extra long; revêtement TiAlN



VHM Frezen / Fraises carbure monobloc

Werkstukmateriaalgroepen en snijsnelheid / Groupes de matière à usiner et vitesses de coupe

Verspaningscondities / Conditions de coupe

Basic Line

www.sct-tools.com36II

Viersnijder; 35°-38° helix; DIN6527L; lang model; TiAlN gecoat 
Fraise 4 dents; hélice de 35°-38°; DIN6527L; modèle long; revêtement TiAlN

Dc Ap
[1.5xD]

Ae 1
[0.3xD]

Ae 2 fz 1 fz 2

3,0 4,5 0,9 - 0,012 0,025
3,5 5,3 1,1 - 0,014 0,029
4,0 6,0 1,2 - 0,016 0,033
4,5 6,8 1,4 - 0,018 0,037
5,0 7,5 1,5 - 0,020 0,042
6,0 9,0 1,8 - 0,024 0,050
8,0 12,0 2,4 - 0,032 0,067

10,0 15,0 3,0 - 0,040 0,083
12,0 18,0 3,6 - 0,048 0,100
14,0 21,0 4,2 - 0,056 0,117
16,0 24,0 4,8 - 0,064 0,133
18,0 27,0 5,4 - 0,072 0,150
20,0 30,0 6,0 - 0,080 0,167

Dc Ap
[1xD]

Ae 
[1xD]

fz 

3,0 3,0 3,0 0,012
3,5 3,5 3,5 0,014
4,0 4,0 4,0 0,016
4,5 4,5 4,5 0,018
5,0 5,0 5,0 0,020
6,0 6,0 6,0 0,024
8,0 8,0 8,0 0,032

10,0 10,0 10,0 0,040
12,0 12,0 12,0 0,048
14,0 14,0 14,0 0,056
16,0 16,0 16,0 0,064
18,0 18,0 18,0 0,072
20,0 20,0 20,0 0,080

Werkstukmateriaal
Matière

Treksterkte
Ténacité

Hardheid
Dureté

Snijsnelheid Vc [m/min]
Vitesses de coupe

Rm [N/mm²] [HB/HRC] min opt max

P
Ongelegeerd staal / Aciers non alliés < 600 < 230 120 180 220
Gelegeerd staal / Aciers alliés < 1200 < 350 70 100 150
Hooggelegeerd staal / Aciers fortement alliés et aciers à outils < 1400 < 380 60 80 90

M Aust./Ferr. roestvaststaal / Aciers Inoxydables Austénitiques et Ferritiques < 680 < 220 70 90 110
Mart. roestvaststaal / Inoxydables martensitiques < 820 < 240 60 80 100

K Grijs gietijzer / Fontes grises - < 280 100 140 160
Nodulair gietijzer / Fontes nodulaires - < 320 80 100 120

N Non-ferro legeringen / Alliages non ferreux < 250 < 110 - - -
Non-ferro aluminiumlegeringen / Alliages non ferreux base aluminium < 530 < 130 - - -

S Hittebestendige leg.; Fe, Ni en Co / Alliages haute température; Fe, Ni et Co < 3300 < 350 40 50 60
Titaniumlegeringen; Alpha en Beta / Titane et alliages de Titane < 2100 < 400 60 70 80

H
Gehard staal / Aciers trempés - < 54 HRC 40 60 80
Gehard staal / Aciers trempés - 52-60 HRC - - -
Gehard staal / Aciers trempés - > 58 HRC - - -

G Grafiet / Graphites - - - - -

Omtrekfrezen / Fraisage périphérique Spiebaanfrezen / Rainurage



Specificaties / Specifications

Speciale afmetingen op aanvraag / Toutes autres dimensions sur demande Afmetingen in mm’s / Dimensions en mm

VHM Frezen / Fraises carbure monobloc Basic Line

www.sct-tools.com 37 II

Viersnijder; 35°-38° helix; DIN6527L; lang model; TiAlN gecoat 
Fraise 4 dents; hélice de 35°-38°; DIN6527L; modèle long; revêtement TiAlN

DIN 6535 HA DIN 6535 HB Dc Ds Lc Ln Dn Lt r z
BLC4L03038V BLW4L03038V 3,0 6 8 - - 57 - 4
BLC4L03538V BLW4L03538V 3,5 6 10 - - 57 - 4
BLC4L04038V BLW4L04038V 4,0 6 11 - - 57 - 4
BLC4L04538V BLW4L04538V 4,5 6 11 - - 57 - 4
BLC4L05038V BLW4L05038V 5,0 6 13 - - 57 - 4
BLC4L06038V BLW4L06038V 6,0 6 13 - - 57 - 4
BLC4L08038V BLW4L08038V 8,0 8 19 - - 63 - 4
BLC4L10038V BLW4L10038V 10,0 10 22 - - 72 - 4
BLC4L12038V BLW4L12038V 12,0 12 26 - - 83 - 4
BLC4L14038V BLW4L14038V 14,0 14 26 - - 83 - 4
BLC4L16038V BLW4L16038V 16,0 16 32 - - 92 - 4
BLC4L18038V BLW4L18038V 18,0 18 32 - - 92 - 4
BLC4L20038V BLW4L20038V 20,0 20 38 - - 104 - 4



VHM Frezen / Fraises carbure monobloc

Werkstukmateriaalgroepen en snijsnelheid / Groupes de matière à usiner et vitesses de coupe

Verspaningscondities / Conditions de coupe

Basic Line

www.sct-tools.com38II

Semi-Ruwfrees; 45° helix; DIN6527L; lang model; TiAlN gecoat 
Fraise semi-ébauche; hélice de 45°; DIN6527L; modèle long; revêtement TiAlN

Dc Ap
[1.75xD]

Ae 1
[0.3xD]

Ae 2 fz 1 fz 2

4,0 7,0 1,2 - 0,010 0,015
5,0 8,8 1,5 - 0,013 0,019
6,0 10,5 1,8 - 0,015 0,023
8,0 14,0 2,4 - 0,020 0,030

10,0 17,5 3,0 - 0,025 0,038
12,0 21,0 3,6 - 0,030 0,045
14,0 24,5 4,2 - 0,035 0,053
16,0 28,0 4,8 - 0,040 0,060
18,0 31,5 5,4 - 0,045 0,068
20,0 35,0 6,0 - 0,050 0,075

Dc Ap
[0.5xD]

Ae 
[1xD]

fz 

4,0 2,0 4,0 0,015
5,0 2,5 5,0 0,019
6,0 3,0 6,0 0,023
8,0 4,0 8,0 0,030

10,0 5,0 10,0 0,038
12,0 6,0 12,0 0,045
14,0 7,0 14,0 0,053
16,0 8,0 16,0 0,060
18,0 9,0 18,0 0,068
20,0 10,0 20,0 0,075

Werkstukmateriaal
Matière

Treksterkte
Ténacité

Hardheid
Dureté

Snijsnelheid Vc [m/min]
Vitesses de coupe

Rm [N/mm²] [HB/HRC] min opt max

P
Ongelegeerd staal / Aciers non alliés < 600 < 230 120 180 220
Gelegeerd staal / Aciers alliés < 1200 < 350 70 100 150
Hooggelegeerd staal / Aciers fortement alliés et aciers à outils < 1400 < 380 60 80 90

M Aust./Ferr. roestvaststaal / Aciers Inoxydables Austénitiques et Ferritiques < 680 < 220 70 90 110
Mart. roestvaststaal / Inoxydables martensitiques < 820 < 240 60 80 100

K Grijs gietijzer / Fontes grises - < 280 100 140 160
Nodulair gietijzer / Fontes nodulaires - < 320 80 100 120

N Non-ferro legeringen / Alliages non ferreux < 250 < 110 - - -
Non-ferro aluminiumlegeringen / Alliages non ferreux base aluminium < 530 < 130 - - -

S Hittebestendige leg.; Fe, Ni en Co / Alliages haute température; Fe, Ni et Co < 3300 < 350 40 50 60
Titaniumlegeringen; Alpha en Beta / Titane et alliages de Titane < 2100 < 400 60 70 80

H
Gehard staal / Aciers trempés - < 54 HRC - - -
Gehard staal / Aciers trempés - 52-60 HRC - - -
Gehard staal / Aciers trempés - > 58 HRC - - -

G Grafiet / Graphites - - - - -

Omtrekfrezen / Fraisage périphérique Spiebaanfrezen / Rainurage



Specificaties / Specifications

Speciale afmetingen op aanvraag / Toutes autres dimensions sur demande Afmetingen in mm’s / Dimensions en mm

VHM Frezen / Fraises carbure monobloc Basic Line

www.sct-tools.com 39 II

Semi-Ruwfrees; 45° helix; DIN6527L; lang model; TiAlN gecoat 
Fraise semi-ébauche; hélice de 45°; DIN6527L; modèle long; revêtement TiAlN

DIN 6535 HA DIN 6535 HB Dc Ds Lc Ln Dn Lt r z
BLC4L04045U BLW4L04045U 4,0 6 11 - - 57 - 4
BLC4L05045U BLW4L05045U 5,0 6 13 - - 57 - 4
BLC4L06045U BLW4L06045U 6,0 6 13 - - 57 - 4
BLC4L08045U BLW4L08045U 8,0 8 19 - - 63 - 4
BLC4L10045U BLW4L10045U 10,0 10 22 - - 72 - 4
BLC4L12045U BLW4L12045U 12,0 12 26 - - 83 - 4
BLC4L14045U BLW4L14045U 14,0 14 26 - - 83 - 4
BLC4L16045U BLW4L16045U 16,0 16 32 - - 92 - 4
BLC4L18045U BLW4L18045U 18,0 18 32 - - 92 - 4
BLC4L20045U BLW4L20045U 20,0 20 38 - - 104 - 4



VHM Frezen / Fraises carbure monobloc

Werkstukmateriaalgroepen en snijsnelheid / Groupes de matière à usiner et vitesses de coupe

Verspaningscondities / Conditions de coupe

Basic Line

www.sct-tools.com40II

Ruwfrees; 20° helix; DIN6527L; lang model; TiAlN gecoat 
Fraise d’ébauche; hélice de 20°; DIN6527L; modèle long; revêtement TiAlN

Dc Ap
[1xD]

Ae 1
[0.4xD]

Ae 2 fz 1 fz 2

6,0 6,0 2,4 - 0,015 0,025
8,0 8,0 3,2 - 0,020 0,033

10,0 10,0 4,0 - 0,025 0,042
12,0 12,0 4,8 - 0,030 0,050
14,0 14,0 5,6 - 0,035 0,058
16,0 16,0 6,4 - 0,040 0,067
18,0 18,0 7,2 - 0,045 0,075
20,0 20,0 8,0 - 0,050 0,083

Dc Ap
[0.75xD]

Ae 
[1xD]

fz 

6,0 4,5 6,0 0,010
8,0 6,0 8,0 0,013

10,0 7,5 10,0 0,017
12,0 9,0 12,0 0,020
14,0 10,5 14,0 0,023
16,0 12,0 16,0 0,027
18,0 13,5 18,0 0,030
20,0 15,0 20,0 0,033

Werkstukmateriaal
Matière

Treksterkte
Ténacité

Hardheid
Dureté

Snijsnelheid Vc [m/min]
Vitesses de coupe

Rm [N/mm²] [HB/HRC] min opt max

P
Ongelegeerd staal / Aciers non alliés < 600 < 230 120 180 220
Gelegeerd staal / Aciers alliés < 1200 < 350 70 100 150
Hooggelegeerd staal / Aciers fortement alliés et aciers à outils < 1400 < 380 60 80 90

M Aust./Ferr. roestvaststaal / Aciers Inoxydables Austénitiques et Ferritiques < 680 < 220 - - -
Mart. roestvaststaal / Inoxydables martensitiques < 820 < 240 - - -

K Grijs gietijzer / Fontes grises - < 280 100 140 160
Nodulair gietijzer / Fontes nodulaires - < 320 80 100 120

N Non-ferro legeringen / Alliages non ferreux < 250 < 110 - - -
Non-ferro aluminiumlegeringen / Alliages non ferreux base aluminium < 530 < 130 - - -

S Hittebestendige leg.; Fe, Ni en Co / Alliages haute température; Fe, Ni et Co < 3300 < 350 40 50 60
Titaniumlegeringen; Alpha en Beta / Titane et alliages de Titane < 2100 < 400 60 70 80

H
Gehard staal / Aciers trempés - < 54 HRC - - -
Gehard staal / Aciers trempés - 52-60 HRC - - -
Gehard staal / Aciers trempés - > 58 HRC - - -

G Grafiet / Graphites - - - - -

Omtrekfrezen / Fraisage périphérique Spiebaanfrezen / Rainurage



Specificaties / Specifications

Speciale afmetingen op aanvraag / Toutes autres dimensions sur demande Afmetingen in mm’s / Dimensions en mm

VHM Frezen / Fraises carbure monobloc Basic Line

www.sct-tools.com 41 II

Ruwfrees; 20° helix; DIN6527L; lang model; TiAlN gecoat 
Fraise d’ébauche; hélice de 20°; DIN6527L; modèle long; revêtement TiAlN

DIN 6535 HA DIN 6535 HB Dc Ds Lc Ln Dn Lt r z
BLC3L06020R BLW3L06020R 6,0 6 13 - - 57 - 3
BLC3L08020R BLW3L08020R 8,0 8 19 - - 63 - 3
BLC4L10020R BLW4L10020R 10,0 10 22 - - 72 - 4
BLC4L12020R BLW4L12020R 12,0 12 26 - - 83 - 4
BLC4L14020R BLW4L14020R 14,0 14 26 - - 83 - 4
BLC4L16020R BLW4L16020R 16,0 16 32 - - 92 - 4
BLC4L18020R BLW4L18020R 18,0 18 32 - - 92 - 4
BLC4L20020R BLW4L20020R 20,0 20 38 - - 104 - 4



VHM Frezen / Fraises carbure monobloc

Werkstukmateriaalgroepen en snijsnelheid / Groupes de matière à usiner et vitesses de coupe

Verspaningscondities / Conditions de coupe

Basic Line

www.sct-tools.com42II

Ruwfrees; 45° helix; DIN6527L; lang model; TiAlN gecoat 
Fraise d’ébauche; hélice de 45°; DIN6527L; modèle long; revêtement TiAlN

Dc Ap
[1.5xD]

Ae 1
[0.4xD]

Ae 2 fz 1 fz 2

4,0 6,0 1,6 - 0,010 0,025
5,0 7,5 2,0 - 0,013 0,031
6,0 9,0 2,4 - 0,015 0,038
8,0 12,0 3,2 - 0,020 0,050

10,0 15,0 4,0 - 0,025 0,063
12,0 18,0 4,8 - 0,030 0,075
14,0 21,0 5,6 - 0,035 0,088
16,0 24,0 6,4 - 0,040 0,100
16,0 24,0 6,4 - 0,040 0,100
18,0 27,0 7,2 - 0,045 0,113
20,0 30,0 8,0 - 0,050 0,125
20,0 30,0 8,0 - 0,050 0,125

Dc Ap
[1xD]

Ae 
[1xD]

fz 

4,0 4 4 0,015
5,0 5 5 0,019
6,0 6 6 0,023
8,0 8 8 0,030

10,0 10 10 0,038
12,0 12 12 0,045
14,0 14 14 0,053
14,0 14 14 0,053
16,0 16 16 0,060
18,0 18 18 0,068
14,0 14 14 0,053
20,0 20 20 0,075

Werkstukmateriaal
Matière

Treksterkte
Ténacité

Hardheid
Dureté

Snijsnelheid Vc [m/min]
Vitesses de coupe

Rm [N/mm²] [HB/HRC] min opt max

P
Ongelegeerd staal / Aciers non alliés < 600 < 230 120 180 220
Gelegeerd staal / Aciers alliés < 1200 < 350 70 100 150
Hooggelegeerd staal / Aciers fortement alliés et aciers à outils < 1400 < 380 60 80 90

M Aust./Ferr. roestvaststaal / Aciers Inoxydables Austénitiques et Ferritiques < 680 < 220 70 90 110
Mart. roestvaststaal / Inoxydables martensitiques < 820 < 240 60 80 100

K Grijs gietijzer / Fontes grises - < 280 100 140 160
Nodulair gietijzer / Fontes nodulaires - < 320 80 100 120

N Non-ferro legeringen / Alliages non ferreux < 250 < 110 - - -
Non-ferro aluminiumlegeringen / Alliages non ferreux base aluminium < 530 < 130 - - -

S Hittebestendige leg.; Fe, Ni en Co / Alliages haute température; Fe, Ni et Co < 3300 < 350 40 50 60
Titaniumlegeringen; Alpha en Beta / Titane et alliages de Titane < 2100 < 400 60 70 80

H
Gehard staal / Aciers trempés - < 54 HRC - - -
Gehard staal / Aciers trempés - 52-60 HRC - - -
Gehard staal / Aciers trempés - > 58 HRC - - -

G Grafiet / Graphites - - - - -

Omtrekfrezen / Fraisage périphérique Spiebaanfrezen / Rainurage



Specificaties / Specifications

Speciale afmetingen op aanvraag / Toutes autres dimensions sur demande Afmetingen in mm’s / Dimensions en mm

VHM Frezen / Fraises carbure monobloc Basic Line

www.sct-tools.com 43 II

Ruwfrees; 45° helix; DIN6527L; lang model; TiAlN gecoat 
Fraise d’ébauche; hélice de 45°; DIN6527L; modèle long; revêtement TiAlN

DIN 6535 HA DIN 6535 HB Dc Ds Lc Ln Dn Lt r z
BLC3L04045R BLW3L04045R 4,0 6 11 - - 57 - 3
BLC4L05045R BLW4L05045R 5,0 6 13 - - 57 - 4
BLC4L06045R BLW4L06045R 6,0 6 13 - - 57 - 4
BLC4L08045R BLW4L08045R 8,0 8 19 - - 63 - 4
BLC4L10045R BLW4L10045R 10,0 10 22 - - 72 - 4
BLC4L12045R BLW4L12045R 12,0 12 26 - - 83 - 4
BLC4L14045R BLW4L14045R 14,0 14 26 - - 83 - 4
BLC4L16045R BLW4L16045R 16,0 16 32 - - 92 - 4
BLC5L16045R BLW5L16045R 16,0 16 32 - - 92 - 5
BLC5L18045R BLW5L18045R 18,0 18 32 - - 92 - 5
BLC5L20045R BLW5L20045R 20,0 20 38 - - 104 - 5
BLC6L20045R BLW6L20045R 20,0 20 38 - - 104 - 6



VHM Frezen / Fraises carbure monobloc

Werkstukmateriaalgroepen en snijsnelheid / Groupes de matière à usiner et vitesses de coupe

Verspaningscondities / Conditions de coupe

Basic Line

www.sct-tools.com44II

Tweesnijder volradiusfrees; 30° helix DIN6527S; kort model; TiAlN gecoat 
Fraise boule 2 dents; hélice de 30°; DIN6527S; modèle court; revêtement TiAlN

Dc Ap
[0.025xD]

Ae 1
[0.05xD]

Ae 2 fz 1 fz 2 

3,0 0,08 0,15 - 0,050 -
4,0 0,10 0,20 - 0,067 -
5,0 0,13 0,26 - 0,083 -
6,0 0,15 0,30 - 0,100 -
8,0 0,20 0,40 - 0,133 -

10,0 0,25 0,50 - 0,167 -
12,0 0,30 0,60 - 0,200 -
14,0 0,35 0,70 - 0,233 -
16,0 0,40 0,80 - 0,267 -
18,0 0,45 0,90 - 0,300 -
20,0 0,50 1,00 - 0,333 -

Werkstukmateriaal
Matière

Treksterkte
Ténacité

Hardheid
Dureté

Snijsnelheid Vc [m/min]
Vitesses de coupe

Rm [N/mm²] [HB/HRC] [Eff] [Prog]

P
Ongelegeerd staal / Aciers non alliés < 600 < 230 140 - 250 280 - 500
Gelegeerd staal / Aciers alliés < 1200 < 350 75 - 180 150 - 360
Hooggelegeerd staal / Aciers fortement alliés et aciers à outils < 1400 < 380 60 - 120 120 - 240

M Aust./Ferr. roestvaststaal / Aciers Inoxydables Austénitiques et Ferritiques < 680 < 220 70 - 110 140 - 220
Mart. roestvaststaal / Inoxydables martensitiques < 820 < 240 60 - 100 120 - 220

K Grijs gietijzer / Fontes grises - < 280 120 - 180 240 - 360
Nodulair gietijzer / Fontes nodulaires - < 320 100 - 140 200 - 280

N Non-ferro legeringen / Alliages non ferreux < 250 < 110 120 - 350 240 - 700
Non-ferro aluminiumlegeringen / Alliages non ferreux base aluminium < 530 < 130 150 - 450 300 - 900

S Hittebestendige leg.; Fe, Ni en Co / Alliages haute température; Fe, Ni et Co < 3300 < 350 - -
Titaniumlegeringen; Alpha en Beta / Titane et alliages de Titane < 2100 < 400 - -

H
Gehard staal / Aciers trempés - < 54 HRC 40 - 80 80 - 160
Gehard staal / Aciers trempés - 52-60 HRC - -
Gehard staal / Aciers trempés - > 58 HRC - -

G Grafiet / Graphites - - - -

Contourfrezen / Contournage



Specificaties / Specifications

Speciale afmetingen op aanvraag / Toutes autres dimensions sur demande Afmetingen in mm’s / Dimensions en mm

VHM Frezen / Fraises carbure monobloc Basic Line

www.sct-tools.com 45 II

Tweesnijder volradiusfrees; 30° helix DIN6527S; kort model; TiAlN gecoat 
Fraise boule 2 dents; hélice de 30°; DIN6527S; modèle court; revêtement TiAlN

DIN 6535 HA DIN 6535 HB Dc Ds Lc Ln Dn Lt r z
BLC2S03030B BLW2S03030B 3,0 6 4 - - 50 1,5 2
BLC2S04030B BLW2S04030B 4,0 6 5 - - 54 2,0 2
BLC2S05030B BLW2S05030B 5,0 6 6 - - 54 2,5 2
BLC2S06030B BLW2S06030B 6,0 6 7 - - 54 3,0 2
BLC2S08030B BLW2S08030B 8,0 8 9 - - 58 4,0 2
BLC2S10030B BLW2S10030B 10,0 10 11 - - 66 5,0 2
BLC2S12030B BLW2S12030B 12,0 12 12 - - 73 6,0 2
BLC2S14030B BLW2S14030B 14,0 14 14 - - 75 7,0 2
BLC2S16030B BLW2S16030B 16,0 16 16 - - 82 8,0 2
BLC2S18030B BLW2S18030B 18,0 18 18 - - 84 9,0 2
BLC2S20030B BLW2S20030B 20,0 20 20 - - 92 10,0 2



VHM Frezen / Fraises carbure monobloc

Werkstukmateriaalgroepen en snijsnelheid / Groupes de matière à usiner et vitesses de coupe

Verspaningscondities / Conditions de coupe

Basic Line

www.sct-tools.com46II

Tweesnijder volradiusfrees; 30° helix DIN6527L; lang model; TiAlN gecoat 
Fraise boule 2 dents; hélice de 30°; DIN6527L; modèle long; revêtement TiAlN

Dc Ap
[0.025xD]

Ae 1
[0.05xD]

Ae 2 fz 1 fz 2 

3,0 0,08 0,15 - 0,045 -
4,0 0,10 0,20 - 0,060 -
5,0 0,13 0,26 - 0,075 -
6,0 0,15 0,30 - 0,090 -
8,0 0,20 0,40 - 0,120 -

10,0 0,25 0,50 - 0,150 -
12,0 0,30 0,60 - 0,180 -
14,0 0,35 0,70 - 0,210 -
16,0 0,40 0,80 - 0,240 -
18,0 0,45 0,90 - 0,270 -
20,0 0,50 1,00 - 0,300 -

Werkstukmateriaal
Matière

Treksterkte
Ténacité

Hardheid
Dureté

Snijsnelheid Vc [m/min]
Vitesses de coupe

Rm [N/mm²] [HB/HRC] [Eff] [Prog]

P
Ongelegeerd staal / Aciers non alliés < 600 < 230 140 - 250 280 - 500
Gelegeerd staal / Aciers alliés < 1200 < 350 75 - 180 150 - 360
Hooggelegeerd staal / Aciers fortement alliés et aciers à outils < 1400 < 380 60 - 120 120 - 240

M Aust./Ferr. roestvaststaal / Aciers Inoxydables Austénitiques et Ferritiques < 680 < 220 70 - 110 140 - 220
Mart. roestvaststaal / Inoxydables martensitiques < 820 < 240 60 - 100 120 - 220

K Grijs gietijzer / Fontes grises - < 280 120 - 180 240 - 360
Nodulair gietijzer / Fontes nodulaires - < 320 100 - 140 200 - 280

N Non-ferro legeringen / Alliages non ferreux < 250 < 110 120 - 350 240 - 700
Non-ferro aluminiumlegeringen / Alliages non ferreux base aluminium < 530 < 130 150 - 450 300 - 900

S Hittebestendige leg.; Fe, Ni en Co / Alliages haute température; Fe, Ni et Co < 3300 < 350 - -
Titaniumlegeringen; Alpha en Beta / Titane et alliages de Titane < 2100 < 400 - -

H
Gehard staal / Aciers trempés - < 54 HRC 40 - 80 80 - 160
Gehard staal / Aciers trempés - 52-60 HRC - -
Gehard staal / Aciers trempés - > 58 HRC - -

G Grafiet / Graphites - - - -

Contourfrezen / Contournage



Specificaties / Specifications

Speciale afmetingen op aanvraag / Toutes autres dimensions sur demande Afmetingen in mm’s / Dimensions en mm

VHM Frezen / Fraises carbure monobloc Basic Line

www.sct-tools.com 47 II

Tweesnijder volradiusfrees; 30° helix DIN6527L; lang model; TiAlN gecoat 
Fraise boule 2 dents; hélice de 30°; DIN6527L; modèle long; revêtement TiAlN

DIN 6535 HA DIN 6535 HB Dc Ds Lc Ln Dn Lt r z
BLC2L03030B BLW2L03030B 3,0 6 7 - - 57 1,5 2
BLC2L04030B BLW2L04030B 4,0 6 8 - - 57 2,0 2
BLC2L05030B BLW2L05030B 5,0 6 10 - - 57 2,5 2
BLC2L06030B BLW2L06030B 6,0 6 10 - - 57 3,0 2
BLC2L08030B BLW2L08030B 8,0 8 16 - - 63 4,0 2
BLC2L10030B BLW2L10030B 10,0 10 19 - - 72 5,0 2
BLC2L12030B BLW2L12030B 12,0 12 22 - - 83 6,0 2
BLC2L14030B BLW2L14030B 14,0 14 22 - - 83 7,0 2
BLC2L16030B BLW2L16030B 16,0 16 26 - - 92 8,0 2
BLC2L18030B BLW2L18030B 18,0 18 26 - - 92 9,0 2
BLC2L20030B BLW2L20030B 20,0 20 32 - - 104 10,0 2



VHM Frezen / Fraises carbure monobloc

Werkstukmateriaalgroepen en snijsnelheid / Groupes de matière à usiner et vitesses de coupe

Verspaningscondities / Conditions de coupe

Basic Line

www.sct-tools.com48II

Afbraamfrees 90°; 0° helix; SCT norm; lang model; TiAlN gecoat 
Fraise à ébavurer 90°; hélice de 0°; norme SCT; modèle long; revêtement TiAlN

Dc Werkstuk afschuining
Angle du chanfrein

fz 

1,2 45° 0,04 - 0,06
1,6 45° 0,06 - 0,08
2,0 45° 0,08 - 0,12
2,4 45° 0,10 - 0,14

Werkstukmateriaal
Matière

Treksterkte
Ténacité

Hardheid
Dureté

Snijsnelheid Vc [m/min]
Vitesses de coupe

Rm [N/mm²] [HB/HRC] min opt max

P
Ongelegeerd staal / Aciers non alliés < 600 < 230 120 180 220
Gelegeerd staal / Aciers alliés < 1200 < 350 70 100 150
Hooggelegeerd staal / Aciers fortement alliés et aciers à outils < 1400 < 380 60 80 90

M Aust./Ferr. roestvaststaal / Aciers Inoxydables Austénitiques et Ferritiques < 680 < 220 70 90 110
Mart. roestvaststaal / Inoxydables martensitiques < 820 < 240 60 80 90

K Grijs gietijzer / Fontes grises - < 280 100 140 160
Nodulair gietijzer / Fontes nodulaires - < 320 80 100 120

N Non-ferro legeringen / Alliages non ferreux < 250 < 110 - - -
Non-ferro aluminiumlegeringen / Alliages non ferreux base aluminium < 530 < 130 - - -

S Hittebestendige leg.; Fe, Ni en Co / Alliages haute température; Fe, Ni et Co < 3300 < 350 40 50 60
Titaniumlegeringen; Alpha en Beta / Titane et alliages de Titane < 2100 < 400 60 70 80

H
Gehard staal / Aciers trempés - < 54 HRC 40 60 80
Gehard staal / Aciers trempés - 52-60 HRC - - -
Gehard staal / Aciers trempés - > 58 HRC - - -

G Grafiet / Graphites - - - - -

Omtrekfrezen / Fraisage périphérique



Specificaties / Specifications

Speciale afmetingen op aanvraag / Toutes autres dimensions sur demande Afmetingen in mm’s / Dimensions en mm

VHM Frezen / Fraises carbure monobloc Basic Line

www.sct-tools.com 49 II

Afbraamfrees 90°; 0° helix; SCT norm; lang model; TiAlN gecoat 
Fraise à ébavurer 90°; hélice de 0°; norme SCT; modèle long; revêtement TiAlN

DIN 6535 HA DIN 6535 HB Dc Ds Lc Ln Dn Lt r z
BLC4L060A90 - 1,2 6 - - - 57 - 4
BLC4L080A90 - 1,6 8 - - - 63 - 4
BLC4L100A90 - 2,0 10 - - - 72 - 4
BLC4L120A90 - 2,4 12 - - - 83 - 4



VHM Frezen / Fraises carbure monobloc

Werkstukmateriaalgroepen en snijsnelheid / Groupes de matière à usiner et vitesses de coupe

Verspaningscondities / Conditions de coupe

Basic Line

www.sct-tools.com50II

Afbraamfrees 60°; 0° helix; SCT norm; lang model; TiAlN gecoat 
Fraise à ébavurer 60°; hélice de 0°; norme SCT; modèle long; revêtement TiAlN

Dc Werkstuk afschuining
Angle du chanfrein

fz 

1,2 30° 0,03 - 0,04
1,6 30° 0,04 - 0,06
2,0 30° 0,06 - 0,08
2,4 30° 0,09 - 0,11

Werkstukmateriaal
Matière

Treksterkte
Ténacité

Hardheid
Dureté

Snijsnelheid Vc [m/min]
Vitesses de coupe

Rm [N/mm²] [HB/HRC] min opt max

P
Ongelegeerd staal / Aciers non alliés < 600 < 230 120 180 220
Gelegeerd staal / Aciers alliés < 1200 < 350 70 100 150
Hooggelegeerd staal / Aciers fortement alliés et aciers à outils < 1400 < 380 60 80 90

M Aust./Ferr. roestvaststaal / Aciers Inoxydables Austénitiques et Ferritiques < 680 < 220 70 90 110
Mart. roestvaststaal / Inoxydables martensitiques < 820 < 240 60 80 90

K Grijs gietijzer / Fontes grises - < 280 100 140 160
Nodulair gietijzer / Fontes nodulaires - < 320 80 100 120

N Non-ferro legeringen / Alliages non ferreux < 250 < 110 - - -
Non-ferro aluminiumlegeringen / Alliages non ferreux base aluminium < 530 < 130 - - -

S Hittebestendige leg.; Fe, Ni en Co / Alliages haute température; Fe, Ni et Co < 3300 < 350 40 50 60
Titaniumlegeringen; Alpha en Beta / Titane et alliages de Titane < 2100 < 400 60 70 80

H
Gehard staal / Aciers trempés - < 54 HRC 40 60 80
Gehard staal / Aciers trempés - 52-60 HRC - - -
Gehard staal / Aciers trempés - > 58 HRC - - -

G Grafiet / Graphites - - - - -

Omtrekfrezen / Fraisage périphérique



Specificaties / Specifications

Speciale afmetingen op aanvraag / Toutes autres dimensions sur demande Afmetingen in mm’s / Dimensions en mm

VHM Frezen / Fraises carbure monobloc Basic Line

www.sct-tools.com 51 II

Afbraamfrees 60°; 0° helix; SCT norm; lang model; TiAlN gecoat 
Fraise à ébavurer 60°; hélice de 0°; norme SCT; modèle long; revêtement TiAlN

DIN 6535 HA DIN 6535 HB Dc Ds Lc Ln Dn Lt r z
BLC4L060A60 - 1,2 6 - - - 57 - 4
BLC4L080A60 - 1,6 8 - - - 63 - 4
BLC4L100A60 - 2,0 10 - - - 72 - 4
BLC4L120A60 - 2,4 12 - - - 83 - 4



VHM Frezen / Fraises carbure monobloc

Werkstukmateriaalgroepen en snijsnelheid / Groupes de matière à usiner et vitesses de coupe

Verspaningscondities / Conditions de coupe

Basic Line

www.sct-tools.com52II

Concaaffrees; 0° helix; SCT norm; lang model; TiAlN gecoat 
Fraise ¼ de cercle; hélice de 0°; norme SCT; modèle long; revêtement TiAlN

Werkstukmateriaal
Matière

Treksterkte
Ténacité

Hardheid
Dureté

Snijsnelheid Vc [m/min]
Vitesses de coupe

Rm [N/mm²] [HB/HRC] min opt max

P
Ongelegeerd staal / Aciers non alliés < 600 < 230 120 180 220
Gelegeerd staal / Aciers alliés < 1200 < 350 70 100 150
Hooggelegeerd staal / Aciers fortement alliés et aciers à outils < 1400 < 380 60 80 90

M Aust./Ferr. roestvaststaal / Aciers Inoxydables Austénitiques et Ferritiques < 680 < 220 70 90 110
Mart. roestvaststaal / Inoxydables martensitiques < 820 < 240 60 80 90

K Grijs gietijzer / Fontes grises - < 280 100 140 160
Nodulair gietijzer / Fontes nodulaires - < 320 80 100 120

N Non-ferro legeringen / Alliages non ferreux < 250 < 110 - - -
Non-ferro aluminiumlegeringen / Alliages non ferreux base aluminium < 530 < 130 - - -

S Hittebestendige leg.; Fe, Ni en Co / Alliages haute température; Fe, Ni et Co < 3300 < 350 40 50 60
Titaniumlegeringen; Alpha en Beta / Titane et alliages de Titane < 2100 < 400 60 70 80

H
Gehard staal / Aciers trempés - < 54 HRC 40 60 80
Gehard staal / Aciers trempés - 52-60 HRC - - -
Gehard staal / Aciers trempés - > 58  - - -

G Grafiet / Graphites - - - - -

Dc r z fz 

5,5 0,5 4 0,050
5,0 1,0 4 0,060
6,5 1,5 4 0,060
6,0 2,0 4 0,070
7,5 2,5 4 0,080
7,0 3,0 4 0,090
8,5 3,5 4 0,100
8,0 4,0 4 0,120
9,0 5,0 4 0,140

Omtrekfrezen / Fraisage périphérique



Specificaties / Specifications

Speciale afmetingen op aanvraag / Toutes autres dimensions sur demande Afmetingen in mm’s / Dimensions en mm

VHM Frezen / Fraises carbure monobloc Basic Line

www.sct-tools.com 53 II

Concaaffrees; 0° helix; SCT norm; lang model; TiAlN gecoat 
Fraise ¼ de cercle; hélice de 0°; norme SCT; modèle long; revêtement TiAlN

DIN 6535 HA DIN 6535 HB Dc Ds Lc Ln Dn Lt r z
BLC4L060C05 - 5,0 6 - - - 57 0,5 4
BLC4L060C10 - 4,0 6 - - - 57 1,0 4
BLC4L080C15 - 5,0 8 - - - 63 1,5 4
BLC4L080C20 - 4,0 8 - - - 63 2,0 4
BLC4L100C25 - 5,0 10 - - - 72 2,5 4
BLC4L100C30 - 4,0 10 - - - 72 3,0 4
BLC4L120C35 - 5,0 12 - - - 83 3,5 4
BLC4L120C40 - 4,0 12 - - - 83 4,0 4
BLC4L140C50 - 4,0 14 - - - 83 5,0 4
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