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Mikrobohrungen
ab @ 0,05 mm
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KiSTOCK

Stock Kleinstbohrer mit verstarktem Schaft
Prazise Mikrobohrungen in fast allen Werkstoffen

Die Herstellung von hochprézisen Mikrobohrungen ab 0,05 bis 3,00 mm Durchmesser ist eine der anspruchsvollsten

Bohrbearbeitungen. In seinem aktuellen Standardprogramm bietet Stock fir jeden Anwender die optimale Lésung:

- Die Stock SuperV-NX-Bohrer aus Vollhartmetall sind Hochleistungs-Werkzeuge fiir die Serienfertigung groBer Lose.
Sie garantieren héchste Prazision und lange Standwege.

- Der Stock SuperV-M-Bohrer aus Vollhartmetall ohne innere Kiihimittelzufuhr ist ein universell einsetzbarer Kleinstbohrer
mit unvergleichlichem Preis-Leistungs-Verhiltnis.

- Der Stock Prézisions-Kleinstbohrer aus HSS-E PM eignet sich insbesondere fiir die Einzelfertigung und ist sogar fir
den manuellen Einsatz mit Handvorschub geeignet.

Stock SuperV-NX/SuperV-IK-NX

Vorteile Anwendung

- 2-Flachenanschliff je Schneide HP-Bohren in kurz- und langspanenden Werkstoffen wie z.B.
- prazises Anbohrverhalten (Pilotieren ab 8xD) legiertem und unlegiertem Stahl bis ca. 1400 N/mm?, VA, Ti,
- einsetzbar mit oder ohne innere Kiihimittelzufihrung Guss, Al und anderen NE-Metallen.

- MMS-geeignet

- kein Entspanen, auch bei groBen Bohrtiefen Fir Bohrtiefen bis 30xD als Sonderldsung lieferbar

- kurze Spéane, optimaler Spanbruch
- auch bei Querbohrungen einsetzbar

Durchmesserbereich (mm) Rabatt-  Katalog

Typ Schaftform  Bohrtiefe  Schneidstoff Oberflache Norm et vl Katalog-Nr. gruppe Seite
e ——
SuperV-NX zyl. h6 4xD - AITiN+ Werksnorm 0,500 - 3,000 71998 164 142
m7
SuperV-NX zyl. h6 7xD - AITiN+ Werksnorm 0,500 - 3,000 71999 164 144
m7
e —
SuperV-IK-NX  zyl. h6 5xD AITiN Werksnorm 1,400 - 3,000 51997 164 ~ Sonderblatt
h7 auf Anfrage
]
SuperV-IK-NX  zyl. h6 8xD - AITiN Werksnorm 1,400 - 3,000 51998 164 146
h7
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AITIN
SuperV-IK-NX  zyl. h6 15xD Kopfbeschichtung Werksnorm 1,400 - 3,000 51999 164 148
h7
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Stock SuperV-M

Vorteile

- 2-Flachenanschliff je Schneide

- gutes Eigenzentrierverhalten

- optimal abgestufte Spannutlange fiir hohe Stabilitat
- hervorragende Spanférdereigenschaften, auch bei

Anwendung

Konventionelles Prazisionsbohren in kurz- und langspa-
nenden Werkstoffen wie z.B. legiertem und unlegiertem
Stahl bis ca. 1200 N/mm?, Guss, Al und anderen
NE-Metallen, Kunststoffen.

groBen Bohrtiefen bis ca. 6xD
- sehr glinstiger Anschaffungspreis

Durchmesserbereich (mm) Rabatt-  Katalog

Bohrtiefe ~ Schneidstoff Durchmessertoleranz Katalog-Nr. gruppe Seite

Typ Schaftform Oberflache Norm

Werksnorm

SuperV-M  zyl. (& 3 mm) - - AITiN 0,100 - 3,000 51720
h7

Sonderblatt
164
auf Anfrage

Stock Prazisions-Kleinstbohrer

Vorteile

- Kegelmantelanschliff

- gutes Eigenzentrierverhalten

- hohe Stabilitat

- hervorragende Elastizitat

- auch geeignet fur den Handvorschub

- hohe Warmfestigkeit bei der Trockenbearbeitung

Anwendung

Fur spezielle Prazisions-Bohraufgaben im kleinsten Durch-
messerbereich in kurz- und langspanenden Werkstoffen wie
z.B. legiertem und unlegiertem Stahl bis ca. 1000 N/mm?,
Guss, Al und anderen NE-Metallen, Kunststoffen, in der
Uhren- und Schmuckindustrie, Feinmechanik, Medizintech-
nik, DUsenfertigung und optischen Industrie.

Durchmesserbereich (mm) Katalog-Nr. Rabatt-  Katalog

Bohrtiefe  Schneidstoff Durchmessertoleranz gruppe Seite

Oberflache Norm

Typ Schaftform

DIN 1899

0,050 - 1,450 71187 164 327
0,004




Produkte

| Bohrwerkzeuge
| Gewindewerkzeuge
| Fraswerkzeuge
| Reibwerkzeuge
| Senkwerkzeuge
| Faswerkzeuge
| Sonderwerkzeuge aus HSS,

PKD und Hartmetall

(nach Zeichnung oder Eigenentwicklung)

Dienstleistungen

I Nachschleifen

| Sonderanschliffe

I Nachbeschichten

| Lohnbeschichten

| Entschichten

| Intelligente Werkzeugdepotsysteme
| Anwendungstechnische Beratung:
schriftlich, telefonisch oder vor Ort

Ihr Ansprechpartner vor Ort:

R. Stock AG
Prazisionswerkzeuge
Lengeder StraBe 29-35
13407 Berlin ® Deutschland

Telefon +49 30 40903-33 300
Fax Inland +49 30 40903-33 378
Fax Export +49 30 40903-33 324
eMail Inland verkauf@stock.de
eMail Export  sales@stock.de

www.stock.de
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