UMFORMWERKZEUGE

AUF EWIG VERBUNDEN:
BAUTEILE BORDELN, AUFWEITEN
UND EINWALZEN




Umformen mit Prézision

Aufweiten, bordeln, sicken — Umform-
werkzeuge von Baublies zum Einsatz in
den unterschiedlichsten Anwendungs-
bereichen stellen eine Besonderheit dar.
In Standardausfihrung oder als Sonder-
|6sung - die Baublies AG stellt kontinuier-
lich die Vielseitigkeit ihrer Umformwerk-
zeuge unter Beweis: So lassen sich etwa
durch ausgekligelte Mechanik fir Feder-
weg und Kraft die Werkzeuge an den
jeweiligen Bearbeitungsfall oder die
spezielle Bearbeitungsmaschine optimal

anpassen.
Uberzeugende Qualitét

Baublies Umformwerkzeuge sind robust
und langlebig.
Dariiber hinaus beeindrucken sie durch
hohe Prozesssicherheit,
schnelle Bearbeitungs- und Durchlauf-
zeiten,
hohe Qualitat.
Oftmals kénnen durch den Einsatz von
Umformwerkzeugen auf Standard-
maschinen Investitionen in aufwéndige
Sondermaschinen bzw. Sonderanlagen

vermieden werden.

Sicken und Fiigen

Mit Baublies Umformwerkzeugen lassen
sich Sicken in Blech, Zylindern, Rohren
prozesssicher in kiirzester Zeit herstellen
bzw. Bauteile formschlissig verbinden.
Diese Werkzeuge sind sowohl fir Innen-

als auch AuBenbearbeitung realisierbar.

Sickenrollen zum Herstellen rinnenférmiger
Vertiefungen.

Sicken innen zum Fiigen von diinnwandigen Werk-
stiicken.

Baublies AG - BrunnenfeldstraBe 42 - 71272 Renningen (Germany)
Telefon +49 7159 9287-0 - Fax +49 7159 9287-25 - info@baublies.com - www.baublies.com

Aufweiten und Einwalzen

Baublies Spezialwerkzeuge zum Aufwei-
ten und Einwalzen fiigen unterschiedliche
Bauteile kraft- bzw. formschlissig zusam-
men. Zum Beispiel Rohraufweitungen fiir

einen Nockensitz.

Baublies Einwalzwerkzeug zum Aufweiten von
Ventil-Sitzringen z. B. in Armaturengehduse.
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Technische Daten Einwalzwerkzeug

Einwalzwerkzeug

Einwalzen ab DN 15

Einwalzwerkzeug

Mit Einwalzwerkzeugen werden z. B.
Ventilsitze in Armaturengehéuse formschliissig
eingewalzt.

Vorteile
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Einwalzwerkzeug

Druckdichtes Einwalzen z. B. von Ventilsitzen in
Armaturengehéusen

Bearbeitung

Abmessungen Sonderwerkzeug nach Kundenvorgabe
Optionale Werkzeugausstattung
- Sonderaufnahmen VDI, HSK etc.

- Innenkihlung

Einsatzparameter

Bitte beachten Sie, dass die Angaben Richtwerte darstellen,
die fir individuelle Félle angepasst werden miissen.

Walzgeschwindigkeit bis 70 m/min
Vorschub bis 0,5 mm/U
Schmierung Ol oder Emulsion

Besonderheiten Der Ventilsitz wird vom Werkzeug gehalten, so dass eine

automatische Bestiickung vor der Bearbeitung erfolgen kann

Baublies AG - BrunnenfeldstraBe 42 - 71272 Renningen (Germany)
Telefon +49 7159 9287-0 - Fax +49 7159 9287-25 - info@baublies.com - www.baublies.com
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Die Werkzeuge sind fiir einen auto-
matisierten Arbeitsablauf ausgelegt

Die Ventilsitze werden dabei vom
Werkzeug fixiert, gefishrt und positioniert
Durchmesserbereich von DN 15 bis
Uber DN 350 im Einsatz

n [U/min]
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W V= 30m/min
B V= 40m/min
B V= 50m/min
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Aufweitwerkzeug

Aufweiten

Technische Daten Aufweitwerkzeug Autweitwerkzeug

Mit Aufweitwerkzeugen werden Bauteile
kraft- bzw. formschlissig verbunden. Mit die-
sen Werkzeugen kénnen auch Innenkonturen
in Werkstiicken erzeugt werden.

Vorteile

Kurze Bearbeitungszeit

Antrieb werkzeug- oder werkstiickseitig
méglich

Hohe Produktivitét

Geringe Investitionskosten

Einfacher Austausch von VerschleiBteilen

107

smw

Kompakte Baumafle

A
\-Aufnahma:

- Tylindrisch
] - MK-Sehaft
@ - andare auf Anfrags n [U/min]
3200
Aufweitwerkzeug 1600
Bearbeitung Kraftschliissige Verbindung von Bauteilen
Abmessungen Sonderwerkzeug nach Kundenvorgabe 800+
400+
Optionale Werkzeugausstattung
- Sonderaufnahmen VDI, HSK etc. 200
- Innenkihlung
100 T T T |
5 10 20 40 80
Einsatzparameter @ [mm]
B V= 30m/min

Bitte beachten Sie, dass die Angaben Richtwerte darstellen,

die fir individuelle Félle angepasst werden missen. W V= 40m/min

W V= 50m/min

Walzgeschwindigkeit bis 30 m/min
Vorschub bis 0,5 mm/U
Schmierung Ol oder Emulsion

Baublies AG - BrunnenfeldstraBBe 42 - 71272 Renningen (Germany)
Telefon +49 7159 92870 - Fax +49 7159 9287-25 - info@baublies.com - www.baublies.com
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Bordelwerkzeug

Bearbeitung Umformung von rohrférmigen Werkstiicken
Abmessungen Sonderwerkzeug nach Kundenvorgabe

Optionale Werkzeugausstattung
- Sonderaufnahmen VDI, HSK etc.

Einsatzparameter

Bitte beachten Sie, dass die Angaben Richtwerte darstellen,
die fir individuelle Félle angepasst werden miissen.

Walzgeschwindigkeit bis 50 m/min
Vorschub bis 0,5 mm/U
Schmierung Ol oder Emulsion

Baublies AG - BrunnenfeldstraBe 42 - 71272 Renningen (Germany)
Telefon +49 7159 9287-0 - Fax +49 7159 9287-25 - info@baublies.com - www.baublies.com

Bordelwerkzeuge

Bordelwerkzeug

Mit Bérdelwerkzeugen lassen sich vielféltige
Konturen in dinnwandigen Bauteilen erzeu-
gen.

Beispiele fur Konturbearbeitungen

V|

Vorteile

Kurze Bearbeitungszeit

Antrieb werkzeug- oder werkstiickseitig
méglich

Hohe Produktivitat

Geringe Investitionskosten

Einfacher Austausch von VerschleiBteilen

Kompakte BaumafBe

n [U/min]
3200:
1600
800 -
400
200
100 ‘ ‘ \ \
5 10 20 40 80

W V= 30m/min
B V= 40m/min
W V= 50m/min
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;% Werkzeug fir AuBensicken
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Aufnahme:
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:| Aufnahme:

- Zylindrisch
- VDI-Schaft
- andere auf Anfrage

Werkzeug fiir AuBensicken
Bearbeitung formschlissiges Verbinden rohrférmiger Werkstiicke
Abmessungen Sonderwerkzeug nach Kundenvorgabe
Optionale Werkzeugausstattung

- Sonderaufnahmen VDI, HSK etc.

Einsatzparameter

Bitte beachten Sie, dass die Angaben Richtwerte darstellen,
die fiir individuelle Félle angepasst werden miissen.

Walzgeschwindigkeit bis 50 m/min
Vorschub bis 0,5 mm/U
Schmierung Ol oder Emulsion

Baublies AG - BrunnenfeldstraBe 42 - 71272 Renningen (Germany)
Telefon +49 7159 9287-0 - Fax +49 7159 9287-25 - info@baublies.com - www.baublies.com

Sicken

Mit bedarfsgerechten Werkzeugen fiir das
Sicken sind vielfgltige Umformungen im AuBBen-
sickverfahren méglich.

Vorteile

Kurze Bearbeitungszeit

Antrieb werkzeug- oder werkstiickseitig
méglich

Hohe Produktivitt

Geringe Investitionskosten

Einfacher Austausch von VerschleiBteilen
Kompakte BaumaBe

n [U/min]
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B V= 30m/min
B V= 40m/min
W V= 50m/min
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Werkzeug fir Innensicken

Technische Daten Werkzeug fiir Innensicken
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Werkzeug fir Innensicken
Bearbeitung formschlissiges Verbinden rohrférmiger Werkstiicke

Abmessungen Sonderwerkzeug nach Kundenvorgabe

Optionale Werkzeugausstattung
- Sonderaufnahmen VDI, HSK etc.

Einsatzparameter

Bitte beachten Sie, dass die Angaben Richtwerte darstellen,
die fir individuelle Félle angepasst werden miissen.

Walzgeschwindigkeit bis 50 m/min
Vorschub bis 0,5 mm/U
Schmierung Ol oder Emulsion

Baublies AG - BrunnenfeldstraBBe 42 - 71272 Renningen (Germany)
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Sicken

Mit bedarfsgerechten Werkzeugen fiir das
Sicken sind vielféltige Umformungen im Innen-
sickverfahren méglich.

Vorteile

Kurze Bearbeitungszeit

Antrieb werkzeug- oder werkstiickseitig
méglich

Hohe Produktivitét

Geringe Investitionskosten

Einfacher Austausch von VerschleiBteilen

Kompakte Baumafle
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W V= 30m/min
W V= 40m/min
W V= 50m/min
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