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Die Anforderungen beim Schlichten im Gesenk- und Formenbau 
sind Prozesssicherheit, gute Oberflächenqualität und längere 
Standzeiten. Die neue Geometrie SF (SuperFinish) setzt genau in 
diesen Punkten neue Maßstäbe. Durch eine hochpräzise Schnei-
dengeometrie mit optimierter Schneidkantenpräparation sind 
Standzeitverbesserungen > 30 % realisierbar.

Sie haben die Wahl!
Durch den Einsatz der neuen WPR-SF werden Sie noch größere 
Bauteile ohne einen Schneidwechsel bearbeiten können. Oder 
Sie reduzieren deutlich Ihre Bearbeitungszeit durch optimieren 
der Schnittparameter.

Ihre Vorteile:
 ◼ Reduzierung der Bearbeitungszeit um 25 %
 ◼ Nacharbeit, bedingt durch den Wendeplattenwechsel entfällt
 ◼ Werkzeugkosten deutlich niedriger

Die neue Premium-Geometrie von LMT Kieninger für den Gesenk- 
und Formenbau.

Merkmale der SuperFinish-Wendeplatten:
 ◼ Hochgenaue Geometrie zum Schlichten von gehärtetem Stahl 

bis 65 HRC
 ◼ Zum Schlichten und Semi-Schlichten von hochfestem Stahl
 ◼ Für Bauteile mit sehr langen Bearbeitungszeiten
 ◼ Polierte Schneidkante mit hochpräziser Schneidkanten-

präparation für hohe Prozesssicherheit auch bei mannloser 
Fertigung

 ◼ Sehr hohe Form- und Wechselgenauigkeit
 ◼ Neues, optimiertes Fräshalterprogramm mit noch mehr Stabili-

tät und Verschleißbeschichtung im vorderen Bereich

The new Premium geometry by LMT Kieninger for mold and die 
manufacturing.

Features of the SuperFinish indexable inserts:
 ◼ High-precision geometry for finishing hardened steel up to  

65 HRC
 ◼ For finishing and semi-finishing high-strength steel
 ◼ For components with very long machining times
 ◼ Polished cutting edge with high-precision cutting edge   

preparation for high process reliability even in manless pro-
duction

 ◼ Very high dimensional and indexing accuracy
 ◼ New, optimized milling tool holder product line with increased 

stability and wear-resistant front coating

The requirements with regard to finishing in mold and die manu-
facturing are process reliability, good surface quality and an 
extended tool life. The new SF (SuperFinish) geometry sets new 
standards for exactly these issues. Due to a high-precision cut-
ting edge geometry with an optimized cutting edge preparation,
we make it possible to realize tool life improvements of > 30 %.

It’s your choice!
When using the new WPR-SF, you will be able to machine even
larger components without having to replace any cutting inserts. 
Or you reduce your machining time significantly by optimizing the
cutting parameters.

Your advantages:
 ◼ Reduction of the machining time by 25 %
 ◼ No rework after replacing the indexable inserts
 ◼ Significantly reduced tool costs

Anwendungsbeispiel
Application example

Schlichten einer Formhälfte für einen Stoßfänger
Finishing a mold half for a bumper

Werkzeug Tool:
SuperFinish EBGR 16.016AN150-C-I-SF

Wendeplatte Insert:
WPR 16  SF l LCH33M

Werkstoff Material:
1.2738

Schnittwerte Cutting data:
vc = 400 m/min
fz = 0,25 mm 
vf = 4000 mm/min
ae = 0,3 mm
ap = 0,15 mm

Ergebnis Result:
Standzeit > 70 Stunden Tool life > 70 hours
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SuperFinish Kugel-Kopierfräser mit Hartmetallschaft
SuperFinish Ball nose copy cutter with carbide shank
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Katalog-Nr. Cat.-No. EBG R

d1 l2 l1 d3 d2 z Ident No. LMT-Code
12  80 120 12 10,5 2 7057318 EBG R 12.012AN120-C-I-SF WPR 12 6119559 T20
16  50 100 16 14 2 7057319 EBG R 16.016AN100-C-I-SF WPR 16 6119560
16 100 150 16 14 2 7057320 EBG R 16.016AN150-C-I-SF
20 100 150 20 18 2 7057321 EBG R 20.020AN150-C-I-SF WPR 20 6119561

h6

1) Anzugsmoment siehe LMT Katalog, Seite A.156
 Torque see overview LMT catalogue, page A.156

Schnittwertempfehlungen siehe LMT Katalog, Seite A.214, A.215
Cutting data recommendations see LMT Catalogue, page A.214, A.215

1)

 
HRC
> 60  

Schneidstoffsorten
Cutting materials

Ident No.
Für Fräser
For cutter

Cat-No.

N = Anzahl der
 Schneidkanten
N = Number of
 cutting edges LMT-Code

LCHK10M LCH33M

l d s d1 r

N = 2

WPR 12 SF – 12 2,5 5 – 7057312 7057313 EBG R  
12...SF

WPR 16 SF – 16 3 5 – 7057314 7057315 EBG R  
16...SF

WPR 20 SF – 20 3 5 – 7057316 7057317 EBG R  
20...SF

◻ ◼ P
◻ M

◼ ◼ K
N
S

◼ ◻ H

Schneidplatten WPR SuperFinish 
Copy inserts WPR SuperFinish

Zum Schlichten von Stahl, Stahlguss und gehärteten Stählen bis 65 HRC
For finishing of steel, cast steel and hardened steels up to 65 HRC
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◼ = Hauptanwendung First choice
◻ = Nebenanwendung Alternative



in alliance Bilz Werkzeugfabrik
GmbH & Co. KG
Vogelsangstrasse 8
73760 Ostfildern
Deutschland
Telefon +49 711 348010
Telefax +49 711 3481256
info@bilz.com
www.bilz.com

Boehlerit GmbH & Co. KG
Werk-VI-Strasse
8605 Kapfenberg
Österreich
Telefon +43 3862 300 - 0
Telefax +43 3862 300793
info@boehlerit.com
www.boehlerit.com

LMT Belin France S.A.S.
01590 Lavancia
Frankreich
Telefon +33 474 758989
Telefax +33 474 758990
info@lmt-belin.com
www.lmt-belin.com

LMT Fette Werkzeugtechnik  
GmbH & Co. KG
Grabauer Strasse 24
21493 Schwarzenbek
Deutschland
Telefon +49 4151 12 - 0
Telefax +49 4151 3797
info@lmt-fette.com
www.lmt-fette.com

LMT Kieninger GmbH
Vogesenstrasse 23
77933 Lahr
Deutschland
Telefon +49 7821 943 - 0
Telefax +49 7821 943 213
info@lmt-kieninger.com
www.lmt-kieninger.com

LMT Onsrud LP
1081 S. Northpoint Blvd. 
Waukegan, IL 60085 
USA
Telefon +1 847 3621560
Telefax +1 847 4731934
info@lmt-onsrud.com
www.lmt-onsrud.com

Brasilien / Brazil
LMT Boehlerit Ltda.
Alameda Caiapós, 693
Centro Empresarial
Tamboré
06460-110 – Barueri 
São Paulo
Telefon +55 11 55460755
Telefax +55 11 55460476
lmtvendas@lmt.com.br

China
LMT China Co. Ltd.
No. 8 Phoenix Road, 
Jiangning Development Zone
211100 Nanjing
Telefon +86 25 52128866
Telefax +86 25 52106376
lmt.cn@lmt-tools.com

Deutschland / Germany
LMT Tool Systems GmbH
Heidenheimer Strasse 84
73447 Oberkochen
Telefon +49 7364 9579-0
Telefax +49 7364 9579-8000
lmt.de@lmt-tools.com

Frankreich / France
LMT Belin France S.A.S.
01590 Lavancia
Telefon +33 474 758989
Telefax +33 474 758990
lmt.fr@lmt-tools.com

Großbritannien und Irland /
United Kingdom
LMT UK Ltd. 
5 Elm Court
Copse Drive
Meriden
CV5 9RG
Telefon +44 1676 523440
Telefax +44 1676 525379
lmt.uk@lmt-tools.com

Indien / India
LMT (India) Private Limited
Old No. 14, New No. 29,  
Ilnd Main Road
Gandhinagar, Adyar
Chennai – 600 020
Telefon +91 44 24405136/137
+91 44 42337701/03
Telefax +91 42337704
lmt.in@lmt-tools.com

Italien / Italy
LMT ITALY S.r.l.
Via Bruno Buozzi 31
20090 Segrate (MI)
Telefon +39 02 2694971
Telefax +39 02 21872422
lmt.it@lmt-tools.com

Kanada / Canada
LMT USA Inc.
1081 S. Northpoint Blvd. 
Waukegan, IL 60085 
Telefon +1 847 6933270
Telefax +1 847 6933271
lmt.us@lmt-tools.com

Korea
LMT Korea Co. Ltd.
Room #1212, Anyang Trade 
Center
1107 Bisan-Dong, Dongan-Gu, 
Anyang-Si, 
Gyeonggi-Do, 431-817, 
South Korea
Telefon +82 31 3848600
Telefax +82 31 3842121
lmt.kr@lmt-tools.com

Mexiko / Mexico
LMT Boehlerit S.A. de C.V.
Ave. Acueducto No. 15
Parque Industrial
Bernardo Quintana
76246 El Marqués, Querétaro
Telefon +52 442 2215706
Telefax +52 442 2215555
info@lmt.com.mx

Österreich/Austria
Boehlerit GmbH & Co. KG
Werk-VI-Strasse
8605 Kapfenberg
Telefon +43 3862 300 - 0
Telefax +43 3862 300793
info@boehlerit.com

Polen / Poland
LMT Boehlerit Polska Sp. z.o.o.
ul. Wysogotowska 9
62-081 Przezmierowo
Telefon +48 61 6512030
Telefax +48 61 6232014
lmt@lmt-polska.pl

Rußland/Russia 
 LMT Tools

Kotlyakowskaya str. 3 
115201 Moscow
Telefon +7 495 510-1027 
Telefax +7 495 510-1028 
info@lmt-russia.ru 

Singapur / Singapore
LMT Asia PTE LTD.
1 Clementi Loop 04-01
Clementi West District Park
Singapur 12 9808
Telefon +65 64 624214
Telefax +65 64 624215
sales@lmta.com.sg

Spanien und Portugal / 
Spain and Portugal
LMT Boehlerit S.L.
C/. Narcis Monturiol 11-15
08339 Vilassar de Dalt
Barcelona
Telefon +34 93 7507907
Telefax +34 93 7507925
lmt.es@lmt-tools.com

Tschechische Republik  
und Slowakei/  
Czech Republic and Slovakia
LMT Czech Republic s.r.o.
Dusikova 3
63800 Brno-Lesná 
Telefon +420 548 218722
Telefax +420 548 218723
lmt.fette@iol.cz

Türkei / Turkey
BÖHLER Sert Maden 
ve Takim Sanayi ve Ticaret A.Ş. 
Ankara Asfalti Üzeri No. 22, 
Kartal 34873
Istanbul
Telefon +90 216 306 65 70
Telefax +90 216 306 65 74 
bohler@bohler.com.tr

Ungarn / Hungary
LMT-Boehlerit Kft
Kis-Duna U. 6
2030 Erd
Po Box # 2036 Erdliget Pf. 32
Telefon +36 23 521910
Telefax +36 23 521919
lmt.hu@lmt-tools.com

USA
LMT USA Inc.
1081 S. Northpoint Blvd. 
Waukegan, IL 60085 
Telefon +1 847 6933270
Telefax +1 847 6933271
lmt.us@lmt-tools.com
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