


Le teste multiple a giunti universali sono in produzione dal 1961 e confermano tutt'oggi la
validita dell'idea lasciando inalterate le caratteristiche salienti:
possibilita di utilizzo sia in foratura che in maschiatura
possibilita di posizionamento nello spazio dei gruppi mandrino, vincolato soltanto dal-
le dimensioni dello stesso e dall'area di lavoro
adattabilita a tutti i tipi di trapani o a soluzioni speciali
vantaggiose soprattutto quando e necessario modificare di frequente gli interassi dei
fori

ampia gamma di modelli per le diverse esigenze

Sono disponibili a magazzino le seguenti versioni:
serie T-TS a base circolare per I'esecuzione di massimo 12 fori; massima capacita di
foratura diam. mm 22, interasse minimo mm 15 e massimo mm 350
serie TLa base lineare per I'esecuzione di massimo 12 fori; massima capacita di foratu-
ra diam. mm 22, interasse minimo mm 17 e massimo mm 610
serie TR a base rettangolare per I'esecuzione di massimo 16 fori; massima capacita di
foratura diam. mm 22, interasse minimo mm 32 e massimo mm 395x345
serie TM-TRM a base circolare e rettangolare per I'esecuzione di massimo 26 fori; gra-
zie alle loro caratteristiche tecniche possono eseguire i pit diversi schemi di foratura e

maschiatura su macchine con potenza adeguata.

The universal joint multispindle heads have been in production since 1961; over the years
they have been modified and updated, without however refuting the goodness of the idea
and always leaving major features unaltered:

possibility of using for both drilling and tapping

possibility of multi-positioning the spindle units, restricted only by the size of the spindle

and of the working area

suitable for all types of drills or for special solutions

especially useful when the need arises to frequently change the hole centre distances

broad range of models for different requirements

The following versions are in stock:

series T-TS with round base for making up to 12 holes; max drilling capacity dia. 22 mm,
minimum centre distance 15 mm, max centre distance 350 mm

series TL with linear base for making up to 12 holes; max drilling capacity dia. 22 mm,
minimum centre distance 17 mm, max centre distance 610 mm

series TR with rectangular base for making up to 16 holes; max drilling capacity dia. 22
mm, minimum centre distance 32 mm, max centre distance 395x345 mm

series TM-TRM with round and rectangular base for making up to 26 holes; thanks to
their technical features, they are able to execute a series of different drilling and tapping

patterns on machines of adequate power.
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N° MANDRINI 2 3
N° SPINDLES

PRESA DI MOTO ATTACCO RAPIDO
QUICK DRIVE CONNECTION
TESTA MODELLO
HEAD TYPE

CODICE TESTA
HEAD CODE

PRESE DI MOTO
DRIVES

| N° PRESE DI MOTO
NR. SPINDLE
DRIVES

RAPPORTO
RATIO

CAPACITA
DI FORATURA
DRILLING CAPACITY

MASCHIATURA
TAPPING

ATTACCO UTENSILE
TYPE OF SPINDLE

PESO
GRUPPO TESTA
HEAD WEIGHT

0,3KG PESO GRUPPO
L MANDRINO
Y SPINDLE-SET WEIGHT

AREA DI LAVORO

WORKING AREA

CAPACITA FORATURA
DRILLING CAPACITY

SERIE LEGGERA
LIGHT SERIE

CODICE
MANDRINO

SPINDLE CODE

TRASMISSIONE
ATTACCO RAPIDO

TRASMISSION QUICK CONNECTION

AsTUCCIO
FIXED SPINDLE



N° PRESE DI MOTO B o
NR. SPINDLE —
DRIVES (1)
RAPPORTO W
RATIO i

CAPACITA
DI FORATURA

acciaio / still R=500 N/mm? 4

DRILLING CAPACITY ghisa/castiron: GG25 5

MASCHIATURA i M4
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TYPE OF SPINDLE Lo
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MANDRINO —-l!
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TESTA MODELLO
HEAD TYPE

CODICE TESTA

HEAD CODE
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T ©
5 i ‘ & .
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e % g
max. 133
29,5 34,5 8915 45 AREA DI LAVORO
5 5 . 8 WORKING AREA

PRESA DI MOTO NORMALE
STANDARD DRIVE

[n]
(=]

PRESE DI MOTO PRESA DI MOTO
DRIVES TATTACCO RAPIDO

QUICK DRIVE CONNECTION

TRASMISSIONE
NOR

CAPACITA FORATURA
DRILLING CAPACITY

MALE
STANDARD TRASMISSION

PINZA

[« [] [E]

ASTUCCIO
FIXED SPINDLE

CODICE
MANDRINO
SPINDLE CODE

ATTACCO RAPIDO
TRASMISSION
QUICK CONNECTION

TRASMISSIONE E
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. N° PRESE DI MOTO
08-12 l.!l NR. SPINDLE
ams DRIVES

By RAPPORTO

i RATIO

acciaio / still R=500 N/mm? 6 ! CAPACITA
. . / DI FORATURA

ghisa / cast iron: GG25 7 / DRILLING CAPACITY

M5 MASCHIATURA

TAPPING

' © &

D: DIN'55058 210 Suuud@  ATTACCO UTENSILE

119.5
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2 A 235 285 345 405 465 525 59

N° MANDRINI
N° SPINDLES g1ae]12 |61 7]8 ]S

PRESA DI MOTO NORMALE
STANDARD DRIVE

S

PRESE DI MOTO

TESTA MODELLO
HEAD TYPE

CODICE TESTA

HeaD Cobe

655 715 775

10

PRESA DI MOTO ATTACCO RAPIDO
DRIVES QUICK DRIVE CONNECTION

o AV AT — ] TYPE OF SPINDLE
Q \ﬁﬂ [ T o194
[ 165
_ o) M6
g 1Nl g 10 KG PESO
! GRUPPO TESTA

4 HEAD WEIGHT

11KG PESO GRUPPO
—-|| MANDRINO
Y SPINDLE-SET WEIGHT

AREA DI LAVORO

1 12 WORKING AREA
CAPACITA FORATURA
DRILLING CAPACITY
TRASMISSIONE NORMALE DIN
STANDARD TRASMISSION 55058
CODICE
[F] MANDRINO
IEI EI SPINDLE CODE
TRASMISSIONE PINZA ASTUCCIO

ATTACCO RAPIDO
TRASMISSION QUICK CONNECTION

FIXED SPINDLE



N° PRESE DI MOTO )
NR. SPINDLE I... 0812
DRIVES (T 1)
RAPPORTO U
RATIO i
CAPACITA acciaio / still R=500 N/mm? 8
DI FORATURA
DRILLING CAPACITY LYY ghisa / cast iron: GG25 10
@ 190
@ E5H7.
I ? 34
MASCHIATURA va V16 me_
TAPPING [] [H s sl s
o ==
P09 x Eﬁ%m '
ATTACCO UTENSILE  /Smmmfl) D: DIN 55058 @12 8 oo
TYPE OF SPINDLE o ] A -
mf @ 23H7
5%
M6
PESO =
GRUPPO TESTA i

HEAD WEIGHT

I =i |

PESO GRUPPO am ER16 o 12H7
MANDRINO = |! 1eke ETH o0
SPINDLE-SET WEIGHT 2

10/22P
10/22D
10/22DF
10/22PF
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N° MANDRINI
N° SPINDLES 3 4 5 6 7 8 9 10

AREA DI LAVORO
WORKING AREA

CAPACITA FORATURA
DRILLING CAPACITY

PRESA DI MOTO NORMALE TRASMISSIONE NORMALE DIN
STANDARD DRIVE STANDARD TRASMISSION 55058

[n]

TESTA MODELLO
HEAD TYPE

CODICE
CODICE TESTA
Ti0 T 10/22 MANDRINO
HEAD CODE [r] %l SPINDLE CODE
? TRASMISSIONE PINZA ASTUCCIO
ATTACCO RAPIDO FIXED SPINDLE

PRESE DI MOTO PRESA DI MOTO ATTACCO RAPIDO TRASMISSION QUICK CONNECTION

DRIVES QUICK DRIVE CONNECTION 9;
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N° MANDRINI
N° SPINDLES

CODICE TESTA
HEAD CODE

w

@242

82H7

945

260 (T12)
283(T512)

411(T12)
388 (T512)

=

©400(T12)

Jo /Y o260(112)

0333(T512) 5.

\ Vpzzsne]
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N° PRESE DI MOTO
0812 l...l NR. SPINDLE
- DRIVES

RAPPORTO

RATIO

acciaio / still R=500 N/mm? 10 CAPACITA
DI FORATURA

ghisa / cast iron: GG25 12 DRILLING CAPACITY
MASCHIATURA

TAPPING

b: DIN 55058 216 ATTACCO UTENSILE
[ TYPE OF SPINDLE

S

+

TESTA MODELLO
HEAD TYPE

56,5 65

74 825 91 100

10 n

PRESA DI MOTO NORMALE

[
[2]

PRESE DI MOTO
DRIVES

STANDARD DRIVE

[&]

PRESA DI MOTO ATTACCO RAPIDO
QUICK DRIVE CONNECTION

T12: 20 KG PESO
GRUPPO TESTA

TS12:22,5 KG g HEAD WEIGHT
2 KG PESO GRUPPO

] MANDRINO

$ SPINDLE-SET WEIGHT

max. 0 232 (T12)
max. 0 305 (TS12)

e AREA DI LAVORO
" WORKING AREA
CAPACITA FORATURA
DRILLING CAPACITY
TRASMISSIONE NORMALE
STANDARD TRASMISSION
E DIN
55058 CODICE
@ E E MANDRINO
SPINDLE CODE
TRASMISSIONE ASTUCCIO
ATTACCO RAPIDO FIXED SPINDLE

TRASMISSION QUICK CONNECTION



N° PRESE DI MOTO )
NR. SPINDLE I... 0812
DRIVES ams

RAPPORTO W W
RATIO |
CAPACITA acciaio / still R=500 N/mm? 13
DI FORATURA
DRILLING CAPACITY UWY ghisa / cast iron: GG25 15
8242
I ?82H7
P 45,
MASCHIATURA v V112 we
TAPPING [ Il e W
of AV i /i
1
ATTACCO UTENSILE )mm @ D: DIN 55058 @20 SR ] ssa0 (115
TYPE OF SPINDLE b oo a } EFTHUEN #500(TST5)
EliA ? 36
§§ ! ?31h8
2% 25
M6
(L
PESO mmmh T15: 21,5 KG 9 T ‘ [N\ k2
GRUPPO TESTA . ‘
HEAD WEIGHT e %245k _L |
s § F ﬁ;r
L | [
PESO GRUPPO 2,6 KG -
MANDRINO T-|! % @20H7
SPINDLE-SET WEIGHT 5 ® P
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2 A 465 56 655 755 855 955 1055 116

AREA DI LAVORO
WORKING AREA

N° MANDRINI
N° SPINDLES 4 5 6 7 8 9 10 m 12

TESTA MODELLO PRESA DI MOTO NORMALE TRASMISSIONE NORMALE
HEAD TYPE STANDARD DRIVE STANDARD TRASMISSION
(] 55058 CODICE
CODICE TESTA T
MANDRINO
HEAD CODE IE' IE' El El SPINDLE CODE
TS15 [2] [®]
TRASMISSIONE ASTUCCIO
ATTACCO RAPIDO FIXED SPINDLE

PRESE DI MOTO PRESA DI MOTO ATTACCO RAPIDO TRASMISSION QUICK CONNECTION

DRIVES QUICK DRIVE CONNECTION 9; \
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N° MANDRINI
N° SPINDLES

CODICE TESTA
HEAD CODE

293 (T18)

488 (T18)
494 (TS18)
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1 0490(T18)
[T] o3ssme °50(S18
‘ 0385(TS18)
' s36h8 [ ]
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170
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85

44 53,5

w

TESTA MODELLO
HEAD TYPE

T18

#25H7
93717

18p[[ __

'5
[
-

64,5 75,5 87 98,5

PRESA DI MOTO NORMALE
STANDARD DRIVE

§
[n]

PRESA DI MOTO ATTACCO RAPIDO
QUICK DRIVE CONNECTION

PRESE DI MOTO
DRIVES

8

N° PRESE DI MOTO

08 l.!l NR. SPINDLE

ams DRIVES

oY RAPPORTO

ik RATIO

acciaio / still R=500 N/mm? 16 CAPACITA
. . / DI FORATURA

ghisa / cast iron: GG25 18 DRILLING CAPACITY

MASCHIATURA
TAPPING

/
M4 ‘E’

_ «a
D: DIN 55058 @25 [ | ATTACCO UTENSILE
] TYPE OF SPINDLE
TI8: 25 KG PESO
GRUPPO TESTA

TS18:26,5 KG g HEAD WEIGHT

33KG PESO GRUPPO
—-|| MANDRINO
Y SPINDLE-SET WEIGHT

max. 0 301 (T18)

‘max. 0 357 (TS18) |

AREA DI LAVORO
WORKING AREA

CAPACITA FORATURA
DRILLING CAPACITY

TRASMISSIONE NORMALE
STANDARD TRASMISSION

E DIN

55058
[o]

CODICE

MANDRINO
SPINDLE CODE

[e]

AsTUCCIO
FIXED SPINDLE

(=]

TRASMISSIONE
ATTACCO RAPIDO

TRASMISSION QUICK CONNECTION



N° PRESE DI MOTO
NR. SPINDLE
DRIVES

RAPPORTO
RATIO

CAPACITA
DI FORATURA
DRILLING CAPACITY

MASCHIATURA
TAPPING

ATTACCO UTENSILE
TYPE OF SPINDLE

PESO
GRUPPO TESTA
HEAD WEIGHT
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MANDRINO

SPINDLE-SET WEIGHT
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< 1915: 41 KG
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p—
85
170

58 69,5 81,5 94

PRESA DI MOTO NORMALE
STANDARD DRIVE

TESTA MODELLO
HEAD TYPE

T22 [n]

PRESA DI MOTO ATTACCO RAPIDO
QUICK DRIVE CONNECTION

PRESE DI MOTO
DRIVES

a 8 28H7
N 840f7

w
§
N

AREA DI LAVORO
WORKING AREA

CAPACITA FORATURA
DRILLING CAPACITY

TRASMISSIONE NORMALE
STANDARD TRASMISSION

[n]

@ 5%8

CODICE

MANDRINO
SPINDLE CODE

[e]

ASTUCCIO
FIXED SPINDLE

(=]

TRASMISSIONE
ATTACCO RAPIDO

TRASMISSION QUICK CONNECTION
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2 [\ GRUPPO TESTA
N i
" 8 J
IR N
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ER1 w = l! MANDRINO
erz § g ) SPINDLE-SET WEIGHT
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) S 5/\
8 ‘YY)
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340
) \ o o I
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o = | AREA DI LAVORO
5 \ WORKING AREA
H N\
/ o o ¢\\o o
T 1
max. 240
PRESA DI MOTO NORMALE CAPACITA FORATURA
STANDARD DRIVE DRILLING CAPACITY
$ TRASMISSIONE NORMALE
STANDARD TRASMISSION
R [n] [v]
PINZA CODICE

CODICE TESTA
HEAD CODE TL20/4 [a] [r] [F] - II\\I/IDI-\LI\II:_DCBOIIBCE
I%I [r]

TRASMISSIONE AsTUCCIO

ATTACCO RAPIDO FIXED SPINDLE
PRESE DI MOTO PRESA DI MOTO ATTACCO RAPIDO TRASMISSION QUICK CONNECTION

Q \ DRIVES QUICK DRIVE CONNECTION
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NR. SPINDLE Y —X
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DI FORATURA ~
DRILLING CAPACITY LYV ghisa / cast iron: GG25 7 M
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8 65H7 c,)
] Er )
MASCHIATURA v 1 6 =
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i <
-
ach s ] R 0
ATTACCO UTENSILE g D: DN 55058 010 R L <C
TYPE OF SPINDLE Lo P: ER11 m 258x60 CD
" 022 oc
o L
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S - ! ol AREA DI LAVORO
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:} \\\ \\
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PRESA DI MOTO NORMALE CAPACITA FORATURA
STANDARD DRIVE DRILLING CAPACITY
& TRASMISSIONE NORMALE DIN
STANDARD TRASMISSION 55058
i [n] [v] p—
CODICE TESTA TL20/6 7]
7 MANDRINO
HEAD CODE [z] %l SPINDLE CODE
? TRASMISSIONE PINZA ASTUCCIO
ATTACCO RAPIDO FIXED SPINDLE

PRESE DI MOTO PRESA DI MOTO ATTACCO RAPIDO TRASMISSION QUICK CONNECTION

DRIVES QUICK DRIVE CONNECTION é \
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170

340

PRESA DI MOTO NORMALE
STANDARD DRIVE

TESTA MODELLO m
HEAD TYPE

TL20/8
[r]
?

PRESE DI MOTO PRESA DI MOTO ATTACCO RAPIDO
DRIVES QUICK DRIVE CONNECTION
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N° PRESE DI MOTO

08 NR. SPINDLE

(I T DRIVES

oY RAPPORTO

|- RATIO

acciaio / still R=500 N/mm? 8 CAPACITA
DI FORATURA

ghisa / cast iron: GG25 10 DRILLING CAPACITY

MASCHIATURA
TAPPING

D: DIN 55058 @12 ATTACCO UTENSILE

o [ TYPE OF SPINDLE
13,5 KG PESO
GRUPPO TESTA

4 HEAD WEIGHT

15KG PESO GRUPPO
—-|| MANDRINO
Y SPINDLE-SET WEIGHT

AREA DI LAVORO

WORKING AREA

CAPACITA FORATURA
DRILLING CAPACITY

TRASMISSIONE NORMALE DIN
STANDARD TRASMISSION 55058

[n]

CODICE
10/22 [F] MANDRINO
SPINDLE CODE
TRASMISSIONE PINZA ASTUCCIO

ATTACCO RAPIDO
TRASMISSION QUICK CONNECTION

FIXED SPINDLE
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DI FORATURA
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ATTACCO UTENSILE jmm) D: DIN 55058 020 \
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[ ] o / o ] o
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max. 405
PRESA DI MOTO NORMALE CAPACITA FORATURA
STANDARD DRIVE DRILLING CAPACITY
& TRASMISSIONE NORMALE
STANDARD TRASMISSION

CODICE TESTA s [u] = 55058 CODICE
oAb Gobe TL4O0/12 [s] [l [] S
?

TRASMISSIONE ASTUCCIO
ATTACCO RAPIDO FIXED SPINDLE
PRESE DI MOTO PRESA DI MOTO ATTACCO RAPIDO TRASMISSION QUICK CONNECTION

DRIVES QUICK DRIVE CONNECTION 9; \
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N° PRESE DI MOTO

08 W NR. SPINDLE

ams DRIVES

oY RAPPORTO
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acciaio / still R=500 N/mm? 16 CAPACITA
DI FORATURA

ghisa / cast iron: GG25 18 DRILLING CAPACITY

we | T wa 8 MASCHIATURA
R - ﬂ TAPPING
d i 8 iif
. ! T— = -
\ D: DIN 55058 025 (ypuyy ATTACCO UTENSILE
R b TYPE OF SPINDLE
) 26 KG PESO
- ‘ - 14 GRUPPO TESTA
EJ_H ‘ B * ——4 HEAD WEIGHT
) g % L 25kG [ PESO GRUPPO
{% | ( “ - MANDRINO
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PRESA DI MOTO NORMALE
STANDARD DRIVE

TESTA MODELLO m
HEAD TYPE

TL40/16
[R]
?

PRESE DI MOTO PRESA DI MOTO ATTACCO RAPIDO
DRIVES QUICK DRIVE CONNECTION

AREA DI LAVORO

WORKING AREA

min. 37.5
max. 400

CAPACITA FORATURA
DRILLING CAPACITY

TRASMISSIONE NORMALE
STANDARD TRASMISSION

[n]

55058 CODICE

e} [o] [Fl
[r]

TRASMISSIONE AsTUCCIO
ATTACCO RAPIDO FIXED SPINDLE
TRASMISSION QUICK CONNECTION

MANDRINO
SPINDLE CODE




N° PRESE DI MOTO
NR. SPINDLE
DRIVES

RAPPORTO
RATIO

CAPACITA
DI FORATURA
DRILLING CAPACITY

MASCHIATURA
TAPPING

ATTACCO UTENSILE
TYPE OF SPINDLE

PESO
GRUPPO TESTA
HEAD WEIGHT

PESO GRUPPO
MANDRINO

SPINDLE-SET WEIGHT

CODICE TESTA

HEAD CODE

l acciaio / still R=500 N/mm? 20
ghisa / cast iron: GG25 22

400x132

lil R

282H7
245
M8 1

‘..
Jmm) D: DIN 55058 028

318

513

© 39 h8
29
Mé

60

Yoy
2z

195

——
=

|
—
170
85

85

828H7
2407

22SD
22DF

180

57

PRESA DI MOTO NORMALE
STANDARD DRIVE

§
[n]

TESTA MODELLO
HEAD TYPE

TL40/22

(=]

PRESA DI MOTO ATTACCO RAPIDO
QUICK DRIVE CONNECTION

PRESE DI MOTO
DRIVES

min. 0.5

= =
D
== {hea=

AREA DI LAVORO
WORKING AREA

s

= H{Hea=

-
-

max. 398

TRASMISSIONE
CAPACITA FORATURA

MALE
STANDARD TRASMISSIONl DRILLING CAPACITY

DIN
55058
] [so] [F] MANDRING

SPINDLE CODE

ATTACCO RAPIDO
TRASMISSION
QUICK CONNECTION

ASTUCCIO
FIXED SPINDLE

TRASMISSIONE E

3
hy
Ry
Ly
Q
S
Q
2,
5
)
=
I~
=<
o
\
L
|
Q
:
>
Q
<
-
<
%)
oc
LLI
=
=Z
D
=
Z
)
)
<
<
—l
23
5
-
p=
<
%
LLl
|_




=
L
T
Ly
a
<
Q
<2}
5
S
=
~
<
S
\
L
~J
QQ
>
>
q
<
-
<C
99}
oC
LLl
=
=
oD
=
=
-
©
<
<
—
o
5
D)
=
<
(7p]
L
|_

CODICE TESTA
HEAD CODE

500x132

i N° PRESE DI MOTO
0812 l.!l NR. SPINDLE
(I T) DRIVES

oY = RAPPORTO

|- RATIO

acciaio / still R=500 N/mm? 13 CAPACITA
i i / DI FORATURA

ghisa / cast iron: GG25 15 DRILLING CAPACITY

082H7

mi2 MASCHIATURA

TAPPING

o

250

23108

O

D: DIN 55058 @20 T

ATTACCO UTENSILE
TYPE OF SPINDLE

137

PESO

K
sl

34,5 KG

it 1 |
= 11

185
160
76

78

220H7

83217

15DF

GRUPPO TESTA
4 HEAD WEIGHT

PESO GRUPPO
MANDRINO
SPINDLE-SET WEIGHT

25KG

1025

205

TESTA MODELLO
HEAD TYPE

PRESA DI MOTO NORMALE
STANDARD DRIVE

[&]

—o[3]—[2]

PRESE DI MOTO
DRIVES QUICK DRIVE CONNECTION

PRESA DI MOTO ATTACCO RAPIDO

AREA DI LAVORO

WORKING AREA

CAPACITA FORATURA
DRILLING CAPACITY

TRASMISSIONE NORMALE
STANDARD TRASMISSION

[n]

55058 CODICE
[5] [o] [F] MANDRINO
SPINDLE CODE
TRASMISSIONE ASTUCCIO

ATTACCO RAPIDO
TRASMISSION QUICK CONNECTION

FIXED SPINDLE



N° PRESE DI MOTO )
NR. SPINDLE I... 0812
DRIVES (1)
RAPPORTO U
RATIO i

CAPACITA acciaio / still R=500 N/mm? 16
DI FORATURA /
DRILLING CAPACITY 4 ghisa / cast iron: GG25 18

MASCHIATURA ! M14
TAPPING [ L e
EN
TTT1 ‘ T R
= : ¥ -\

ATTACCO UTENSILE  (mmml D: DIN 55058 025 p
TYPE OF SPINDLE e I e

{ A T |
PESO ] ‘ & —iﬁ 4
GRUPPO TESTA ‘ L
HEAD WEIGHT = d

| @f it ﬂﬂ :

PESO GRUPPO A 25 ¢ ] b
MANDRINO — 2 A
SPINDLE-SET WEIGHT * 8

1025

©
©
©)
©
o
®
©
©

3
hy
Ry
Ly
Q
S
Q
2,
5
)
=
I~
=<
o
\
L
|
Q
:
>
Q
<
-
<
%)
oc
LLI
=
=Z
D
=
Z
)
)
<
<
—l
23
5
-
p=
<
%
LLl
|_

AREA DI LAVORO
WORKING AREA

_| lpin.375
max. 605

TRASMISSIONE

PRESA DI MOTO NORMALE NORMALE CAPACITA FORATURA
STANDARD DRIVE SIASDAN GRS IS Ol DRILLING CAPACITY

TESTA MODELLO

HEAD TYPE DIN
55058 CODICE
CODICE TESTA -
T60/16 MANDRINO
HEAD CODE (=] [o] [F] SPINDLE CODE

ATTACCO RAPIDO
TRASMISSION
PRESE DI MOTO PRESA DI MOTO ATTACCO RAPIDO QUICK CONNECTION

DRIVES QUICK DRIVE CONNECTION 9; \

ASTUCCIO
FIXED SPINDLE

~[z]—[g]

TRASMISSIONE E




N° PRESE DI MOTO
NR. SPINDLE

) — T
"v-') DRIVES

RAPPORTO

> |- 3 RATIO

acciaio / still R=500 N/mm? 20 CAPACITA
. . / DI FORATURA

ghisa / cast iron: GG25 22 DRILLING CAPACITY

' © &

=
L
T
Ly
a
<
Q
<2}
5
S
=
~
<
S
\
L
~J
QQ
>
>
q
<
-
<C
99}
oC
LLl
=
=
oD
=
=
-
©
<
<
—
o
5
D)
=
<
(7p]
L
|_

M16 MASCHIATURA
TAPPING
(-
I
N — D: DIN 55058 028 (o ATTACCO UTENSILE
oo\ o TYPE OF SPINDLE
| Y 475 KG PESO
7, 7l GRUPPO TESTA
d NN\ S| — HEAD WEIGHT
] il P
E J
i i o @) e
o ) SPINDLE-SET WEIGHT
m D40f7
8 8
8
o
=]l s
F i Rand Ll AREA DI LAVORO
% Y ; WORKING AREA
R i
) J\J v
PRESA DI MOTO NORMALE CAPACITA FORATURA
STANDARD DRIVE DRILLING CAPACITY
é TRASMISSIONE NORMALE
STANDARD TRASMISSION

CODICE TESTA e - - 55058 CODICE
HeAD CobE T60/22 [22] [F] SPINDLL T2
?

TRASMISSIONE AsTUCCIO

ATTACCO RAPIDO FIXED SPINDLE
PRESE DI MOTO PRESA DI MOTO ATTACCO RAPIDO TRASMISSION QUICK CONNECTION

é \ DRIVES QUICK DRIVE CONNECTION




N° PRESE DI MOTO )
NR. SPINDLE I... 0812
DRIVES ams

RAPPORTO W W

RATIO 3 + E

CAPACITA acciaio / still R=500 N/mm? 13
DI FORATURA /

DRILLING CAPACITY { ghisa / cast iron: GG25 15

MASCHIATURA ! mi2
TAPPING I
-=n
ATTACCO UTENSILE i D: DIN 55058 220
TYPE OF SPINDLE T
PESO
GRUPPO TESTA

HEAD WEIGHT

PESO GRUPPO
MANDRINO o
SPINDLE-SET WEIGHT

PRESA DI MOTO NORMALE
STANDARD DRIVE

[&]

TESTA MODELLO
HEAD TYPE

CODICE TESTA

HEAD CODE

~[z]—[g]

PRESE DI MOTO
DRIVES

322200
8217

385

i
?L;

Q ex2n
0
-

1925

202

PRESA DI MOTO ATTACCO RAPIDO
QUICK DRIVE CONNECTION

-
Mi

min. 325

AREA DI LAVORO
WORKING AREA

max. 209
b

max. 319

TRASMISSIONE
CAPACITA FORATURA

ORMALE
STANDARD TRASMISSION DRILLING CAPACITY

DIN

55058 CODICE

MANDRINO
SPINDLE CODE

ATTACCO RAPIDO ASTUCCIO
TRASMISSION FIXED SPINDLE

QUICK CONNECTION

TRASMISSIONE E

3
hy
Ry
Ly
Q
S
Q
2,
5
)
=
I~
=<
o
\
L
|
Q
:
>
Q
<
-
<
%)
oc
LLI
=
=Z
D
=
Z
)
)
<
<
—l
23
5
-
p=
<
%
LLl
|_




=
L
T
Ly
a
<
Q
<2}
5
S
=
~
<
S
\
L
~J
QQ
>
>
q
<
-
<C
99}
oC
LLl
=
=
oD
=
=
-
©
<
<
—
o
5
D)
=
<
(7p]
L
|_

CODICE TESTA
HEAD CODE

28217

350x240

290

036 h8
275
] s

85

%7
195
70

02517
03787

18D

2475

125

©
:
©
:
.

PRESA DI MOTO NORMALE
STANDARD DRIVE

TESTA MODELLO m
HEAD TYPE

TR2/16
[r]

PRESE DI MOTO PRESA DI MOTO ATTACCO RAPIDO
DRIVES QUICK DRIVE CONNECTION

N° PRESE DI MOTO

By L NR. SPINDLE

ams DRIVES

oY = RAPPORTO

ik RATIO

acciaio / still R=500 N/mm? 16 CAPACITA
. ) / DI FORATURA

ghisa / cast iron: GG25 18 DRILLING CAPACITY

mi4 MASCHIATURA

TAPPING

' © &

@)
D:DIN 55058 025 LSl ATTACCO UTENSILE
o TYPE OF SPINDLE
31KG PESO
GRUPPO TESTA

4 HEAD WEIGHT

33KG PESO GRUPPO
—-ll MANDRINO
Y SPINDLE-SET WEIGHT

202

AREA DI LAVORO
WORKING AREA

max. 206
@
A
s

mnws | ||
]

ﬂ max 316

CAPACITA FORATURA
DRILLING CAPACITY

TRASMISSIONE NORMALE
STANDARD TRASMISSION

[n]

55058 CODICE

e} [o] [Fl

MANDRINO
SPINDLE CODE

(=]

TRASMISSIONE AsTUCCIO
ATTACCO RAPIDO FIXED SPINDLE
TRASMISSION QUICK CONNECTION



N° PRESE DI MOTO

NR. SPINDLE IL!I)
DRIVES s
2
+

RAPPORTO
RATIO

CAPACITA acciaio / still R=500 N/mm? 13

DI FORATURA

DRILLING CAPACITY ghisa / cast iron: GG25 15

MASCHIATURA ! m12
TAPPING [

E
H

ATTACCO UTENSILE (@ mmmf) D: DIN 55058 020 ‘
TYPE OF SPINDLE L] ™ sme &
= EN |

PESO
GRUPPO TESTA

HEAD WEIGHT B Q% | i
& I

b
160

) o0
PESO GRUPPO 26 KG v s
MANDRINO ] . 8
SPINDLE-SET WEIGHT :
© 06060000

215

430

3
hy
Ry
Ly
Q
S
Q
2,
5
)
=
I~
=<
o
\
L
|
Q
:
>
Q
<
-
<
%)
oc
LLI
=
=Z
D
=
Z
)
)
<
<
—l
23
5
-
p=
<
%
LLl
|_

g m efime
= I'-i- i@f}z
{ == —— AREA DI LAVORO
1 ' WORKING AREA
=F ™
[

max. 369

TRASMISSIONE
PRESA DI MOTO NORMALE NORMALE CAPACITA FORATURA

STANDARD DRIVE SIASDAN GRS IS Ol DRILLING CAPACITY

TESTA MODELLO

HEAD TYPE DIN

pouas CODICE
MANDRINO

CODICE TESTA

HEAD CODE TRS/ 12 El

SPINDLE CODE

ATTACCO RAPIDO
TRASMISSION
PRESE DI MOTO PRESA DI MOTO ATTACCO RAPIDO QUICK CONNECTION

DRIVES QUICK DRIVE CONNECTION 9; \

ASTUCCIO
FIXED SPINDLE

TRASMISSIONE E




N° PRESE DI MOTO

b | L NR. SPINDLE

ams DRIVES

oY = RAPPORTO

ik RATIO

acciaio / still R=500 N/mm? 16 CAPACITA
. . / DI FORATURA

ghisa / cast iron: GG25 18 DRILLING CAPACITY

' © &

=
L
T
Ly
a
<
Q
<2}
5
S
=
~
<
S
\
L
~J
QQ
>
>
q
<
-
<C
99}
oC
LLl
=
=
oD
=
=
-
©
<
<
—
o
5
D)
=
<
(7p]
L
|_

mi4 MASCHIATURA
TAPPING
N % !
| sz _ o
: " D:DIN 55058 025 LSl ATTACCO UTENSILE
F o TYPE OF SPINDLE
o ‘ T
) % 36KG PESO
S 0 GRUPPO TESTA
gﬂ \ 3 L 4 HEAD WEIGHT
3 P
§
g 33KG PESO GRUPPO
—-ll MANDRINO
: 2/ SPINDLE-SET WEIGHT
- © 0 © 00 0
< ‘
—
Jo-eo0-e 006
\
@ i
'@EﬁF
: AREA DI LAVORO
=10 - D Femes WORKING AREA
ﬁ
CAPACITA FORATURA
DRILLING CAPACITY
PRESA DI MOTO NORMALE TRASMISSIONE NORMALE
STANDARD DRIVE STANDARD TRASMISSION

TESTA MODELLO

[n]

HEAD TYPE @
CODICE TESTA — [7] TLEIS [F] CODICE
5/1 MANDRINO
HEAD CODE SPINDLE CODE
TRASMISSIONE ASTUCCIO
ATTACCO RAPIDO FIXED SPINDLE

PRESE DI MOTO PRESA DI MOTO ATTACCO RAPIDO TRASMISSION QUICK CONNECTION

é \ DRIVES QUICK DRIVE CONNECTION




N° PRESE DI MOTO I -
NR. SPINDLE <
DRIVES ams

RAPPORTO LA 15
RATIO il

CAPACITA acciaio / still R=500 N/mm? 15D:13 22D: 20
DI FORATURA /)
DRILLING CAPACITY { ghisa / castiron: GG25 15D:15 22D: 22

MASCHIATURA ! 15D: M2 22D: M6
TAPPING [

a-n g
ATTACCO UTENSILE @ D: DIN 55058 ©20-028 8
TYPE OF SPINDLE e

PESO
GRUPPO TESTA

HEAD WEIGHT ‘ :ﬁ

25

o327
22817 P

vs017 84017

03267

PESO GRUPPO 15D: 4KG 22D: 5,5 KG § & §
MANDRINO —-ll o, N F
SPINDLE-SET WEIGHT ;

2725

364

3
hy
Ry
Ly
Q
S
Q
2,
5
)
=
I~
=<
o
\
L
|
Q
:
>
Q
<
-
<
%)
oc
LLI
=
=Z
D
=
Z
)
)
<
<
—l
23
5
-
p=
<
%
LLl
|_

==——%
=

3 ¢ T y AREA DI LAVORO
g WORKING AREA
150min. 32.5
22Dmin. 40.5
A
I I
it It
max. 395
PRESA DI MOTO NORMALE CAPACITA FORATURA
STANDARD DRIVE DRILLING CAPACITY
& TRASMISSIONE NORMALE i
STANDARD TRASMISSION

TESTA MODELLO | :: I | :: I | :: I
CODICE TESTA S 55058 CODICE
HEAD CODE TR8/22 [p] MANDRINO

E SPINDLE CODE
TRASMISSIONE ASTUCCIO
ATTACCO RAPIDO FIXED SPINDLE

PRESE DI MOTO PRESA DI MOTO ATTACCO RAPIDO TRASMISSION QUICK CONNECTION

DRIVES QUICK DRIVE CONNECTION 9; \




N° PRESE DI MOTO

12 ‘L.!I) NR. SPINDLE
ams DRIVES
02
+

RAPPORTO
RATIO

PESO
WEIGHT

125

201

289

EANE Y
ea ISR ANY| ;

270 n°4| fori M12 5473 111 25

Qo

M12
230h6

3435

264

=
L
T
Ly
|
Q
<
Q
<2}
5
S
=
~
<
S
\
L
~J
QQ
>
>
q
<
-
<C
99}
oC
LLl
=
=
oD
=
=
-
©
<
<
—
o
5
D)
=
<
(7p]
L
|_

300
240
T

PRESA DI MOTO ATTACCO RAPIDO
QUICK DRIVE CONNECTION

TESTA MODELLO
HEAD TYPE

CODICE TESTA l AREA DI LAVORO
HEAD CODE TM400 [12] [R] @ 385 WORKING AREA

PRESE DI MOTO
DRIVES




N° PRESE DI MOTO | | 18

NR. SPINDLE —
DRIVES (1)
RAPPORTO e
RATIO ik
PESO

WEIGHT

=&
P:ta

125
201

T,

@40 J5

355
395
289
—
—

//
~

2 505 25
# 553 270 n°4| fori M12
640
8690 M2

? 30 hé

)

3845

264

3
hy
Ny
Ly
Q
S
Q
2,
5
)
=
I~
=
o
\
L
|
Q
:
>
Q
<
-
<
%)
oc
LLI
=
=Z
D
=
Z
)
)
<
<
—l
23
5
-
p=
<
%
LLl
|_

300
240

PRESA DI MOTO ATTACCO RAPIDO
QUICK DRIVE CONNECTION

TESTA MODELLO

HEAD TYPE l
CODICE TESTA AREA DI LAVORO
HEAD CODE TM500 [r] @ 465 WORKING AREA

PRESE DI MOTO
DRIVES




N° PRESE DI MOTO
NR. SPINDLE

16
) — T
"v-') DRIVES
1-1 G%
+

RAPPORTO
RATIO

\ PESO
-— WEIGHT

3
EE — g
Sed
480
P 264
2 11217
250 M2 16

04015

|
— 1
L

39

A
)

; Lo rrepell,

| || F -

220
270
300 o

=
L
T
Ly
|
Q
<
Q
<2}
5
S
=
~
<
S
\
L
~J
QQ
>
>
q
<
-
<C
99}
oC
LLl
=
=
oD
=
=
-
©
<
<
—
o
5
D)
=
<
(7p]
L
|_

294
220

/6//

n° 6 fori MWO\?GS\"

416
454

PRESA DI MOTO ATTACCO RAPIDO
QUICK DRIVE CONNECTION

TESTA MODELLO
HEAD TYPE

CODICE TESTA l AREA DI LAVORO
HEAD CODE TRM43 [R] 300x440 WORKING AREA

PRESE DI MOTO
DRIVES




N° PRESE DI MOTO
NR. SPINDLE

26
) — T
DRIVES ams
RAPPORTO S
RATIO T

PESO
WEIGHT

410
498

264

8 112|H7.
850 M1z

202

396
290
> r

-

220
270
300 0|

3
hy
Ny
Ly
Q
S
Q
2,
5
)
=
I~
=
o
\
L
|
Q
:
>
Q
<
-
<
%)
oc
LLI
=
=Z
D
=
Z
)
)
<
<
—l
23
5
-
p=
<
%
LLl
|_

294
220
|
I
T

n° 6 fari MIOx15___

416
743

PRESA DI MOTO ATTACCO RAPIDO
QUICK DRIVE CONNECTION

TESTA MODELLO

HEAD TYPE l
CODICE TESTA AREA DI LAVORO
HEAD CODE TRM73 [r] 300x700 WORKING AREA

PRESE DI MOTO
DRIVES




=
L
T
Ly
a
<
Q
<2}
5
S
=
~
<
S
\
L
~J
QQ
>
>
q
<
-
<C
99}
oC
LLl
=
=
oD
=
=
-
©
<
<
—
o
5
D)
=
<
(7p]
L
|_

CODICE TESTA

HEAD CODE

220
270
300

|
—
®
‘4
®
—
/

PRESA DI MOTO ATTACCO RAPIDO
QUICK DRIVE CONNECTION
TESTA MODELLO
HEAD TYPE

PRESE DI MOTO N.2 PRESE DI FORZA
DRIVES NR.2 CENTRAL DRIVES

8+8 I.I
)
6
+

140 KG F;_"‘——
[\

N° PRESE DI MOTO

NR. SPINDLE
DRIVES

RAPPORTO
RATIO

PESO
WEIGHT

AREA DI LAVORO

WORKING AREA




N° PRESE DI MOTO

NR. SPINDLE l...l 13413
DRIVES (T 1)
RAPPORTO e
RATIO il

PESO

WEIGHT

|

TESTA MULTIPLA A GIUNTI UNIVERSALI = ADJUSTABLE JOINT MULTISPINDLE HEAD

120

356

220

270
300

Mz
230h6

374

85

U@

PRESA DI MOTO ATTACCO RAPIDO
QUICK DRIVE CONNECTION

TESTA MODELLO l
HEAD TYPE
CODICE TESTA AREA DI LAVORO
HEAD CODE TRM73 [r] 300x700 WORKING AREA
PRESE DI MOTO N.2 PRESE DI FORZA
DRIVES NR.2 CENTRAL DRIVES



SOLO PER TESTE TM-TRM

SU STAFFA
ON ARM

SU ASTUCCIO PER FLANGIA FISSA
FIXED PLATE SPINDLE

GRUPPO MANDRINO PER FORATURA E MASCHIATURA = DRILLING AND TAPPING SPINDLE SET

750

FOR TM-TRM HEADS ONLY

TIPI
MANDRINI

SPINDLES TYPE

CODICE
CODE

CAPACITA
FORATURA
DRILLING
CAPACITY
ACCIAIO / STILL
R=500 N/MM

GHISA/ CAST IRON:
GG25

CAPACITA
MASCHIATURA
TAPPING

A
@B H7

@C F7

G

INTERASSE

MINIMO
CENTER
DISTANCE

PESO
WEIGHT

TIPI
MANDRINI

SPINDLES TYPE

CODICE
CODE

CAPACITA
FORATURA
DRILLING
CAPACITY
ACCIAIO / STILL
R=500 N/MM

GHISA / CAST IRON:
GG25

CAPACITA

MASCHIATURA
TAPPING

A
@B H7

@C F7

E

INTERASSE VITE M6
DISTANCE SCREW
M6

OF H7

oG

INTERASSE
MINIMO
CENTER
DISTANCE

PESO
WEIGHT

10D

R10D-S5
R10D-S6

Mé

127

20

59

200
270

23

4,0 KG
4,5 KG

10D

R10DF

M6

102

20

18,5

23

27

23,5

2,0 KG

12D

R12D-S5
R12D-S6

10

12

M8

181

16

25

55

200
270

28

4,7 KG
5,2 KG

12D

R12DF

10

12

M8

156

16

25

23

27,5

32

28

2,3KG

15D

R15D-S5
R15D-S6

Mi2

185

20

32

55

200
270

32,5

5,2 KG
5,7 KG

15D

R15DF

M12

160

20

32

25

31

36

32,5

2,6 KG

18D

R18D-S5
R18D-S6

Mi4

194

25

37

55

200
270

37,5

5,5 KG
6,3 KG

18D

R18DF

Mi4

169

25

37

27,5

36

40

375

3,4 KG

22D

25D

R22D-S5 R25D-S5
R22D-S6 R25D-S6

20

22

M16

195

28

40

55

200
270

40,5

6,6 KG
74 KG

22D

R22DF

20

22

M16

170

28

40

29

39

44

40,5

3,8 KG

22

25

M18

232

32

45

60

200
270

50

8,6 KG
9,5 KG

25D

R25DF

22

25

M18

207

32

45

34

50

56

50,5

5,2 KG



SOLO PER TESTE TM-TRM

WEIGHT

TIPI

MANDRINI 10DM 15DM

SPINDLES TYPE

CODICE R10DM-S5 R15DM-S5

CODE R10DM-S6 R15DM-S6

CAPACITA

MASCHIATURA M6 M12

TAPPING

CORSA

MASCHIATURA 40 40

TAPPING STROKE

A 152 208

@B H7 12 20

OCF7 20 32

F 59 55

G 200 200
270 270

CENTER 23 32,5

DISTANCE

PESO 4,0 KG 5,2 KG

WEIGHT 4,5 KG 5,7 KG

TIPI

MANDRINI 10DM 15DM

SPINDLES TYPE

CODICE

CODE RI0DMF RI5DMF

CAPACITA

MASCHIATURA M6 M12

TAPPING

CORSA

MASCHIATURA 40 40

TAPPING STROKE

A 127 183

@B H7 12 20

Q@CF7 20 32

E

INTERASSE VITE M6 18,5 25

DISTANCE SCREW

M6

OF F7 23 31

2G 27 36

CENTER 23,5 32,5

DISTANCE

PESO 2,0 KG 2,6 KG

22DM

R22DM-S5
R22DM-S6

M16

40

217

28

40

55

200
270

40,5

6,6 KG
74 KG

22DM

R22DMF

M16

40

192

28

40

29

39

44

40,5

3,8 KG

SU STAFFA
ON ARM

SU ASTUCCIO PER FLANGIA FISSA
FIXED PLATE SPINDLE
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MULTISPINDLE HEADS EQUIPMENT

.

ATTREZZATURE PER TESTE MULTIPLE

1
c
PIN 55058 Dl GUIDA MOLLA COLONNA BASE
GUIDE BUSH SPRING COLUMN BASE
76

SERIE T-TS-TL-TR

MODELLO TESTA
HEAD TYPE
205

T4 91,5 280 076081
7 205 101,5 76 500 250 500 350 300 076123 076126 076120 076082
T10 236 109 94,5 404 076083
T12 260 172 454 076084
TS12 283 172 542 076088
Ti5 272 175 492 076085
TS15 282 175 552 076089
650 300 650 350 076133 076136 076130
Ti8 293 185 540 076086
TS18 299 185 582 076090
T22 317 185 540 076087
TS22 317 185 582 076091
TL20/4 237 91,5 76
TL20/6 237 101,5 76 500 250 500 400 300 076123 076126 076120 076092
TL20/8 237 109 94,5
TL40/12 290 175
TL40/16 290 185 650 604 350 076133 076136 076130 076093
TL40/22 318 185
TL60/12 290 175
TL60/16 290 185 =0 |z 850 804 450 076133 076136 076130 076094
TL60/22 318 185
TR2/12 290 175
548 076095
TR2/16 290 185
650 076133 076136 076130
TR5/12 290 175
629 076096

TR5/16 290 185




*arichiesta

MODELLO

TESTA
HEAD
TYPE

T4
v
TI0
T2
TS12
T15
1515
18
TS18
T22
TS22
TL20/4
TL20/6
TL20/8
TL40/12
TL40/16
TL40/22
TL60/12
TL60/16
TL60/22
TR2/12
TR2/16
TR5/12
TR5/16

205

205
236
260
283
272
282
293
299
317
317
237
237
237
290
290
318
290
290
318
290
290
290
290

91,5
101,5
109

172
172
175
175
185
185
185
185
91,5
101,5
109
175
185
185
175
185
185
175
185
175
185

76
76
94,5

76
76
94,5

70 280 22

100 405 27

70 280 22

100 405 27

10

18

10

18

250

300

250

300

500

650

500

650

850

650

300

350

300

350

450

350

280
350
404
454
542
492
552
540
582
540

400

604

804

548

629

FLANGIAJCARTUCCIA
MOLLA
SPRING

076001
076002 076122 076126
076003
076004
076005
076006
076007
076132 076136
076008
076009
076010
076011

076012 076122 076126

076013

076014
076132 076136

076015

076016

076121

076131

076121

076131

076051
076052
076053
076054
076055
076056
076057
076058
076059
076060
076061

076062

076063

076064

076065

076066

076127

076137

076127

076137

MULTISPINDLE HEADS EQUIPMENT
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BASE
BASE
076081
076082
076083
076084
076085
076086
076087
076088
076089
076090
076091

076092

076093

076094

076095

076096




ATTACCO CONO MORSE TRASCINATORE

MORSE TAPER WITH DRIVING DOG

T4 -T7-TI10 - TL20...

SOLO VERSIONE ORIZZONTALE

FOR HORIZONTAL USE ONLY
M 10
T
|
. f 9 =«
x |
< aZi 1>
§ i %)
A

@ 65 h8

@ 125 n°6 sedi vite M8

B 142

MANICOTTI DI COLLEGAMENTO * CONNECTION COLLARS

T4 -T7-T10 - TL20...

SOLO VERSIONE ORIZZONTALE

FOR HORIZONTAL USE ONLY
M 10
T 1T
| o] -
T < ;
M N>
Sl 7 Sy riingr

#82h8

@ 155 n°8 sedi vite M8

$172

VERSIONE STANDARD
STANDARD VERSION

M 10

23 A

22

268 h8

@ 125 n°6 sedi vite M8

P 142

VERSIONE STANDARD
STANDARD VERSION

M 10

T

24

| o

22

1 /%@;@ \ J%/nt

@ 85h8

@ 155 n°8 sedi vite M8

? 172
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