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Beschriffungstechnik.

Schnell.Kostengunstig.
Flexibel.
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Zeichen setzen

Sehnell| Kostenglnstig | Flexibel




Warum
beschrifften?

Moderne Fertigung
und Just-in-time verlangen
lUckenlose Sicherheit.

Hieroglyphen - schon das alte Kgypten

kannte diese Ari der Botschaft.

In der heutigen Zeit modernster Fertigungstechnologien
mit Baugruppen und Systemkomponenten ist eine
Beschriffung von Werkstlcken absolut unerlésslich.
Sofortige Ruckverfolgbarkeit, Chargentrennung und
-verfolgung sowie lUckenlose Herstellungsdokumentation
sind in vielen Branchen unumgdngliche Vorgaben.

Doch viele Beschriftungsarten sind zeitaufwendig,
unflexibel bei unterschiedlichen Anwendungen und
damit auch kostenintensiv.

Mit zeus Beschriftungstechnik werden Werkstticke und
Drehteile aller Art schnell, kostenguinstig und fiexibel
beschriftet. Der Beschriffungsvorgang wird, ohne Wech-
sel auf eine separate Maschine, direkt in den Bearbei-
tfungsprozess infegriert. So entstehen keine zusdatzlichen
RUstkosten, Wege- und Liegezeiten entfallen.



Und warum
mMit zeus?

zeus Beschriftungstechnik ist:

Schnell: Die Bearbeitungszeiten sind im
Vergleich zu anderen Beschriffungstechniken
wie Laserbeschrifftung, Nadelprédgung etc.
wesentlich kdrzer.

Kostengiinstig: Durch die Komplettbearbeitung
auf einer Maschine werden die RuUstzeiten deutlich
reduziert bzw. minimiert.

Flexibel: Einsetzbar auf allen konventionellen
und CNC Dreh- und Frészentren.

Fazit: pie stiickkosten werden
erheblich reduziert! *

* Durchschnittlich kostet die Beschrifftung auf
einer separaten Maschine 0,15 €/ Stlick
Bei einer SeriengréBe von 100.000 Stlck k&dnnen
mit zeus Beschrifftungstechnik 15.000,- €
pro Serie eingespart werden.
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Automotive Armaturen Fittings
Maschinenbau Luft- und Raumfahrt Hydraulik/Pneumatik
[ ] [ ] ‘ ‘
Konsumguter Deko Schmuck

Und wo wird
sie eingesefzt?

zeus Beschriffungstechnik ist bereits in vielen Branchen
erfolgreich im Einsafz, so z. B.in den Bereichen Auto-
motive, Armaturen, Fittings, Maschinenbau, Luft- und
Raumfahrt, Hydraulik / Pneumatik, KonsumgUtern, aber
auch bei dekorativen Elementen und der Schmuck-
und Uhrenindustrie.



Perfektes
Beschriffen fur jede
Anwendung.

Volle Flexibilitat.

Die Beschrifftung kann an jeder Stelle, bis zum Bund

und auf jedem beliebigen Werkstiickdurchmesser
angebracht werden. Ideal fir mehrere Serien mit
unterschiedlichen Werksttiicken und /oder wechselnden
Beschriftungen.
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Fortlaufende
Chargen-,

Zeus Zeichnungs
( Prazise
IN jeder Position

Und wo kénnen die Werkstiicke Auf AU Ben_

beschrifiet werden?

N | | | durchmesser/
Das Beispiel zeigt, dass Sie praktisch an jeder .
Stelle beschriften k&dnnen. Ob auf balliger Fidche, blS Zum Bund
am Bund, auf schréiger Fidiche oder stirnseitig -
zeus Beschriftungstechnik erfUllt Ihre Anforderung. d,.v:-'-i"' ey
Stirnseitig

Innenbeschriffung




Und wie
estelle ich
das passende
Beschriffungs-
system?

Auf schrager
FlGche

Auf konischer
FlGiche

Welches Beschrifftungssystem fur Inre Anwendung das

Richtige ist, ermitteln wir gerne fUr Sie. Senden Sie uns das

nebenstehende Anfrageformular mit Ihren Spezifikationen
AUf zu. Gerne kénnen Sie uns auch persdnlich ansprechen.

Wir beraten Sie umfassend und finden die optimale
Losung fur Siel

balliger
Flche




AnN-
frage

Anfrageformular bitte
vollst&ndig ausfullen
und Werkstuckzeich-
nung beifugen.

Ein Informationspaket
mit Videos, Anfragefor-
mular (interaktives PDF)
etfc. finden Sie unter
nachstehendem
QR-Code oder bei
www.zeus-fooling.de

Bei fechnischen Fragen
kontaktieren Sie bitte

unsere Ansprechpartner.

n
Bitte Zeichnung
des Werkstiickes beifiigen

Firma

StraBe

PLZ, Ort

Ansprechpartner

Tel./ E-Mail

[ Werkstlck & [ Besonderheiten Anwendung
0 Werksttickmaterial éff Efonr:zz!izv\étecrmmk BRI I3

0 SeriengroBe

0 Text

[ Schrifth6he

[ Schriftart

[ Maschinentyp

[] Werkzeugposition

[] Unterschiedliche Werkstlickdurchmesser

vor oder hinter der Drehmitte

[ ]Ja [_]Nein

[ Wechselnde Beschriftungen

E] Ja E] Nein

Anwendung A Anwendung B

Drehrichtung
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