
1-1

M
O

H
T

VH
FH

B
A

H
TA

.C
P

TA
T

S
I/

T
S
X

T
M

T-
TC

-T
C3

A
cc

es
so

ri
A

cc
es

so
ri

es
Ap

pe
nd

ic
e 

te
cn

ic
a

Te
ch

ni
ca

l s
up

pl
em

en
t

Le teste a sfacciare della serie FH sono accessori studiati e realizzati per essere applicati su macchine utensili a 
CN. Sono predisposte per avere l’asse U controllato, consentendo perciò di eseguire lavorazioni di alta precisione 
quali: sfacciatura esterna ed interna, contro sfacciatura, alesatura, filettatura cilindrica e conica o qualsiasi 
lavorazione di interpolazione con gli assi della macchina utensile. 

Le teste a sfacciare serie FH possono essere applicate sia manualmente che automaticamente alle macchine 
utensili quali alesatrici, centri di lavoro o macchine speciali. 
Le teste a sfacciare serie FH nascono con il preciso obiettivo di superare i limiti di coppia, precisione e manutenzione 
delle attuali soluzioni presenti sul mercato.
Grazie ad un’architettura brevettata ed all’esperienza e qualità che contraddistingue la OMG nella progettazione 
e produzione di teste accessorie, le teste a sfacciare serie FH permettono di eseguire le lavorazioni meccaniche 
richieste con assoluta precisione ed affidabilità.

La soluzione OMG si contraddistingue per 4 caratteristiche fondamentali:
• Rapporto di riduzione 3:1, 4:1 o 6:1 che consente di sfruttarle anche su macchine relativamente poco potenti
• Sistema di azionamento della slitta montato direttamente sulla parte rotante per la massima rigidità di 

trasmissione e l’assenza di giochi 
• Sistema di misura diretto per la lettura della posizione dell’asse U che permette lavorazioni di estrema precisione 
• Bloccaggio idraulico della slitta per la massima rigidità e precisione nelle operazioni di barenatura

The FH series Facing Heads are machine tool accessories researched and developed for applications on CNC 
Machines that have been prearranged to work with a controlled U axis. With the FH series you can achieve the 
following high performance machining operations: outer facing, inner facing, back facing, cylindrical and conical 
boring, threading, or any other kind of application that may be done through the interpolation with the other axes 
of the Machine.
 
The FH Facing Heads can be applied manually or automatically to the machine tool spindle of boring machines, 
machining centers and special machines.
 
The FH series heads are designed to overcome the torque, precision and maintenance limits of the current solutions 
available on the market.
Thanks to a patented design and the experience and quality that characterize OMG in the design and production of 
Heads, the FH series Facing Heads allow you to perform the required machining operations with absolute precision 
and reliability.
 
O.M.G.’s solution stands out for 4 main features:
• Gear reduction ratios 3:1, 4:1 or 6:1 allow applications on machine tools with relatively low spindle torque.
• The radial positioning system of the slide is directly mounted to the rotating area of the head for maximum 

rigidity and no backlash.
• A direct measurement system for reading the position of the U axis allows extremely precise machining.
• Hydraulic clamping of the slide for extreme rigidity and precision during boring operations.

Facing Heads
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caratteristiche tecniche - specifications

CARATTERISTICHE TECNICHE
TECHINICAL DATA

SERIE/SERIES FH400 SERIE/SERIES FH540 SERIE /SERIES FH640 SERIE /SERIES FH800

400 540/540 540/640 540/800 640/640 640/800 640/1000 800/800 800/1000

Diametro base/Base diameter E mm 460 540 640 800

Diametro /Diameter F mm 400 540 640 800 640 800 1000 800 1000

Rapporto di riduzione/Ratio 3:1 4:1 4/6:1

Corsa radiale/Radial Stroke G mm 115 160 200 250 200 250 350 250 350

Distanza cave a T
/T Slot distance

H mm 125 160 200

Cava T/T Slot I mm 10 12 14

Altezza/Height L mm 380 420 538

Velocità massima in uscita
/Maximum output speed

RPM 500 300 200 280 200 170 200 170

Velocità in traslazione 
/Radial speed

mm
/min

400

Massima coppia in uscita 
/Maximum output torque

Nm 4000 6000 8000 10000

Massima forza radiale 
/Maximum radial force

N 15000 20000 25000 30000

Massima sezione di truciolo 
/Maximum chip removal

mm² 5 9 10 15

Precisione posizionamento 
/Position accuracy

µm 1

Ripetibilità di posizionamento 
/Repeatability

µm 1

Direzione posizionamento 
/Positioning direction

bidirezionale /bidirectional

Peso /Weight kg 280 480 490 510 560 660 740 1300 1400

Diametro massimo di tornitura /
Max. turning diameter

mm 640 870 1050 1310 1050 1310 1710 1360 1710

Diametro massimo di sfacciatura 
/Max. facing diameter

mm 910 1200 1390 1660 1390 1660 2060 1710 2060
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Le teste ad angolo qui esposte, sono state progettate e costruite per soddisfare le esigenze di equipaggiamento di 
macchine utensili di grandi dimensioni utilizzate in diversi settori:
Trasporto Pesante, Aeronautico, Navale, Militare, Ferroviario, Energetico, Stampi, Automotive.
Costruire queste tipologie di prodotti significa avere capacità progettuali, approfondita conoscenza del prodotto 
stesso e relative problematiche, capacità di investimento, macchine utensili e attrezzature dedicate, personale alta-
mente qualificato.
La tecnologia applicata, i materiali, i componenti, il montaggio sono ai massimi livelli ed i collaudi statici e dinamici 
certificati garantiscono nel tempo le migliori performance. Sono solitamente prodotti speciali studiati su esigenze del 
produttore di macchine utensili o per retrofitting di macchine utensili già operativi nei settori di competenza.
Le caratteristiche principali di questi prodotti, si possono così sinteticamente riassumere:
• corpo in fusione di ghisa o ricavato dal pieno per ottenere la massima precisione e stabilità
• la trasmissione del moto è con ingranaggi Gleason ad evolvente rettificato. Normalmente il rapporto di trasmis-

sione è 1:1, ma può essere sia in moltiplica che in riduzione a seconda delle esigenze di trasmissione di coppia
• attacchi portautensili standard:  DIN69871 - DIN 2080 - BT - HSK - Coromant Capto o altri a richiesta
• il bloccaggio del portautensile sul mandrino può essere di due tipologie: manuale o automatico. Se automatico 

il bloccaggio è meccanico e lo sbloccaggio idraulico
• la adduzione del refrigerante può essere per il centro del portautensile. La pressione oggi raggiungibile è di 70 

Bar ed è prevista la pulizia del portautensile tramite aria. In ogni caso, attorno al mandrino, vi sono sempre alcuni 
ugelli direzionabili. Inoltre il mandrino è sempre pressurizzato onde evitare intrusioni

• cuscinetti mandrino a contatto obliquo di precisione lubrificati con grasso long life
• ingranaggi normalmente lubrificati a grasso, separato dal grasso cuscinetti. In caso di alte velocità la lubrifica-

zione è a circolazione di olio
• il bloccaggio degli assi delle teste con rotazione automatica  avviene tramite corone Hirth, con divisione standard 

di 2,5° ed a richiesta di 1°
• tutti i controlli elettrici, sugli assi e sui mandrini,  sono interni alla testa e con accesso facilitato.
Questi prodotti sono testati staticamente su macchina di misura tridimensionale e dinamicamente, ai regimi concor-
dati, sul nostro banco prova BP05 che simula appieno le condizioni di utilizzo rispettando le normative del prodotto.

The angle heads exhibited here are designed and built to satisfy the tooling requirements of very large machines used 
in a variety of industries:
Heavy goods vehicles, Aeronautics, Shipping, Military, Railroad, Energy, Moulds and Automotive.
To build these types of products, one needs design expertise, thorough knowledge of the product itself and related 
problems, investment strength, specific machine tools and equipment as well as highly qualified personnel.
The applied technology, the materials, the parts and assembly all ensure top levels; the certified static and dynamic 
tests guarantee the best possible performance over time.
They are usually special products, tailor-made for the specific requirements of the manufacturer of machine tools or 
for retrofitting machines already at work in the specific industries.
The main features of these products may be summarised as follows:
• body made of cast iron or obtained from the full piece to ensure maximum precision and stability
• motion transmitted by means of Gleason ground involute gears. The transmission ratio is normally 1:1, but it may 

be in both multiplication and in reduction based on torque transmission requirements
• standard tool-holder couplings: DIN69871 - DIN 2080 - BT - HSK - Coromant Capto or others on request
• the tool holder can be locked on the spindle in two ways: manually or automatically. If automatic, it is locked 

mechanically and released hydraulically
• the coolant may be supplied in the centre of the tool holder. The pressure currently reached is 70 Bar and the 

tool holder is cleaned with air. Whatever the case, there are always some turning nozzles around the spindle. 
Furthermore, the spindle is always pressurised to avoid intrusions

• spindle oblique contact precision bearings lubricated with long life grease
• gears normally lubricated with grease separated from the grease of the bearings. For high speeds, the lubrication 

system is oil circulation
• the axes of the heads with automatic rotation are locked by means of Hirth crowns, with standard division of 2.5° 

and 1° on request
• all the electrical control devices on the axes and the spindles are inside the head and are easily accessed.
These products are tested statically on 3D measuring machines and dynamically, at the agreed rates, on our BP05 test 
bench that fully simulates the conditions of use in compliance with the product standards.

The Big Technology for the Big Industry
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TIPOLOGIE DI TESTE
HEADS TYPE
FA - Fork automatic

FT - Fork turning

TWA - Twin automatic

YA - Y-axis

SE - Spindle extension with ATC by machine spindle

SEH - Spindle extension with hydraulic ATC

FA

TWA
FT

SE

YA

SEH
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FM

RA

FAW

T1A

TIPOLOGIE DI TESTE
HEADS TYPE
T1A - Tilting automatic

FM - Fork manual

FAW - Fork automatic worm gear

EXA - Extended automatic

EXM - Extended manual

RA - Right angle head

EXM

EXA
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Con il sistema modulare si possono eseguire varie combinazioni, 
scegliendo di conseguenza tra varie opzioni:

• Asse C: con corona Hirth o con vite senza fine di alta precisione
• EXM: Testa ad Angolo slim design con cambio utensile manuale
• EXA: Testa ad Angolo slim design con cambio utensile automatico
• RA: Testa ad Angolo con cambio utensile automatico

La posizione di lavoro può essere sia orizzontale che verticale. I vari 
componenti possono essere riutilizzati sia in altre applicazioni che su 
macchine diverse. 

MS Modular System

With the modular system different combinations are possible:

• C Axis: Manual, with Hirth crown or with high precision worm 
screw

• EXM: slim design Angle Head with manual tool change
• EXA: slim design Angle Head with automatic tool change
• RA: Angle Head with automatic tool change

The working position can be both horizontal and vertical. The 
components can be reused both in other applications and on 
different machines.

EXM

EXA

RA

C-Axis
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Con il sistema modulare si possono eseguire varie combinazioni, 
scegliendo di conseguenza tra varie opzioni:

• Asse C: con corona Hirth o con vite senza fine di alta precisione
• T1A: Testa ad angolo Tilting Automatic con cambio utensile 

automatico e rotazione asse mandrino
• FA: Testa ad angolo Fork Automatic con cambio utensile automatico 

e rotazione asse mandrino
• RA: Testa ad Angolo con cambio utensile automatico

La posizione di lavoro può essere sia orizzontale che verticale. I vari 
componenti possono essere riutilizzati sia in altre applicazioni che su 
macchine diverse. 

MS Modular System

With the modular system different combinations are possible:

• C Axis: Manual, with Hirth crown or with high precision worm 
screw

• T1A: Tilting Automatic Angle Head, automatic tool change and 
spindle axis rotation

• FA: Fork Automatic Angle Head, automatic tool change and 
spindle axis rotation

• RA: Angle Head with automatic tool change

The working position can be both horizontal and vertical. The 
components can be reused both in other applications and on 
different machines.
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NUOVA GENERAZIONE DI TESTE AD ANGOLO LIGHT DUTY SERIE CP
Questa nuova generazione di Teste ad Angolo inaugura una linea innovativa nata per tutte le macchine uten-
sili, anche di piccole dimensioni e dagli ingombri contenuti, dove si richiedono performances elevate nono-
stante la capacità di peso limitata sul cambio utensile. Quindi Teste ad Angolo più leggere ma con qualità e 
affidabilità tipiche dei nostri prodotti.
L’obiettivo di contenere il peso è stato raggiunto costruendo il corpo in lega di alluminio aeronautico e adot-
tando  un sistema antirotante semplificato e alleggerito, pur rimanendo inalterata la modularità dei coni di 
attacco tipica della serie Heavy Duty. 
La caratteristica  principale di questa nuova generazione di Teste ad Angolo è di potere eseguire forature, 
maschiature e lamature su quelle macchine utensili dove il peso del cambio utensile ha forti limitazioni o 
quando i costi di produzione devono essere estremamente competitivi.
Caratteristiche comuni della nuove Teste ad Angolo serie CP sono:
• perno antirotante conico come tutta la produzione O.M.G. che, al contrario dei perni cilindrici, elimina i 

giochi angolari
• possibilità di utilizzo su macchine dove già presente Stop-Block della serie Heavy Duty per una perfetta 

compatibilità di tutta la gamma
• sistema di orientamento testa ad angolo in macchina ottimizzato, per una più facile e rapida registrazione
• ingranaggi Gleason con evolvente rettificato
• lubrificazione a vita
• peso estremamente ridotto per Teste ad Angolo con queste capacità di lavoro
• utilizzo su centri di lavoro di piccole dimensioni
• versioni anche prolungate per una maggiore flessibilità di gamma
• coni disponibili: DIN69871, BT, BBT, HSK, CAT .

NEW GENERATION OF LIGHT DUTY ANGLE HEADS
The new generation of TA.CP angle heads introduces an innovative line targeting all the small machine-tools 
with restrained size, but with high performances despite limited weight on tool changer. Therefore TA.CP 
angle heads are lighter but with both quality and reliability typical of our products.
The goal of containing the weight has been reached by making the head body in aeronautical aluminium alloy 
and by engineering a simplified and lightened torque-arm system, yet maintaining unchanged the back-end 
shank modularity characteristic of our Heavy Duty range.
The major feature of this new generation of angle heads is to be able to perform drilling, tapping and reaming 
operations on machine-tools with high limitations on tool changer weight, or when production costs must be 
extremely competitive.
The major specifications of the new TA.CP range are:
• conical (V-shape) torque-arm pin like all OMG heads which eliminates any angular backlashes, unlike 

cylindrical type of pins
• possibility of using them on machines which are already equipped with a Stop-Block of the Heavy Duty 

range, getting them fully compatible with our complete range
• optimized indexing set-up for an easier and faster adjustment on machine-tools
• lubricated-for-life
• ground involute Gleason type gears
• extremely reduced weight in comparison to the capabilities and performances of this new range of angle heads
• usable on small size machining centres
• extended length versions available further completing this new range
• DIN69871, BT, BBT, HSK and CAT back-end shanks available

teste ad angolo
angle heads
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testa ad angolo - angle head

peso/weight

rotazione/rotation

prestazioni/performancescaratteristiche/features

input output

sizeCONO
SHANK
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testa ad angolo - angle head

peso/weight

rotazione/rotation

prestazioni/performancescaratteristiche/features

input output

sizeCONO
SHANK
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testa ad angolo - angle head

peso/weight

rotazione/rotation

prestazioni/performancescaratteristiche/features

input output

sizeCONO
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peso/weight

rotazione/rotation

prestazioni/performancescaratteristiche/features

testa ad angolo - angle head
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sizeCONO
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Spessore
Spacer

Teste ad angolo TA07.CP, TAV07.CP
Angle heads TA07.CP, TAV07.CP

Teste ad angolo TA13.CP, TA16.CP con interasse H=65
Angle heads TA13.CP, TA16.CP with centre distance H=65

Teste ad angolo TA13.CP, TA16.CP con interasse H=80
Angle heads TA13.CP, TA16.CP with centre distance H=80

Il gruppo antirotante ricopre una 

funzione di fondamentale impor-

tanza nella qualità di lavorazione 

della testa ad angolo. Per questo 

motivo i tecnici della OMG hanno 

studiato e messo a punto un anti-

rotante di nuova concezione i cui 

punti salienti sono:

• il perno conico

• registrazione flangia di fasatura 

semplice, veloce e precisa.

Il perno conico permette una mag-

giore rigidità del sistema antirotan-

te rispetto ai tradizionali, dotati di 

perni di Ø18 mm, perché si elimi-

nano i giochi. Conseguenza un mi-

glioramento della rigidità sia ango-

lare che assiale. 

Il perno conico è forato e perciò 

predisposto per il passaggio del li-

quido refrigerante ad un max di 10 

bar. Qualora il cliente volesse por-

tare il liquido vicino all’utensile, oc-

corre semplicemente installare un 

piccolo tubo.

Quando possibile, nella Vostra 
applicazione, posizionate il per-
no conico dalla parte opposta al 
mandrino della testa ad angolo.

Spessore
Spacer

Spessore
Spacer

AntirotanteAntirotante
Torque armTorque arm
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Stop-block preparati perStop-block preparati per
Stop-block made forStop-block made for

Stop-block

Perno conico
Conical pin

Anello antirotante
Torque arm ring

The torque-arm system is funda-

mental to achieve high quality ma-

chining results. 

This is why the OMG technicians 

have engineered and fine tuned a 

new generation torque-arm system 

with following characteristics:

• conical (V-shape) timing pin

• simple, fast and precise timing 

pin adjustment

The conical (V-shaped) pin ensures 

a higher rigidity to the torque-arm 

system (than the traditional ones 

equipped with ø18 mm pins) be-

cause cancelling backlashes. The 

result is the enhancement of both 

angular and axial rigidity.

The conical timing pin is equipped 

with a hole and therefore prepared 

to let coolant through it up to max 

10 bar. When customer needs coo-

lant close to the tool, he can install 

just a small pipe.

Position the conical pin on the 
opposite side of the angle head 
spindle when possible in your 
application.

Stop-block (cod. 630104)Stop-block (cod. 630125)

Stop-blockStop-block




