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La OMG, con questo diagram-

S
ma, desidera offrire la possi- 2185 1 © <% 3 N
bilita di calcolare con velocita " S
e ottima approssimazione, il 207 1 /
momento torcente e la relativa | S
potenza necessaria per 'esecu- 1955 |
zione delle forature. Sciegliendo o \
I'appropiato avanzamento sul- 184
I’'ascissa, congiungendo con |l ©
q q o A 1 v
relativo diametro di foratura, in 1725 | o
ordinata si leggera un determi- o N2
nato valore del “coefficente B7”; 161
moltiplicando questo per la re- 1
sistenza del materiale si otterra 1495 |
il momento torcente. Applicando ] ¥
poi la formula 138 ’
_ Mxn 1265 1 / .
9549,3 s o
103,5 -
dove n ¢ il n° di giri, si otterra la i o
potenza N espressa in kW 92
80,5 77 AN / o
69 L
|
With this diagram, OMG makes 7 | -
it possible to calculate the tor- 57,5 1 } | -°
que and corresponding power ] | /
necessary for drilling quickly and 46 i KV
with maximum approximation. 7] / /
By selecting the proper feed on 34,5 1 / / //
the abscissa and adding it to the ] L | o0
corresponding drilling diameter 23 1 ;
on the ordinate, a certain «co- 1 // / //// 5
efficient B» value is obtained. 1.5 1 %é;:/ j/ae
By multiplying this by the ma- @ | /’Eé,é/f”____m
terial strength, the torque can £
. 1 1 2 2 4 4
be found. Then, by applying the S 005 0 015 0, 025 03 035 0 043
formula, § Avanzamento in mm/giro
(W]
_ Mixn
9549,3
where n is the number of revolu- Es: Ex:
tions, it is possible to determine . 73 x 500
) a = 0,22 mm/giro a = 0,22 mm/revs Mi=————=36,5 Nm
power N expressed in kW. punta @ 22 tip @ 22 1000
giri/1’ = 230 rpm = 230
R = 500 N/mm? R = 500 N/mm? - 36,5 x 230 _
coefficiente p = 73 coefficient p = 73 N= 9549,3 0,88 kW



Dimensioni estremita mandrini macchine utensili per la costruzione del manicotto di collegamento.
Spindles dimensions off machine-tools to manufacture the connection collar.

2 A= P A=
(Parte non rotante) (Parte non rotante)
(Unrotating part) (Unrotating part)
2 A- |
(Parte non rotante) i é
(Unrotating part) }
I ‘ | |
* """ * I
I o
I ‘
L
I / i
2 B= 2 B= 2B
| (Parte rotante) | (Parte rotante) | (Parte rotante)
(Rotating part) (Rotating part) (Rotating part)
Fig.1 Fig.2 Fig.3
Se nessuna figura si adatta alla vostra macchina,
disegnate qui I’estremita mandrino.
If no picture fits your machine, draw here the spindle end.
@ A=
(Parte non rotante)
(Unrotating part)

. !

[

? B=

(Parte rotante)
(Rotating part)
Cono Morse Corto

Short Morse Taper
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Cono Morse
Morse taper

. go
7 S
- , J ] - —
f © .
2 B\ a <
(1 5
Cono Morse a "3 d1 d2 d3max  |1max [2max rl r2 B
Morse Taper
0 3 39 9,045 9,2 6 59,5 10,5 4 1 1029'27"
1 35 52 12,065 12,2 8,7 65,5 13,5 5 1.2 1025'43"
2 5 6,3 17,780 18 13,5 80 16 6 16 1025'50"
3 5 79 23,825 24,1 18,5 99 20 7 2 1926'16"
4 6,5 1.9 31,267 31,6 24,5 124 24 8 2,5 1029'15"
5 6,5 159 44,399 44,7 357 156 29 10 3 1930'26"
6 8 19 63,348 63,8 51 218 40 13 4 1929'36"
[3
b ds
7z |
) . o S 7 - - ° S
N |
d.
| (2] le
[4
G;i’e‘gf:fa @8 @10 12 16 @20 @25 28 @32 @36 48
b 2 3 3 5 5 6 6 8 9 10
daf7 15 18 20 25 32 37 40 45 50 67
ds 8,6 10,6 12,6 16,6 20,6 25,6 28,6 32,8 36,8 48,8
da M4 M5 M5 M6 M6 M8 M8 M8 M8 M10
ds 35 5 5 6 6 8 8 10 10 12
1 min 42 52 52 75 78 85 85 106 106 129
I2 8 8 8 8 8 10 10 10 10 12
I3 35 48 48 70 73 80 80 101 101 123
la +01 16 22 22 34 34 38 38 45 45 57
Is 401 9 n1 13,1 17,3 21,3 26,7 29,7 33,7 37,7 50,1




Sedi delle pinze ER

ER housing
e
| \
A e —
G| O
L 7=
| f
Gandezs  Sereggo b c : f
ER8 0,5..50 52 8 M10x0,75 13,0 7.5
ER11 05..70 7.5 1 M13x0,75 17,0 10,0
ER16 05..10,0 10,5 16 M19x1,00 22,0 13,0
ER20 05..130 13,5 20 M24x1,00 26,5 13,5
ER25 05..16,0 18,0 25 M30x1,00 29,0 14,0
ER16 05..10,0 10,5 16 M22x1,50 22,0 13,0
ER20 0,5..13,0 13,5 20 M25x1,50 26,5 13,5
ER25 05..16,0 18,0 25 M32x1,50 29,0 14,0
ER32 1,0..20,0 23,5 32 M40x1,50 340 16,0
ER40 2,0..30,0 30,5 40 M50x1,50 38,0 17,0
ER50 4,0..34,0 38,0 50 M64x2,00 48,0 24,0
e
oy —
of o 4
Lf
Grandezza Serraggio . [y s008 2 o f
Size d1 H7 Clamping
ER11 05..70 7.5 1 M18x1,00 23,0 7,0
ER16 05..10,0 10,5 16 M24x1,00 320 10,0
ER20 05..13,0 13,5 20 M28x1,50 375 1,0
ER25 0,5..16,0 18,0 25 M32x1,50 410 12,0
ER32 1,0..20,0 23,5 32 M40x1,50 48,0 14,0
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Grandezza d di d2 d3 d4 N 12 13 |4 Disegno
Size d1 H7 Picture
ER8 05.25 @ 85 80 6,5 40 135 | 298 12 15 60 A
ER8 30.50 | 85 80 6,5 - 135 | 298 12 15 - A
[
[2 */3
_ L]
o ° %/ ‘ 5| O o
[——
i ]
(1
Grandezza d d1 d2 d3 da N 12 13 14
Size d1 H7
ER11 05.25 | N5 10 95 50 180 | 380 2,0 25 90
ER16 05.45 170 = 160 | 138 7.5 275 | 626 27 40 10,0
ER20 10.65 | 210 | 200 | 174 90 315 | 636 2,8 48 130
ER25 10.75 | 260 @ 250 | 220 | 120 | 340 | 666 3,1 50 150
ER32 20.35 330 | 320 | 292 150 | 400 | 7.6 36 55 200
ER32 40..75 330 | 320 | 292 150 | 400 | 7.6 36 5,5 150
ER40 30.35 410 | 400 | 362 | 200 | 460 | 7,66 41 7,0 210
ER40 40..85 | 410 | 400 | 362 | 200 | 460 | 7,66 41 7,0 180
ER50 40.100 | 520 | 500 | 460 | 200 | 600 | 1260 | 55 8,5 26,0
[
[2 [E]
o - — ol B ©
I
o —
[4
Grandezza d d1 d2 d3 L 2 3
Size d1 H7
ER1 30.70 | 115 10 9,5 180 | 380 2,0 2,5
ER16 50.100 | 170 | 160 13,8 275 | 626 2,7 40
ER20 70.130 0 210 | 200 17,4 315 | 636 28 48
ER25 80..160 | 260 | 250 | 220 340 | 666 3,1 50
ER32 80..200 | 330 | 320 | 292 400 | 776 3,6 5,5
ER40 90.300 1 410 | 400 | 362 460 | 766 41 7.0
ER50 120.340 520 = 500 | 460 600 | 1260 | 55 8,5

-
n
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f3

I3 [
o S - 5
4
[ f1
f2
600 w05
dr
(N7 "T
B
fa
HSK50 HSK63 HSK80 HSK100
b1 H10 10,5 12,5 16 20
b2 H10 12 16 18 20
b3 H10 14 18 20 22
di H10 50 63 80 100
d2 38 10008 48 1000 60 15008 75 15008
ds 36,300 135%8 46,530 138 56,100 1955 72,600 135
da max 42 53 67 85
ds 5, 43 55 70 92
ds 9, 59,3 72,3 88,8 109,75
d7 7 7 7 7
f1.9, 26 26 26 29
famin 42 42 42 45
f3 s 18 18 18 20
fa *01° 3,75 3,75 3,75 3,75
hi .J, 21 26,5 34 44
h2 3, 15,5 20 25 31,5
h .5, 25 32 40 50
I2 5 6,3 8 10
I3 1 14,7 19 24
la 19 21 22 24
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ls
60° =15
30°
f1
27
—r
3.75 2"

Grandezza 30 40 45 50
a 32 3,2 3,2 3,2
b H12 16,1 16,1 19,3 25,7
d 31,75 44,45 57,15 69,85
d2 M12 M16 M20 M24
d3H7 13 17 21 25
da max 14 19 23,4 28
ds 002 59,3 72,3 91,35 107,25
ds 9 50 63,55 82,55 97,50
d7 os 44,3 56,25 75,25 91,25
ds max 45 50 63 80
f1 1o 1,1 1,1 1,1 1,1
famin 35 35 35 35
fs 5, 19,1 19,1 19,1 19,1
I 55 478 68,4 82,7 101,75
PR 55 8,2 10 1,5
I3 min 24 32 40 47
la min 33,5 42,5 52,5 61,5
[ 15 185 24 30
le 04 16,4 22,8 29,1 355
I7 94 19 25 313 37,7
r 06 -0 12 s 2 s 25 3¢
r2 s 08 1 12 15




Y i 9 - m
%l o O : — > ol 6 © +
e
/
=
L . L6 ls
30°% . T0°%,
[2
d7
¢
Grandezza 30 40 50
Size d1 H7

a 04 2 2 3
bHs 16,1 16,1 25,7
d 31,75 44,45 69,85
di 233 38 53 85
d2 56,144 75,679 119,019
d3 Hs 46 63 100
daHs 12,5 17 25
ds 145 19 27
ds M12 M16 M24
d7 8 10 15
fo+0 8 10 15
I 1015 48,4 65,4 101,8
I 22 27 38
l2 s01 136 16,6 23,2
I3 34 43 62
la 24 30 45
Is *9° 7 9 13
ls _5, 16,3 22,6 354
l7 17 21 31
r 0,5 1 1
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dz
s
d

de

Kk
b
[3 [2
dz
[ 4 a

Szreandezza 30 40 45 50
a 02 16 16 3,2 3,2
b H12 16,1 16,1 19,3 25,7
d 31,75 44,45 57,15 69,85
d2a10 17,4 253 32,4 39,6
ds 16,5 24 30 38
da M12 M16 M20 M24
ds 13 17 21 26
ds max 16 21,5 26 32
d7 54 50 63 80 97,5
k :01s 8 10 12 12
I1 68,4 93,4 106,8 1268
I2 48,4 65,4 828 1018
I3 3 5 6 8
la 24 32 40 47
Is min 33,5 42,5 52,5 61,5
ls *05 55 8,2 10 11,5
I7 max 16,2 22,5 29 353




A AN

(il

Maschi ISO 529 (Dle'l\'z317s11) DIN 371 DIN 376 JAPAN JIS | US STANDARD
(mm) | (pollic) | (9) ©) @ | © @) (©) @ | © @) o) @ | ©r
M1.0 2,50 2,10 - - 2,50 2,10 - - 3,00 2,50 - -
M1.1 2,50 2,10 - - 2,50 2,10 - - 3,00 2,50 - -
M1.2 2,50 2,10 - - 2,50 2,10 - - 3,00 2,50 - -
M1.4 2,50 2,10 - - 2,50 2,10 - - 3,00 2,50 - -
M1.6 1116 2,50 2,10 - - 2,50 2,10 - - 3,00 2,50 0,141 0,110
M1.7 2,50 2,10 - - 2,50 2,10 - - 3,00 2,50 - -
M1.8 2,50 2,10 - - 2,50 2,10 - - 3,00 2,50 0,141 0,110
M2.0 2,80 2,10 2,50 2,00 2,50 2,10 - - 3,00 2,50 0,141 0,110
M2.2 2,80 2,10 2,80 2,24 2,50 2,10 - - 3,00 2,50 0,141 0,110
M2.3 2,80 2,10 2,80 2,24 2,50 2,10 - - 3,00 2,50
M2.5 3/32 2,80 2,10 2,80 2,24 2,50 2,10 - - 3,00 2,50 0,141 0,110
M2.6 2,80 2,10 2,80 2,24 2,50 2,10 - - 3,00 2,50
M3.0 1/8 3,15 2,50 3,15 2,50 3,50 2,70 3,00 - 4,00 3,00 0,141 0,110
M3.5 3,55 2,80 3,55 2,80 4,00 3,00 2,50 2,10 4,00 3,00 0,141 0,110
M4.0 5/32 4,00 3,15 - - 4,50 3,40 2,80 2,10 5,00 4,00 0,168 0,131
M4.5 3/16 4,50 3,55 - - 6,00 4,90 3,50 2,70 5,00 4,00 0,194 : 0,152
M5.0 5,00 4,00 - - 6,00 4,90 3,50 2,70 5,50 4,50 0,194 : 0,152
M6.0 114 6,30 5,00 - - 6,00 4,90 4,50 3,40 6,00 4,50 0,255 ¢+ 0,191
M7.0 5/16 7,10 5,60 - - 7,00 5,50 5,50 4,30 6,20 5,00 0318 i 0,238
M8.0 8,00 6,30 - - 8,00 6,20 6,00 490 6,20 5,00 0,318 i 0,238
Ms.0 9,00 7,10 - - 9,00 7,00 7,00 5,50 7,00 5,50 0,381 0,286
M10.0 3/8 10,00 8,00 - - 10,00 8,00 7,00 5,50 7,00 5,50 0,381 0,286
M11.0 8,00 6,30 - - - - 8,00 6,20 8,00 6,20 0,381 0,286
M12.0 112 9,00 7,10 - - - - 9,00 7,00 8,50 6,50 0367 : 0,275
M14.0 9/16 11,20 9,00 11,20 - - - 11,00 9,00 10,50 8,00 0,429 : 0,322
M16.0 5/8 12,50 10,00 12,50 - - - 12,00 9,00 12,50 10,00 | 0,480 : 0,360
M18.0 | 11/16 14,00 11,20 14,00 - - - 14,00 11,00 14,00 11,00 0,542 0,406
M20.0 : 13/16 | 14,00 11,20 14,00 - - - 16,00 12,00 15,00 12,00 : 0,652 : 0,489
M22.0 7/8 16,00 12,50 16,00 - - - 18,00 14,50 17,00 13,00 ¢ 0,697 : 0,523
M24.0 | 15/16 | 18,00 14,00 18,00 - - - 18,00 14,50 19,00 1500 : 0,760 : 0,570
M27.0 : 11/16 | 20,00 16,00 : 20,00 - - - 20,00 16,00 : 20,00 1500 : 0,896 : 0,672
M30.0 : 13/16 | 20,00 16,00 : 20,00 - - - 22,00 18,00 : 23,00 : 23,17 1,021 0,766

US STANDARD: in pollici
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For more technical information, ask for

...0 visita il nostro sito www.omgnet.it

dove potrai trovare maggiori informazioni riguardo OMG e tutti i suoi prodotti. Inoltre potrai scaricare

Per ulteriori informazioni, richiedi

‘5 | o Il nostro catalogo tecnico
~ ¢ *QurFull Technical Catalog
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® Brochure "Big Head =
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where you will find more information about OMG and all our products including downloads of

e disegni 2D e 3D
e 2D and 3D drawings

e Manuali d'uso
e Instruction Manuals






