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TiCN
Plus

l1

l2

d1d2

Katalog-Nr. Cat.-No. 6504C 6504

P1 Stahl Steel < 500 N/mm2 ◼ vc = 15–20 m/min ◻ vc = 10–15 m/min
P2 Stahl Steel 500–1000 N/mm2 ◻ vc =  8–15 m/min ◻ vc =  8–12 m/min
P3 Stahl Steel > 1000 N/mm2

M1 Rostfreie austenitische Stähle Stainless steel austenitic
M2 Rostfreie martensitische Stähle Stainless steel martensitic
K1 Grauguss Grey cast iron
K2 Sphäroguss Nodular cast iron
N1 Alu- & Cu-Legierungen langspanend Alu- & Copper alloys long chipping < 5 % Si ◻ vc = 10–15 m/min ◻ vc = 10–15 m/min
N2 Alu- & Cu-Legierungen langspanend Alu- & Copper alloys long chipping 5–10 % Si ◻ vc = 10–15 m/min
N3 Alu- & Cu-Legierungen kurzspanend Alu- & Copper alloys short chipping > 10 % Si
N4 Graphit Graphite
S1 Titanlegierungen mittelfest Titanium alloys medium strength < 900 N/mm2

S2 Titanlegierungen hochfest Titanium alloys high strength < 1300 N/mm2

H1 Hartguss und Harte Stähle Chilled steel and Hardened steel 45–55 HRC

d1 P l1 l2 d2 □ h12 z Ident No. LMT-Code Ident No. LMT-Code
mit Überlaufschaft with standard straight shank

MF 3 0,35 56  5 2,2 1,2 3 2,65 1397883 TC-CMF 03x0.35-6H-N40-1 1397892 TC-CMF 03x0.35-6H-N40-0
MF 3,5 0,35 56  5 2,5 2,1 3 3,15 1397884 TC-CMF 3.5x0.35-6H-N40-1 1397893 TC-CMF 3.5x0.35-6H-N40-0
MF 4 0,5 63  5 2,8 2,1 3 3,5 1397885 TC-CMF 04x0.50-6H-N40-1 1397894 TC-CMF 04x0.50-6H-N40-0
MF 5 0,5 70  5 3,5 2,7 3 4,5 1397887 TC-CMF 05x0.50-6H-N40-1 1397896 TC-CMF 05x0.50-6H-N40-0
MF 6 0,5 80  5 4,5 3,4 3 5,5 1397888 TC-CMF 06x0.50-6H-N40-1 1397904 TC-CMF 06x0.50-6H-N40-0
MF 6 0,75 80  8 4,5 3,4 3 5,3 1397889 TC-CMF 06x0.75-6H-N40-1 1397906 TC-CMF 06x0.75-6H-N40-0
MF 8 0,5 80  8 6 4,9 3 7,5 1397890 TC-CMF 08x0.50-6H-N40-1 1397908 TC-CMF 08x0.50-6H-N40-0
MF 8 0,75 80  8 6 4,9 3 7,3 1397891 TC-CMF 08x0.75-6H-N40-1 1397910 TC-CMF 08x0.75-6H-N40-0
MF 8 1 90 10 6 4,9 3 7 1397897 TC-CMF 08x1.00-6H-N40-1 1397902 TC-CMF 08x1.00-6H-N40-0
MF 10 0,75 90 10 7 5,5 3 9,3 1397342 TC-CMF 10x0.75-6H-N40-1 1397310 TC-CMF 10x0.75-6H-N40-0
MF 10 1 90 10 7 5,5 3 9 1397899 TC-CMF 10x1.00-6H-N40-1 1397911 TC-CMF 10x1.00-6H-N40-0
MF 10 1,25 100 16 7 5,5 3 8,8 1397343 TC-CMF 10x1.25-6H-N40-1 1397311 TC-CMF 10x1.25-6H-N40-0
MF 11 1 90 11 8 6,2 3 10 1397344 TC-CMF 11x1.00-6H-N40-1 1397555 TC-CMF 11x1.00-6H-N40-0
MF 12 1 100 11 9 7 3 11 1397901 TC-CMF 12x1.00-6H-N40-1 1397564 TC-CMF 12x1.00-6H-N40-0
MF 12 1,25 100 15 9 7 3 10,8 1397345 TC-CMF 12x1.25-6H-N40-1 1397312 TC-CMF 12x1.25-6H-N40-0
MF 12 1,5 100 15 9 7 3 10,5 1397903 TC-CMF 12x1.50-6H-N40-1 1397582 TC-CMF 12x1.50-6H-N40-0
MF 14 1 100 11 11 9 4 13 1397346 TC-CMF 14x1.00-6H-N40-1 1397313 TC-CMF 14x1.00-6H-N40-0
MF 14 1,25 100 15 11 9 4 12,8 1397347 TC-CMF 14x1.25-6H-N40-1 1397314 TC-CMF 14x1.25-6H-N40-0
MF 14 1,5 100 15 11 9 4 12,5 1397905 TC-CMF 14x1.50-6H-N40-1 1397617 TC-CMF 14x1.50-6H-N40-0
MF 16 1 100 12 12 9 4 15 1397348 TC-CMF 16x1.00-6H-N40-1 1397626 TC-CMF 16x1.00-6H-N40-0
MF 16 1,5 100 15 12 9 4 14,5 1397907 TC-CMF 16x1.50-6H-N40-1 1397635 TC-CMF 16x1.50-6H-N40-0
MF 18 1 110 13 14 11 4 17 1397349 TC-CMF 18x1.00-6H-N40-1 1397644 TC-CMF 18x1.00-6H-N40-0
MF 18 1,5 110 17 14 11 4 16,5 1397909 TC-CMF 18x1.50-6H-N40-1 1397653 TC-CMF 18x1.50-6H-N40-0
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◼ = Hauptanwendung First choice
◻ = Nebenanwendung Second choice
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Katalog-Nr. Cat.-No. 6504C 6504

P1 Stahl Steel < 500 N/mm2 ◼ vc = 15–20 m/min ◻ vc = 10–15 m/min
P2 Stahl Steel 500–1000 N/mm2 ◻ vc =  8–15 m/min ◻ vc =  8–12 m/min
P3 Stahl Steel > 1000 N/mm2

M1 Rostfreie austenitische Stähle Stainless steel austenitic
M2 Rostfreie martensitische Stähle Stainless steel martensitic
K1 Grauguss Grey cast iron
K2 Sphäroguss Nodular cast iron
N1 Alu- & Cu-Legierungen langspanend Alu- & Copper alloys long chipping < 5 % Si ◻ vc = 10–15 m/min ◻ vc = 10–15 m/min
N2 Alu- & Cu-Legierungen langspanend Alu- & Copper alloys long chipping 5–10 % Si ◻ vc = 10–15 m/min
N3 Alu- & Cu-Legierungen kurzspanend Alu- & Copper alloys short chipping > 10 % Si
N4 Graphit Graphite
S1 Titanlegierungen mittelfest Titanium alloys medium strength < 900 N/mm2

S2 Titanlegierungen hochfest Titanium alloys high strength < 1300 N/mm2

H1 Hartguss und Harte Stähle Chilled steel and Hardened steel 45–55 HRC

d1 P l1 l2 d2 □ h12 z Ident No. LMT-Code Ident No. LMT-Code
mit Überlaufschaft with standard straight shank

MF 18 2 125 20 14 11 4 16 1397350 TC-CMF 18x2.00-6H-N40-1 – –
MF 20 1 125 14 16 12 4 19 1397351 TC-CMF 20x1.00-6H-N40-1 1397316 TC-CMF 20x1.00-6H-N40-0
MF 20 1,5 125 17 16 12 4 18,5 1397913 TC-CMF 20x1.50-6H-N40-1 1397662 TC-CMF 20x1.50-6H-N40-0
MF 20 2 140 20 16 12 4 18 1397352 TC-CMF 20x2.00-6H-N40-1 1397671 TC-CMF 20x2.00-6H-N40-0
MF 22 1,5 125 17 18 14,5 4 20,5 1397915 TC-CMF 22x1.50-6H-N40-1 1397699 TC-CMF 22x1.50-6H-N40-0
MF 22 2 140 20 18 14,5 4 20 1397353 TC-CMF 22x2.00-6H-N40-1 1397317 TC-CMF 22x2.00-6H-N40-0
MF 24 1,5 140 20 18 14,5 5 22,5 1397917 TC-CMF 24x1.50-6H-N40-1 1397706 TC-CMF 24x1.50-6H-N40-0
MF 24 2 140 20 18 14,5 5 22 1397355 TC-CMF 24x2.00-6H-N40-1 1397715 TC-CMF 24x2.00-6H-N40-0
MF 26 1,5 140 20 18 14,5 5 24,5 1397356 TC-CMF 26x1.50-6H-N40-1 1397724 TC-CMF 26x1.50-6H-N40-0
MF 27 1,5 140 25 20 16 5 25,5 1397357 TC-CMF 27x1.50-6H-N40-1 1397319 TC-CMF 27x1.50-6H-N40-0
MF 28 1,5 140 25 20 16 5 26,5 1397359 TC-CMF 28x1.50-6H-N40-1 1397742 TC-CMF 28x1.50-6H-N40-0
MF 28 2 140 25 20 16 5 26 1397360 TC-CMF 28x2.00-6H-N40-1 – –
MF 30 1,5 150 28 22 18 5 29 1397361 TC-CMF 30x1.50-6H-N40-1 1397760 TC-CMF 30x1.50-6H-N40-0
MF 30 2 150 28 22 18 5 28 1397362 TC-CMF 30x2.00-6H-N40-1 1397779 TC-CMF 30x2.00-6H-N40-0
MF 32 1,5 150 28 22 18 5 30,5 – – 1397788 TC-CMF 32x1.50-6H-N40-0
MF 32 2 150 28 22 18 5 30 – – 1397321 TC-CMF 32x2.00-6H-N40-0
MF 33 1,5 160 30 25 20 5 31,5 – – 1397797 TC-CMF 33x1.50-6H-N40-0
MF 33 2 160 30 25 20 5 31 – – 1397804 TC-CMF 33x2.00-6H-N40-0
MF 35 1,5 170 30 28 22 5 33,5 – – 1397813 TC-CMF 35x1.50-6H-N40-0
MF 36 1,5 170 30 28 22 5 34,5 – – 1397322 TC-CMF 36x1.50-6H-N40-0
MF 36 2 170 30 28 22 5 34 – – 1397831 TC-CMF 36x2.00-6H-N40-0
MF 36 3 170 40 28 22 5 33 – – 1397323 TC-CMF 36x3.00-6H-N40-0
MF 40 3 170 40 32 24 6 37 – – 1397325 TC-CMF 40x3.00-6H-N40-0
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Katalog-Nr. Cat.-No. 6504C 6504

P1 Stahl Steel < 500 N/mm2 ◼ vc = 15–20 m/min ◻ vc = 10–15 m/min
P2 Stahl Steel 500–1000 N/mm2 ◻ vc =  8–15 m/min ◻ vc =  8–12 m/min
P3 Stahl Steel > 1000 N/mm2

M1 Rostfreie austenitische Stähle Stainless steel austenitic
M2 Rostfreie martensitische Stähle Stainless steel martensitic
K1 Grauguss Grey cast iron
K2 Sphäroguss Nodular cast iron
N1 Alu- & Cu-Legierungen langspanend Alu- & Copper alloys long chipping < 5 % Si ◻ vc = 10–15 m/min ◻ vc = 10–15 m/min
N2 Alu- & Cu-Legierungen langspanend Alu- & Copper alloys long chipping 5–10 % Si ◻ vc = 10–15 m/min
N3 Alu- & Cu-Legierungen kurzspanend Alu- & Copper alloys short chipping > 10 % Si
N4 Graphit Graphite
S1 Titanlegierungen mittelfest Titanium alloys medium strength < 900 N/mm2

S2 Titanlegierungen hochfest Titanium alloys high strength < 1300 N/mm2

H1 Hartguss und Harte Stähle Chilled steel and Hardened steel 45–55 HRC

d1 P l1 l2 d2 □ h12 z Ident No. LMT-Code Ident No. LMT-Code
mit Überlaufschaft with standard straight shank

MF 42 1,5 170 30 32 24 6 40,5 – – 1397326 TC-CMF 42x1.50-6H-N40-0
MF 42 2 170 30 32 24 6 40 – – 1397327 TC-CMF 42x2.00-6H-N40-0
MF 42 3 170 40 32 24 6 39 – – 1397886 TC-CMF 42x3.00-6H-N40-0
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