226 STANDARD-PROGRAMM | CNC Prézisionsbohrfutter

CNC Prazisionsbohrfutter ISO 7388-2 (JIS B6339)

Kiihimittelzufuhr geman ISO 7388-2, Form JD/JF
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NenngroBe WTE Spannbereich BaumaBe Gewicht Bestell-Bezeichnung Bestell-Nr.

BT Norm [ka]

40 WTE 08 IK 0,3-8 36 81 84 1,3 22.296.40.08 30336062

40 WTE 13 IK 0,5-13 50 98 104 1,8 22.296.40.13 30336064

50 WTE 13 IK 0,5-13 50 110 116 44 22.296.50.13 30336070

40 WTE 16 IK 25-16 57 103 109 2 22.296.40.16 30336067

50 WTE 16 IK 25-16 57 115 121 47 22.296.50.16 30336072

(1) Dichtscheibe WTE 08 (g 3,2 mm) im Bohrfutterkopf eingebaut, fiir Kiihlkanalbohrer g 4-8 mm mit glattem Schaft nach DIN 6535, Form HA.
(2) Dichtscheibe WTE 08 (s 1,8mm) im Lieferumfang enthalten, fir Kiihlkanalbohrer @ 2-4 mm mit glattem Schaft nach DIN 6535, Form HA.

(1) Dichtscheibe WTE 13 (@ 4,2 mm) im Bohrfutterkopf eingebaut, fiir Kiihlkanalbohrer ¢ 6-13 mm mit glattem Schaft nach DIN 6535, Form HA.
(2) Dichtscheibe WTE 13 (@ 2,05 mm) im Lieferumfang enthalten, fiir Kiihlkanalbohrer @ 3-6 mm mit glattem Schaft nach DIN 6535, Form HA.

(1) Dichtscheibe WTE 16 (@ 4,2 mm) im Bohrfutterkopf eingebaut, fiir Kiihlkanalbohrer ¢ 6-16 mm mit glattem Schaft nach DIN 6535, Form HA.
(2) Dichtscheibe WTE 16 (g 2,05 mm) im Lieferumfang enthalten, fiir Kiihlkanalbohrer @ 3-6 mm mit glattem Schaft nach DIN 6535, Form HA.

Alle MaBangaben in mm.

Grundeinstellung Form JD. Falls Form JF (ehem. B) gewiinscht, bitte bei Bestellung angeben.
Ersatzteile & Zubehor siehe Kapitel-Ende.

Version mit Plananlage und Sonderausfiihrungen auf Anfrage méglich.





