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DELTAtec 90N Tang

Besondere Merkmale: Fräsen 90°

• Durch tangentiale Klemmung der Platten ergibt sich ein sehr 
stabiles Werkzeugsystem

• Produktivität gewährleistet durch 4 Schneiden
• Hohe Bearbeitungssicherheit durch dicke Tangentialplatte
• Leichter Schnitt durch Helixgeometrie an den 

Schneidkanten

Special features: Milling 90°

• due to tangential clamping of the inserts a very stable tool 
system result

• productivity guaranteed through 4 cutting edges
• high machining security through thick tangential milling 

insert
• smooth cut through helix geometry on the cutting edges

Ø 50 - 315
Aufsteckfräser
Face Milling Cutter
Plattengröße 13
Insert size 13

Schnittgeschwindigkeit siehe Seite 94-95
Cutting data recommendations page 94-95

WSP
Geometrie

Insert
geometry

Schnitttiefe
Cutting depth

[ mm ]
ap max

Vorschub
Feed

[ mm ]
fz

RP 1  6,5  12 0,2 0,3 0,45

RK 1  6,5  12 0,25 0,35 0,55

MP 1  6,5  12 0,15 0,22 0,35

MM 1  6,5  12 0,15  0,22 0,35

LNMX 13..
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Schnittgeschwindigkeit für Fräser 90°
Cutting Speed Recommendations for Milling Cutter 90°

 empfohlene Anwendung recommended application
   alternative Anwendung um 30 - 50 % reduzieren 

     alternative application reduced by 30 - 50 % 

W
er

ks
to

ff
-G

ru
p

p
e

M
at

er
ia

l g
ro

up

WSP -Sorte
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ISO Code

Werkstoff Material

Trockenbe-
arbeitung
Dry
machining

Nassbe-
arbeitung
Wet
machining

P

Baustahl 190-290 190-290 160-240 150-230 100-220
Structural steel

Vergütungsstahl 160-230 160-230 140-190 130-180 145-215
Heat treated steel

Werkzeugstahl 145-210 145-210 120-175 110-160 130-190
Tool steel

Vergütungsstahl 110-170 110-170 100-160

hochfest

Heat treated steel high strength

M
Nichtrostender Stahl austenitisch 90-150 80-140 70-130
Stainless steel austenitic

austenitisch gehärtet 60-110
austenitic hardened

K
Grauguss 140-300
Grey cast iron

Gusseisen mit Kugelgraphit 100-160
Nodular graphite cast iron

N
Aluminium

Aluminium

Kupfer und Kupferlegierungen

Copper and copper alloys

S
Warmfeste Legierungen

Heat resistant alloys

Titanlegierungen

Titanium alloys

H
Härte Hardness

Hartguss 300-600 HB

Chilled cast iron

gehärteter Stahl 45-52 HRC 100-150 100-150
Hardened steel

gehärteter Stahl 53-58 HRC 100-150 100-150
Hardened steel

gehärteter Stahl 59-63 HRC 100-150 100-150
Hardened steel
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200-350 200-300 250-350 220-300 180-250

200-300 180-250 200-300 180-250 150-220

180-250 160-220 180-250 160-220 140-200

150-200 120-180 150-200 120-200 100-180

110-180 100-160 100-150 100-160

80-130 70-120 80-120 80-150 60-100

180-360 150-320 200-380 180-320

140-250 110-180 160-280 180-300

500-3000 500-3000 400-2500

160-500 160-500 120-400

30-65 30-60 30-80

30-65 30-60 30-80

70-100 65-95 60-90

80-120 80-120 100-150 95-145 80-120

70-80 65-75 -
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