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0
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0
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L
C
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D

L
C
4
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4
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L
C
6
1
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L
C
6
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0
H

L
C
6
1
0
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L
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L
C
4
1
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L
W
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0
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W
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1

L
T
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0
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DCMW 11T304 11,60  9,52 3,97 4,40 0,4

6
4

0
3

4
2

2

DCMW 11T308 11,60  9,52 3,97 4,40 0,8

6
4

0
3

4
2

3

DNGG 150404-FMS 15,50 12,70 4,76 5,16 0,4

6
4

0
9

9
5

7

DNGG 150408-FMS 15,50 12,70 4,76 5,16 0,8

6
4

0
9

9
6

1

DNGG 150412-FMS 15,50 12,70 4,76 5,16 1,2

6
4

0
9

9
6

2

DNGG 150604-FMS 15,50 12,70 6,35 5,16 0,4

6
4

1
0

3
8

6

DNGG 150608-FMS 15,50 12,70 6,35 5,16 0,8

6
4

1
0

3
8

7
DNGG 150612-FMS 15,50 12,70 6,35 5,16 1,2

6
4

1
0

3
8

8

DNMA 150608 15,50 12,70 6,35 5,16 0,8

6
4

0
0

6
1

4

DNMA 150612 15,50 12,70 6,35 5,16 1,2

6
4

0
0

6
1

5
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LMT-Code

HC HW HT

L
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L
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2
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L
C
2
4
0
F

L
C
2
5
0
F

L
C
4
3
5
D

L
C
4
4
4
W

L
C
6
1
0
H

L
C
6
2
0
H

L
C
6
1
0
T

L
C
4
1
5
X

L
C
4
1
5
Z

L
W
6
1
0

L
W
6
1
1

L
T
2
2
0

l d s d1 r

DNMG 110404-BFMS 11,60  9,52 4,76 3,97 0,4

6
4
0
0
3
6
8

DNMG 150604-BFMS 15,50 12,70 6,35 5,16 0,4

6
4
0
0
3
6
9

DNMG 150608-BFMS 15,50 12,70 6,35 5,16 0,8

6
4
0
0
3
7
0

DNMG 150612-HPT 15,50 12,70 6,35 5,16 1,2

5
0
2
9
2
2
4

6
4
1
1
8
1
2

DNMG 150408-BMR 15,50 12,70 4,76 5,16 0,8

6
4
0
0
8
3
9

6
4
0
0
6
5
2

DNMG 150412-BMR 15,50 12,70 4,76 5,16 1,2
6
4
0
0
8
4
0

6
4
0
0
6
1
7

DNMG 150608-BMR 15,50 12,70 6,35 5,16 0,8

6
4
0
0
8
4
1

6
4
0
0
6
1
9

DNMG 150612-BMR 15,50 12,70 6,35 5,16 1,2

6
4
0
0
8
4
2

6
4
0
0
6
2
0

DNMG 150608-BMRS 15,50 12,70 6,35 5,16 0,8

6
4
0
0
4
0
8

DNMG 150612-BMRS 15,50 12,70 6,35 5,16 1,2

6
4
0
0
3
7
5
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4
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5
Z

L
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1
0
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W
6
1
1
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T
2
2
0
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DNMG 110408-BMS 11,60 9,52 4,76 3,97 0,8

6
4
0
0
3
7
2

DNMG 150408-BMS 15,50 12,70 4,76 5,16 0,8

6
4
0
0
4
4
5

DNMG 150608-BMS 15,50 12,70 6,35 5,16 0,8

6
4
0
0
3
7
3

DNMG 150612-BMS 15,50 12,70 6,35 5,16 1,2

6
4
0
0
3
7
4

DNMG 110404 EL-BC 11,60 9,52 4,76 3,97 0,4

5
0
2
9
1
4
9

6
4
1
1
1
1
6

6
4
1
2
4
4
7

DNMG 110404 ER-BC 11,60 9,52 4,76 3,97 0,4
5
0
2
9
1
5
0

6
4
1
1
1
1
7

6
4
1
2
4
4
8

DNMG 110408 EL-BC 11,60 9,52 4,76 3,97 0,8

5
0
2
9
1
6
3

6
4
1
1
1
2
0

6
4
1
2
4
5
0

DNMG 110408 ER-BC 11,60 9,52 4,76 3,97 0,8

5
0
2
9
1
6
4

6
4
1
1
1
2
1

6
4
1
2
4
5
1

DNMG 150404 EL-BC 15,50 12,70 4,76 5,16 0,4

6
4
1
1
1
2
4

6
4
1
2
4
6
1

6
4
0
0
7
9
0

DNMG 150404 ER-BC 15,50 12,70 4,76 5,16 0,4

6
4
1
1
1
2
5

6
4
1
2
4
6
2

6
4
0
0
7
8
9

DNMG 150408 EL-BC 15,50 12,70 4,76 5,16 0,8

6
4
1
1
1
2
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6
4
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4
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4
0
0
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2
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DNMG 150408 ER-BC 15,50 12,70 4,76 5,16 0,8

6
4
1
1
1
3
0

6
4
1
2
4
6
5

6
4
0
0
7
9
1

DNMG 150604 EL-BC 15,50 12,70 6,35 5,16 0,4

5
0
2
9
1
9
9

6
4
1
1
1
3
3

6
4
1
2
4
6
8

6
4
0
0
7
8
5

DNMG 150604 ER-BC 15,50 12,70 6,35 5,16 0,4

5
0
2
9
2
0
0

6
4
1
1
1
3
4

6
4
1
2
4
6
9

6
4
0
0
7
8
6

DNMG 150608 EL-BC 15,50 12,70 6,35 5,16 0,8

5
0
2
9
2
0
2

6
4
1
1
1
3
5

6
4
1
2
4
7
1

6
4
0
0
7
8
7

DNMG 150608 ER-BC 15,50 12,70 6,35 5,16 0,8

5
0
2
9
2
0
8

6
4
1
1
1
3
6

6
4
1
2
4
7
2

6
4
0
0
7
8
8

DNMG 110404-FMP 11,60  9,52 4,76 3,81 0,4

5
0
2
9
1
5
1

6
4
1
0
9
9
5

6
4
1
2
4
4
9

6
4
0
0
8
3
2

6
4
0
0
8
3
3

DNMG 110408-FMP 11,60  9,52 4,76 3,81 0,8

5
0
2
9
1
6
6

6
4
1
1
1
1
8
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4
0
0
8
3
4

6
4
0
0
8
3
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DNMG 150408-FMP 15,50 12,70 4,76 5,16 0,8

6
4
1
1
1
2
6

DNMG 150604-FMP 15,50 12,70 6,35 5,16 0,4

5
0
2
9
2
0
1

6
4
1
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9
9
6
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4
1
2
4
7
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DNMG 150608-FMP 15,50 12,70 6,35 5,16 0,8
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1
1

6
4
1
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1
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3
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1
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1
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1
0
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W
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1
1
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2
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DNMG 110404-FP 11,60  9,52 4,76 3,97 0,4

5
0
2
8
3
4
6

5
0
1
9
5
9
7

DNMG 110408-FP 11,60  9,52 4,76 3,97 0,8

5
0
2
8
3
4
7

5
0
1
9
5
9
6

DNMG 150404-FP 15,50 12,70 4,76 5,16 0,4

5
0
2
8
3
4
9

5
0
1
9
5
9
1

DNMG 150408-FP 15,50 12,70 4,76 5,16 0,8

5
0
2
8
3
5
0

5
0
1
9
5
9
4

DNMG 150604-FP 15,50 12,70 6,35 5,16 0,4

5
0
2
8
5
7
3

5
0
1
9
5
7
5

DNMG 150608-FP 15,50 12,70 6,35 5,16 0,8
5
0
2
8
5
8
0

5
0
1
9
5
7
3

DNMG 110408-MP 11,60  9,52 4,76 3,97 0,8

5
0
2
9
1
6
8

5
0
0
3
9
0
6

5
0
0
3
9
0
9

DNMG 150408-MP 15,50 12,70 4,76 5,16 0,8

5
0
2
9
1
9
2

9
1
7
6
9
0
5

9
1
7
6
9
0
7

DNMG 150412-MP 15,50 12,70 4,76 5,16 1,2

5
0
2
9
1
9
7

9
1
7
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9
2
1
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1
7
6
9
2
3

DNMG 150608-MP 15,50 12,70 6,35 5,16 0,8

5
0
2
9
2
1
5
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1
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0
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1
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1
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6
1
8
5

DNMG 150612-MP 15,50 12,70 6,35 5,16 1,2

5
0
2
9
2
2
5
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1
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1
9
1

9
1
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6
1
9
3

DNMG 150616-MP 15,50 12,70 6,35 5,16 1,6
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1
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2
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DNMG 150408-MRP 15,50 12,70 4,76 5,16 0,8

5
0
2
9
1
9
5

9
1
9
6
7
9
2

9
1
9
6
7
9
4

DNMG 150412-MRP 15,50 12,70 4,76 5,16 1,2

5
0
2
9
1
9
8

9
1
9
6
7
9
7

9
1
9
6
7
9
8

DNMG 150608-MRP 15,50 12,70 6,35 5,16 0,8

5
0
2
9
2
1
7

9
1
9
6
8
0
0

9
1
9
6
8
1
1

DNMG 150612-MRP 15,50 12,70 6,35 5,16 1,2

5
0
2
9
2
2
6

9
1
9
6
8
1
4

9
1
9
6
8
6
8

DNMG 150616-MRP 15,50 12,70 6,35 5,16 1,6

5
0
2
9
2
2
9

9
1
9
6
8
8
7

9
1
9
6
8
8
8

DNMG 150404-MS 15,50 12,70 4,76 5,16 0,4

6
4
1
1
8
0
2

DNMG 150408-MS 15,50 12,70 4,76 5,16 0,8

6
4
1
1
8
0
4

DNMG 150412-MS 15,50 12,70 4,76 5,16 1,2

6
4
1
1
8
0
6

DNMG 150604-MS 15,50 12,70 6,35 5,16 0,4

6
4
1
1
8
0
8

DNMG 150608-MS 15,50 12,70 6,35 5,16 0,8

6
4
1
1
8
1
0

DNMG 150612-MS 15,50 12,70 6,35 5,16 1,2

6
4
1
1
8
1
4

DNMG 110408-NF 11,60 9,52 4,76 3,97 0,8

6
4
0
3
8
8
4
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C
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C
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1
0
H
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C
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2
0
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L
C
6
1
0
T

L
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X

L
C
4
1
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Z

L
W
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1
0

L
W
6
1
1

L
T
2
2
0
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DNMG 140405TL20 14,00 11,95 4,76 5,16 0,5

5
0
2
9
1
6
9

6
4
1
2
4
5
4

DNMG 140405TR20 14,00 11,95 4,76 5,16 0,5

5
0
2
9
1
8
5

6
4
1
2
4
5
6

DNMG 140405TL25 14,00 11,95 4,76 5,16 0,5

6
4
1
2
4
5
5

DNMG 140405TR25 14,00 11,95 4,76 5,16 0,5

5
0
2
9
1
8
7

6
4
1
2
4
5
7

DNMG 140410TL25 14,00 11,95 4,76 5,16 1,0

5
0
2
9
1
8
9

6
4
1
2
4
5
8

DNMG 140410TR25 14,00 11,95 4,76 5,16 1,0
5
0
2
9
1
9
0

6
4
1
2
4
5
9

DNMM 150608-RP 15,50 12,70 6,35 5,16 0,8

5
0
2
9
2
3
0

9
1
9
6
7
3
4

9
1
9
6
7
3
6

DNMM 150612-RP 15,50 12,70 6,35 5,16 1,2

5
0
2
9
2
3
1

9
1
9
6
7
3
8

9
1
9
6
7
3
9

DNMM 150616-RP 15,50 12,70 6,35 5,16 1,6

5
0
2
9
2
3
2

9
1
9
6
7
5
4

9
1
9
6
7
5
5

RCGT 0602MO-BAL  6,00 2,38 2,80

6
4
0
6
4
4
2

6
4
0
6
4
4
3

RCGT 0803MO-BAL  8,00 3,18 3,40

6
4
0
6
4
4
7

6
4
0
6
4
4
8

RCGT 1003MO-BAL 10,00 3,18 4,00

6
4
0
6
4
5
1

6
4
0
6
4
5
2
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