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@40 -1 Aufsteckfraser Durchmesser Eintauchwinkel Durchmesser Eintauchwinkel Eintauchwinkel
Fréaser HFC-Fraser Fraser 90°-Fraser 90°-Fraser
lDiameter Angle of dip Diameter Angle of dip Angle of dip
PlattengréBe 10 und 18 Milling cutter HFC milling cutter Milling cutter | 9g° milling cutter | 90° milling cutter
LDMX10.... LDMX10.... LDMX18....
@ 16 - 40 Schaftfraser @ 16 8,8° 2 16 18,0° B
@20 6,1°
o 2 20 12,2° -
PlattengroBe 10 und 18 oon 4.4° °
@25 8,7°
f = @32 3,2° b =
@ 16 - 40 Einschraubfraser B 2.4° @32 6,2° )
PlattengréBe 10 ' 250 1.9° @ 40 4,6° 50
/ ' Zies 1 250 3,5° ®
@ 80 1,1° .
HFC 20° 63 2,7 3,18°
@80 2,1° 251°
@ 100 _ 2,0°
9125 _ 1,6°
@ 160 _ 1,25°
HFC Hoch Vorschub Frasparameter 90° Frasparameter
Besondere Merkmale: Frésen 90° Special features: Milling 90° HFC High Feed cutting parameter 90° Milling parameter
LD.. 10.. LD.. 10..
e Multifunktionales Werkzeugsystem fiir hdchste e multifunctional tool system for highest productivity
Produktivitat e 1 basic body for 2 machining methods = multi functional WSP Schnitttiefe Vorschub WSP Schnitttiefe Vorschub
o 1 Grundkorper fiir 2 Bearbeitungsverfahren = * facilitation of storage and tool procurement through less Gelometne Cutting depth Feed o Gelzg:;ne [Crzs:r]gadepth Feed'[ D]
Multifunkti | rticl nsert [mm] 3p max [mm]f, b max 7
ultifunktional articles geometry LD..10 LD..10 geometry LD..10 LD..10
e Erleichterung der Lagerhaltung und der e exact 90° shoulder up to %2 cutting edge length on all
Werkzeugbeschaffung durch weniger Artikel diameters MPH 040,914 06 11,5 MP 139 0,1 0,180,25
*  Exakte 90° Schulter bis ca. %2 Schneidkantenlange tber e helix cutting edge for small cutting forces
alle Durchmesser e  vibration damping concept for big blade overhang in MMH 0,4 0,9 1,4 0,50,91,3 MM 139 0,1 0,150,20
*  Helixschneidkante flir geringe Schnittkrafte combination with solid carbide extensions
*  Schwingungsdampfendes Konzept fiir hohe e reduction of machining costs due to stepless shoulder MK 3 0,20
MKH 04 0,914 061,215 139 0,15 0,20 027
Auskragldngen in Kombination mit VHM-Verldngerungen milling O e
*  Reduktion der Bearbeitungskosten durch stufenloses e high cutting rates also on inefficient machines MN 139 0,1 0,14 0,26
Schulter Frasen.
. :\-Inzl‘;i rﬁre‘:;panunt_:;sraten auch auf leistungsschwachen MT 130 04 0,150,220
90° Frasparameter
90° Milling parameter
LDMX 10...
LD.. 18..
Besondere Merkmale: Frasen HFC Special features: Milling HFC WSP Schnitttiefe Vorschub
Geometrie Cutting depth Feed [mm]
. X . i Insert [ mm ] ap max fz
*  Hohe Zerspanungsraten bei guter Prozesssicherheit ¢ high cutting rates with good process security geometry LD..18 LD..18
e Leichter Schnitt auch in Vollnuten ¢ smooth cut also in slot milling
e Funktionstauglichkeit der beiden Schneidkanten auch bei e functionality of both cutting edges guaranteed to 100 % MP 1617 0,1 0,190,25
der Bearbeitung im "Spanbecken" zu 100 % sichergestellt also on machining in the ,,chip tank*
e Optimale Schnittkraftverteilung durch spezielle e optimal distribution of cutting forces due to special cutting MM 1617 0,1 0,150,22
Schneidkantengeometrie edge geometry LDM.. Rth ap X b
MK 1617 0,15 0,21 0,26
10 2,2 1,6 0,4 3,52
RP 1617 0,15 0,22 0,8
RK 1617 0,15 0,24 0,30

Schnittgeschwindigkeit siehe Seite 94-95
Cutting data recommendations page 94-95

49



BETAtec 90P Feed wboshiericom BETAtec 90P Feed boehlet

Aufsteckfraser 90° / LDMX 10 Einschraubfréser 90" / LDMX 10
Face milling cutter 90° / LDMX 10 crew on type
i h
da
G it - u' =5
4|
Dc
- = : : - = = ; Abmessungen in mm Dimensions in mm Bestellbezeichnung Verfiigbarkeit Ersatzteile Spare parts
Abmessungen in mm Dimensions in mm Bestellbgzelchnung Verfu.gba‘r.kelt Ersatzteile Spare parts Do aa h L D | Epe M =5 Ordering code Availability
Dc A d1 h ap/90 | apHFC — Ordering code Availability
16 13,8 49 29 9 14 M8 2 BS90 LD10.016 Z02 M08 °
40 16 35 40 9 1,4 4 BF90 LD10.040 Z04 ° 20 18 49 29 9 14 | M10 3 | BS90LD10.020 Z03 M10 ° A%}%&“ s
40 16 35 40 9 14 6 BF90 LD10.040 Z06 o s 25 21 54 32 9 14 M12 3 BS90 LD10.025 Z03 M12 ] M,z 2Nm N
50 22 43 40 9 1,4 5 BF90 LD10.050 Z05 ° 25 21 54 32 9 14 M12 4 BS90 LD10.025 Z04 M12 ] ~ \'\
50 22 43 40 9 1,4 7 BF90 LD10.050 Z07 ° N 32 29 66 43 9 14 M16 3 | BS90LD10.032 Z03 M16 °
63 22 48 40 9 14 6 BF90 LD10.063 Z06 ° siﬁra;u’;e 32 29 66 43 9 14 | M16 | 5 | BS90LD10.032 Z05 M16 ° ‘ Torx-
63 22 48 40 9 1,4 8 BF90 LD10.063 Z08 ° Fixation Torx- 40 29 | 66 43 9 14 | M16 | 6  BS90LD10.040 Z06 M16 o Schlussel
80 27 60 50 9 1,4 10 BF90 LD10.080 Z10 ° screw Schitissel Spann- Torque
APO2-25088 Toraue . wrench
5085706 wrench Fixation screw IP8
Mp=2N 1P8 AP02-25068 5088519
A= Nm 5088519 5085706
M, = 2Nm
Schaftfraser 90° / LDMX 10 Bestellbeispiel Order example: 1 Stiick Piece BS90 LD10.016 Z02 M08
End milling cutter 90° / LDMX 10
Schneidstoffsorten
WSP GroBe 10 Insert Size 10 Cutting materials
Ident No.
g N = Anzahl der s|s s s
Schneidkanten 812 0 is
3 N = Number of Bestellbezeichnung 5 E g 9
cutting edges Ordering code 1 d s dy r m|m m o
90° Platten/90° inserts
LDMX 100408 SR-MP 10 66 476 28 08 o e o
LDMX 100408 SR-MM 10 66 476 28 08 o o
LDMX 100408 SR-MK 10 66 476 28 08 o
LDMX 100408 FR-MN 10 66 476 28 08 °
Abmessungen in mm Dimensions in mm Bestellbezeichnung Verflugbarkeit Ersatzteile Spare parts LDMX 100408 SR-MT 10 66 476 28 0.8 o
Do A L h ap/90 | apMFC _— Ordering code Availability LDMX 100420 SR-MP 10 6,6 476 28 2,0 () ()
LDMX 100430 SR-MP 10 66 476 28 | 3,0 L] °
16 16 37 85 9 1,4 2 BE90 LD10.016 Z02 [ AP02-25051 N=2
18 18 38 90 9 1,4 2 BE90 LD10.018 Z02 o 5091691 \ HFC Platten/HFC insert
20 | 20 | 40 | 90 | 9 | 14 | 2 |BES0LD10.020202 e Ma2Nm N LDMX 100415 SR-MPH 1,5 66 476 28 15 e o o
20 20 40 140 9 1,4 2 BE90 LD10.020 Z02 140 o LDMX 100415 SR-MMH 1.5 66 476 28 15 ol e
20 | 20 | 40 | %0 o 14 8 | BE90LD10.020 203 e L LDMX 100415 SR-MKH | 15| 66 476 28 1.5 o o
20 20 40 175 9 1,4 3 BE90 LD10.020 Z03 175 o Torx-
25 25 50 | 106 9 1,4 3 | BE9O0 LD10.025 203 ° Spann- Schliissel
schraube Torque
25 25 50 106 9 1,4 4 BE90 LD10.025 Z04 [ Fixation screw wrench
32 32 64 124 9 1,4 3 BE90 LD10.032 Z03 ° AP02-25068 P8
32 | 32 | 64 | 124 9 1,4 5 | BE90 LD10.032 205 . ogsTae 5088519
A= 2Nm N=2
Bestellbeispiel Order example: 10 Stiick pieces BE90 LD10.016 Z02 ® \Verflgbar ab Lager Available from stock Bestellbeispiel Order example: 10 Stiick Pieces LDMX 100408 SR-MP BCP35M ® \Verfugbar ab Lager Available from stock
Schnitt hwindigkeit sishe Seite 94-05 O Auf Anfrage On request O Auf Anfrage On request
chnittgeschwindigkeit siehe Seite =3 . -
Cutting data recommendations page 94-95 = Verfligbar ab 3.Quartal 2018 Sortenbeschreibung Seite 134-135 ® Verflgbar ab 3.Quartal 2018
Available 3'd quarter 2018 Description of grades page 134-135 Available 314 quarter 2018
O Verfigbar ab 4.Quartal 2018 O Verfugbar ab 4.Quartal 2018
Available 4th quarter 2018 Available 4th quarter 2018
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BETAfec 90P Feed wboshiericom BETAfec 90P Feed boehlet

- o Schneidstoffsorten
‘F‘:Zse'f:im:‘zsz[lxr LLOMX® e WSP GroBe 18 Insert Size 18 Cutting materials
di N = Anzahl der . = = s =
da Schneidkanten Bestellbezeichnung 82 =] S
N = Number of Ordering code E E 5 §
; cutting edges 1 d s d1 r o o [
i 90° Platten/90° inserts
[ ol c = LDMX 180508 SR-MP 18 965 5 4,15 08 o (o o
| . = LDMX 180508 SR-MM 18 | 9,65 5 415 0,8 o o
| . & LDMX 180508 SR-MK 18 | 9,65 5 4,15 0,8 o
LDGX 180508 FR-MN 18 | 9,65 5 415 0,8 e o
De LDMX 180512 SR-RP 18 | 9,65 5 415 1,2 (] (B
LDMX 180512 SR-RK 18 | 9,65 5 4,15 1,2 °
Abmessungen in mm Dimensions in mm Bestellbezeichnung Verflgbarkeit Ersatzteile Spare parts
Dc A d1 h ap/%0 20 Ordering code Availability
40 16 35 40 17 4 BF90 LD18.040 Z04 °
50 22 43 40 17 5 BF90 LD18.050 Z05 o s N=2
52 22 43 40 17 5 BF90 LD18.052 Z05 o \
63 22 48 40 17 5 BF90 LD18.063 Z05 ° Spann- Bestellbeispiel Order example: 10 Stiick pieces LDMX 180508 SR-MP BCP25M ® Verfiigbar ab Lager Available from stock
63 22 48 40 17 6 BF90 LD18.063 Z06 o sohraube Torx- O Auf Anfrage On request
66 22 48 40 17 6 BF90 LD18.066 206 o Fixation S%‘:Uisee' Sortenbeschreibung Seite 134-135 ® Verflgbar ab 3.Quartal 2018
80 27 60 50 17 7 BF90 LD18.080 Z07 ° screw e Description of grades page 134-135 Available 31 quarter 2018
100 32 78 50 17 8 BF90 LD18.100 Z08 ° AP02-35100 P15 8 Verfugbar ab 4.Quartal 2018
125 40 20 60 17 9 BF90 LD18.125 Z09 ° 5092669 5088520 Available 41" quarter 2018
160 40 115 60 17 10 BF90 LD18.160 Z10 NC ° MA = 3Nm

Schaftfraser 90° / LDMX 18
End milling cutter 90° / LDMX 18

L
— —~—1
4 3
ap
h
Abmessungen in mm Dimensions in mm Bestellbezeichnung Verfligbarkeit Ersatzteile Spare parts
Dc da L h ap S0 Ordering code Availability
25 25 50 106 17 2 BE90 LD18.025 Z02 °
32 32 64 124 17 3 BE90 LD18.032 Z03 ° \ s
40 32 65 130 17 4 | BE90 LD18.040 Z04 . \
Spann- Torx-
schraube Schlissel
Fixation Torque
screw wrench
P15
AP02-35100
5092669 5088520
Ma=3Nm
Bestellbeispiel Order example: 1 Stiick piece BE90 LD18.025 Z02 ® Verflgbar ab Lager Available from stock
O Auf Anfrage On request
Schnittgeschwindigkeit siehe Seite 94-95 m Verfugbar ab 3.Quartal 2018

Cutting data recommendations page 94-95 Available 314 quarter 2018
O Verfugbar ab 4.Quartal 2018
NC = Keine Kiihlung / no coolant Available 4t quarter 2018



