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ETAtec 45P

Multifunktional Multi Functional

Eintauchwinkel
Ramping angle e

XEM. 04.. REM. 13..

"WSP "Schnitttiefe "Vorschub "Schnitttiefe "Vorschub Durchmesser Eintauchwinkel

Geometrie Cutting depth Feed Cutting depth Feed Fraser Fraser O max.

Insert [ mm ] ap max [mm]fz [mm ] ap max [mm]fz D'aff{e‘e' Ramping angle

geometry" XEM..." XEM..." REM..." REM..." Aﬁt‘g? milling cutter O max.
@ 50 - 200 Aufsteckfraser S
Face Milling Cutter MP 1,00 2,50 4,00 0,15 0,20 0,30 1,00 1,50 3,20 0,20 0,45 0,85 gles i
" 32 ,36°
PlattengroBe 04 (13) @ g
Insert size 04 (13) MM 1,00 2,50 4,00 0,12 0,18 0,25 1,00 1,50 3,20 0,20 0,35 0,75 o 36 4,76°
0 40 4,29°
MK 1,00 2,50 4,00 0,20 0,23 0,30 1,00 1,50 320 0,25 0,55 1,00 250 3.43°
@ 25 - 40 Schaftfraser d

illi 052 3,30°
End Milling Cutter MN 100 3,00 400 0,12 0,20 0,30 - === s :
PlattengroBe 04 (13) 63 2,73
Insert size 04 (13) MT 1,00 2,00 3,00 0,10 0,13 0,20 . . @ 66 2,60
0 80 2,15°
@ 25 - 40 Einschraubfraser MH o060 1,00 2,00 0,10 0,16 0,25 050 1,00 3,00 0,20 0,35 0,70 2100 i
Screw on type @125 1,37°
PlattengréBe 04 (13) @ 160 1,07
Insert size 04 (13) 0 200 0,86°

Besondere Merkmale:

e Multifunktionales Werkzeugsystem fiir héchste Produktivitat
] 1 Grundkorper fiir 2 Bearbeitungsverfahren = Multifunktional

Special features:

multifunctional tool system for highest productivity
1 basic body for 2 machining processes = multifunctional

Aufsteckfraser 45° fiir XE... & RE..
Face milling cutter 45° for XE.. & RE..

*  Einsparung von Tragerwerkzeugen durch multifunktionales saving of tool holders due to multifunctional tool system Abmessungen in mm Dimensions in mm Bestellbezeichnung Verfligbarkeit §
Werkzeugsystem positive basic geometry, therefore easy cutting Do ds h o h - - Ordering code Availability Ersatzteile Spare parts

*  Positive Grundgeometrie dadurch leicht schneidend 7 cutting edges for increase of productivity on face milling

¢ 7 Schneidkanten zur Produktivitatssteigerung beim round insert with 7 cutting edges through defined geometrical 50 57,5 22 43 40 4 5 BF45 XE04.050 Z05 °
Planfrésen J—- 52 595 | 22 43 40 4 5 BF45 XE04.052 Z05 ° ‘ %

e 7 Schneidkanten bei der Rundplatte durch definierte geome- marking of the cutting edges for exact concentricity 63 70,5 22 48 40 4 5 BF45 XE04.063 Z05 °
trische Ausfiihrung high metal removal also on inefficient old machines due to small 63 70,5 22 48 40 4 6 BF45 XE04.063 Z06 L '

e Markierung der Schneiden fiir exakten Rundlauf power consumption 66 73,5 22 48 40 4 6 BF45 XE04.066 Z06 ° Spann- TO[X’

e Durch die geringe Leistungsaufnahme, hohes uneven spacing leads to reduced vibration and extremely smooth 80 87,5 27 60 50 4 6 BF45 XE04.080 Z06 ° 5&';':(%?19 S%II,:E?I
Zerspanvolumen, auch auf leistungsschwachen alten running 80 87,5 27 60 50 4 8 BF45 XE04.080 Z08 ° screw wrench
Maschinen diversity of cutting materials for optimal cutting results on a wide 100 107,5 32 78 50 4 8 BF45 XE04.100 Z08 ° AP02-40054 IP15

*  Ungleichteilung fiihrt zu Schwingungsreduktion und extremer material range 100 107,5 32 78 50 4 10 BF45 XE04.100 Z10 ° 5085714 5088520
Laufruhe _ ) 125 1325 40 90 | 60 4 10 | BF45 XE04.125 Z10 o Ma = 3Nm

. S‘chneldstgmielfalt f.ur optimale Zerspanungsergebnisse auf 125 1325 40 90 60 4 12 BF45 XE04.125 Z12 °
einem breiten Materialspektrum 160 167,540 | 90 | 65 | 4 10 | BF45 XE04.160 Z10 NC °

160 167,5 40 90 65 4 14 BF45 XE04.160 Z14 NC °
200 207,5 60 140 65 4 16 BF45 XE04.200 Z16 NC °
Bestellbeispiel Order example: 1 Stlick piece BF45 XE04.050 Z05
NC = Keine Kiihlung / no coolant ® Verflgbar ab Lager Available from stock
O Auf Anfrage On request

m Verflgbar ab 3.Quartal 2018
Available 3'd quarter 2018

Schnittgeschwindigkeit Seite 44-45 O Verfugbar ab 4.Quartal 2018
Cutting speed page 44-45 Available 4th quarter 2018
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Schaftfraser 45° / XE.. & RE..
End milling cutter 45° / XE.. & RE..

Schneidstoffsorten

WSP GroBe 04 /13 Insert Size 04 / 13 Cutting materials

N = Anzahl der

== =S=22
Schneidkanten Bestellbezeichnung E § § § § ol [} § 8538
= i [0 - - S ZOIITT
N= Nun?ber of Ordering code S5 1E1E HE % 3 ool
cutting edges I d s dy r OOMOMMONMOMOONM momMma@maM™
XEMT 040408-MP 4 | 12,7 476 46 08 o e e o
35 XEMT 040408-MM 4 12,7 476 46 08 (IKJ
4 XEMT 040408-MN 4 12,7 476 46 08 o
XEGT 040408-MT 4 12,7 1476 46 08 ]
XEMW 040408-MP 4 12,7 476 46 08 oo oo
XEMW 040408-MM 4 12,7 4,76 46 08 o
XEMW 040408-MK 4 12,7 476 46 08 [
Abmessungen in mm Dimensions in mm Bestellbezeichnung Verflgbarkeit Ersatzteile Spare parts XEMW 040408-MH 4 127 476 46 08 o
Dc da da h L an 2t Ordering code Availability N7
DD om e eeeem 1 mmT A AR
Y i ° AP02-40082 REMW 1304MO-MM - | 132 476 46 | - °
5122796 ‘ REMW 1304MO-MK - 18,2 4,76 46 - °o 0
Ma = 3Nm N g REMW 1304MO-MH - 132 476 46 @ - o o0
orx-
Schliissel
Torque
36 43,5 32 124 64 4 3 BE45 XE04.036 Z03 ° Spannschraube wrench
40 47,5 32 130 65 4 4 BE45 XE04.040 Z04 ° Fixation screw P15
AP02-40054 5088520
5085714
Ma=3Nm
Bestellbeispiel Order example: 1 Stiick piece BE45 XE04.025 Z02
Einschraubfraser 45° / XE.. & RE.. N=7
Screw on type 45° / XE.. & RE..
Bestellbeispiel Order example: 10 Stiick pieces XEMT 040408-MP BCP20M
h
L
88 =]
a
ap | %
Abmessungen in mm Dimensions in mm Bestellbezeichnung  Verfiigbarkeit Ersatzteile Spare parts
Dc da d1 L h ap M 20 Ordering code Availability
25 32,5 21 32 54 4 12 2 BS45 XE04.025 Z02 M12 ° Spannschraube
32 395 29 42 65 4 16 3 BS45 XE04.032 Z03 M16 ° Fixation screw %
AP02-40082
5122796 »
Ma = 3Nm Torx-
Schltssel
Torque
40 | 475 29 43 66 4 16 4 | BS45 XE04.040 Z04 M16 ° Spannschraube wrench
Fixationscrew IP15
AP02-40054 5088520
5085714
Ma = 3Nm ® Verfiigbar ab Lager Available from stock

O Auf Anfrage On request

m Verflgbar ab 3.Quartal 2018
Available 3rd quarter 2018

Schnittgeschwindigkeit Seite 44-45 Sortenbeschreibung Seite 134-135 O Verfugbar ab 4.Quartal 2018

Cutting speed page 44-45 Description of grades page 134-135 Available 4th quarter 2018

Bestellbeispiel Order example: 1 Stlick piece BS45 XE04.025 Z02 M12



