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*** DIN Profil x = ab Lager, Zwischenverkauf vorbehalten
*** Thread profile accord. to DIN o = nur solange Lagervorrat vorhanden

x = normally ex stock
o = available while stocks last

M 2 0,4 x x x x x x
M 2,2 0,45 x
M 2,3*** 0,4
M 2,5 0,45 x x x x x x
M 2,6*** 0,45 o
M 3 0,5 x x x x x x x x x
M 3,5 0,6 x
M 4 0,7 x x x x x x x x x
M 5 0,8 x x x x x x x x x
M 6 1 x x x x x x x x x
M 8 1,25 x x x x x x x x x
M 10 1,5 x x x x x x x x x

Maschinen-Gewindebohrer HAHNREITER HSS-E / HSS-EP*
Machine Taps * Pulvermetallurgisch erzeugter Schnellstahl / Made from powder metallurgy material

M

Verfügbarkeit
Availability

d P
mm

110 263 110 265 110 267 110 268 110 270 110 271 110 256 110 257 110 297
Nirofix 35 Nirofix 35 TS Nirofix 35 TiN Nirofix 48 STY/WC Dulofix VS Spiralo 35 VS Multifix Multifix 35 Spiralo 15 HF TiCN

6H / ISO2 6H / ISO2 6H / ISO2 6HX 6H / ISO2 6H / ISO2 6H / ISO2 6H / ISO2 6HX
C C C C B C B C C

2-3 2-3 2-3 2-3 4-5 2-3 4-5 2-3 2-3

rostfreie Stähle rostfreie Stähle Vergütungsstähle Werkzeugstähle **
Stainless steels Stainless steels Heat-treatable steels Toolsteels

1.9.4 1.9.5 / 3.20 1.7 / 3.23 1.7 / 1.8

VAP VAP TiN STY/WC Stygian Stygian TiCN
tiefe Sacklöcher kurze Späne
Deep blind holes short chips

T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2

P M K N S P M K N S P M K N SP M K N S P M K N S P M K N S P M K N S P M K N S P M K N S

**Geometrie bildet bei geeigneten Materialien kurze Späne. 
Für das sichere Ausspülen ist eine Hochdruck-Kühlung unerlässlich.

**Geometry creates short chips machining suitable materials. 
High-pressure cooling is essential for safe chip evacuation.

HSS-EP HSS-EP


