Axial-Rollkdpfe Axial rolling heads

UNC

NennmaB x Gangzahl Anlauf 1k | Anlauf 2k NennmaB x Gangzahl| Anlauf 1k | Anlauf 2k
auf 1 Zoll Lead 1k | Lead 2k auf 1 Zoll Lead 1k | Lead 2k

Nominal size x TPI Ident No. Nominal size x TPI Ident No.

UNC /4 -20 1505545 | 1505554 BSW /4 - 20 1505215 | 1505224

UNC 5/16 —18 1505563 | 1505572 BSW 5/16 — 18 1505233 | 1505242

UNC 3/ -16 1505581 | 1505590 BSW 3/s - 16 1505279 | 1505288

UNC 7/16" - 14 2166949 | 2166784

uve

NennmaB x Gangzahl Anlauf 1k | Anlauf 2k NennmaB x Gangzahl Anlauf 1k
auf 1 Zoll Lead 1k | Lead 2k auf 1 Zoll Lead 1k
Nominal size x TPI Ident No. Nominal size x TPI Ident No.
UNF /4 -28 1505625 1505634 NPT /16 — 27 1506964
UNF 5/16... 3/8 — 24| 1505652 | 1505661 NPT /s - 27 1506973
UNF 7/16"- 20| 2241471 | 2169909
BSF NPTF
NennmaB x Gangzahl Anlauf 1k | Anlauf 2k NennmaB x Gangzahl Anlauf 1k
auf 1 Zoll Lead 1k | Lead 2k auf 1 Zoll Lead 1k
Nominal size x TPI Ident No. Nominal size x TPI Ident No.
BSF /4 -26 1505304 | 1505313 NPTF 1/16 - 27 2248946
BSF 5/16 -22 1505322 | 1505331 NPTF /s - 27 2245597
BSF 3/ -20 1505359 | 1505368

BSF 7/161- 20

2241469 | 2241470

) Fur Kurzgewinde bis 14 mm L&nge einschlieBlich Auslauf.
For short threads up to 14 mm | 0.551" including runout.

Die in einem Feld zusammengefassten
Gewindeabmessungen kénnen mit
einem Satz Rollen gerollt werden.

Rollen und Arbeitsbereiche /N
Rolls and capacity LMT- FETTE
W’
==
NennmaB x Steigung RAA RGE
Nominal size x pitch
mm | inch Ident No.
J6..0 8x05 | ©0.236 ... 2 0.315 x 0.02 1505901 1506205
@28..010x0,5 1 ©0.315 ... @0.394 x 0.02 2168750 1506214
J6..0 8x0,6 | ©0.236 ... @0.315 x 0.024 1505910 1506223
J8..010x0,6 | ©0.315... @ 0.394 x 0.024 1505929 1506232
J6..0 8x0,8 | ©0.236 ... J0.315 x 0.031 1505947 1506241
28..010x0,8 | ©0.315 ... @ 0.394 x 0.031 1505956 1506250
J6..0 8x1,0 ©0.236 ... 2 0.315 x 0.039 1505965 1506269
@ J8..010x1,0 1 ©0.315 ... @ 0.394 x 0.039 1505983 1506278
36..90 8x1,2 1 ©0.236 ... @ 0.315 x 0.047 1505992 1506287
NennmaB x Steigung Anlauf 1k | Anlauf 2k 38..010x1,2 | ©0.315 ... @ 0.394 x 0.047 1506009 1506296
Nominal size x pitch | Lead 1k | Lead 2k J6..0 8x15 1 ©0.236 ... J0.315 x 0.059 1506027 1506312
mm Ident No. @8..010x1,51 ©0.315 ... @ 0.394 x 0.059 1506036 1506321
M6.. 8x1 1504564 | 1504573 d7..0 8x1,6 ! ©0.276 ... @ 0.315 x 0.063 2242104 2242108
M8.. 9x1,25 1504653 | 1504671 J8..010x1,6 | ©0.315 ... @ 0.394 x 0.063 2242105 2242109
M 10x 1,5 1504715 | 1504724 g7..0 8x2,0 1 ©0.276 ... @ 0.315 x 0.079 2242106 2242110
@38..010x2,0 1 ©0.315 ... @0.394 x 0.079 2242107 2242111
NennmaB x Steigung Anlauf 1k ' Anlauf 2k
Nominal size x pitch | Lead 1k | Lead 2k NennmaB
mm Ident No. Nominal size
MF 6 ... 8x0,75 | 1504779 | 1504788 mm | inch Ident No.
MF 8...10x1 1504813 | 1504822 g6-0 8| ©00.236 -0 0.315 1506330
MF 10 ... 11 x 1,25 | 1505000 | 1505019 G7-010 | ©0.276 - @ 0.394 1506349

Thread dimensions combined in one block
can be rolled with one set of rolls.
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