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5,00 1 133 23 67,5 57 6 30109892

5,50 1 138 26 72,5 62 6 30312290

6,00 1 138 26 72,5 62 6 30109894

6,50 1 144 28 78,5 69 6 30312291

7,00 1 150 31 84,5 75 6 30109896

7,50 1 150 31 84,5 76 6 30312292

8,00 1 156 33 90,5 82 6 30109898

8,50 1 156 33 90,5 82 6 30312293

9,00 1 162 36 96,5 89 6 30109900

9,50 1 162 36 96,5 89 6 30312294

10,00 1 168 38 102,5 95 6 30109902

10,50 1 168 38 102,5 96 6 30312295

11,00 1 175 41 109,5 104 6 30109904

12,00 1 182 44 116,5 111 6 30109906

13,00 1 182 44 116,5 111 6 30109908

14,00 1 189 47 123,5 118 8 30109910

15,00 2 204 50 124 116 8 30109912

16,00 2 210 52 130 123 8 30109914

 d
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STANDARD-PROGRAMM | Reiben ohne Innenkühlung

Maschinenreibahle I 040420
Vorzugsbaureihe mit Morsekegelschaft, langem Schneidenteil und VHM-Kopf

Baumaße z Bestell-Nr.

d1 H7 MK l1 l2 l4 l5

Maßangaben in mm.
Schnittwertempfehlung siehe Seite 367 ff. 
Sonderausführungen und mögliche Beschichtungen auf Anfrage.

Ausführung:
Durchmesser: 5,00-16,00 mm
Schneidrichtung: Rechtsschneidend
Schneidstoff: VHM, unbeschichtet
Nutrichtung: Gerade genutet
Geometrie: EU-Teilung
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