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Schneidstoff: HSS
Form A, mit Zylinderschaft und Vierkant (Schliisselweite sw siehe Tabelle), Nutrichtung: Gerade genutet

zum Fertigreiben von Bohrungen fiir Morsekegel
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BaumaBe swW z Bestell-Nr.
flir MK do h11 ds dg I 13

0 8 6,547 9,722 93 61 6,2 6 30102559
1 10 9,571 12,863 102 66 8 7 30102561
2 14 14,733 18,679 121 79 11 8 30102563
3 20 20,01 24,829 146 96 16 8 30102565
4 25 26,229 32,41 179 119 20 10 30102567
5 31,5 37,873 45,767 222 150 24 12 30102569
6 45 54,172 65,016 300 208 35 14 30102571

MaBangaben in mm.

Manuelles Reiben
Hand-/Kegelreibahlen






