Programmiibersicht A-Line / Schnittwerttabelle
Program overview A-Line / Cutting speed chart www.boehlerit.com

Maschinengewindebohrer fiir Durchgangsloch
Taps for through holes

BAO05 BAO5 VAP BAO5 4H BAO05 6G BAO5 7G
Metrisch Metrisch Metrisch Metrisch fein Metrisch
metric metric metric metric fine metric
Seite/Page 14 15 16 17 18
Toleranz Tolerance 1ISO2 6H ISO2 6H ISO1 4H ISO3 6G 7G
P.1 30-35 18-20 30-35 30-35 30-35
P.2 30-35 20-25 30-35 30-35 30-35
P.3 25-30 15-20 25-30 25-30 25-30
P4 20-25 12-15 20-25 20-25 20-25
P.5 10-15 3-5 10-15 10-15 10-15
P.6
P.7 10-15 5-7 10-15 10-15 10-15
M.1 10-15 5-7 10-15 10-15 10-15
M.2 6-8 2-3 6-8 6-8 6-8
K.1
K.2 25-30 15-20 25-30 25-30 25-30
K.3
N.1 30-35 18-20 30-35 30-35 30-35
N.2 30-35 20-25 30-35 30-35 30-35
N.3 30-35 20-25 30-35 30-35 30-35
N.4
N.5 25-30 15-18 25-30 25-30 25-30
N.6 25-30 15-18 25-30 25-30 25-30
N.7
N.8
N.9
N.10
S.1 8-10
S.2
S.3 12-15 8-10 12-15 12-15 12-15
S.4
H.1
H.2

Werkstofftabelle ab Seite 80, description of material table see page 81
A/P/C/S-Line
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