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BP60 03 M2 5094291 ° M 2 04 | 45 6 12 | 28 21 3 1.6
BP60 03 M2.5 5084090 ° M 25 045 50 | 65 | 15 | 2.8 | 2.1 3 2.05
BP60 03 M3 5075342 ° M 3 05 | 56 7 15 | 35 | 27 3 2.5
BP60 03 M4 5075343 ° M 4 07 63 85 21 | 45 34 3 3.3
BP60 03 M5 5075344 ° M 5 08 70 10 245 6 4.9 3 4.2
BP60 03 M6 5075345 ° M 6 1 80 | 12 | 29 6 4.9 3 5
BP60 03 M8 5075348 ° M 8 125 90 @ 14 | 33 8 6.2 3 6.8
BP60 03 M10 5075350 ° M 10 | 15 | 100 17 | 39 | 10 8 3 8.5
Mit Uberlaufschaft with standard straight shank
BP60 03 M12 5075351 ° M 12 175 110 18 - 9 7 4 10.2
BP60 03 M14 5082392 ° M 14 2 110 205 - 11 9 4 12
BP60 03 M16 5060320 ° M 16 2 110 205 - 12 9 4 14
BP60 03 M18 5094301 ° M 18 25 125 255 - 14 11 4 15.5
BP60 03 M20 5080191 ° M 20 25 140 255 - 16 | 12 4 17.5
BP60 03 M24 5094302 ° M 24 3 160 32 - 18 | 145 4 21
BP60 03 M27 5090125 ° M 27 3 160 32 - 20 16 5 24
BP60 03 M30 5094305 ° M 30 35 180 37 - 2 | 18 5 26.5
BP60 03 M33 5094307 ° M 33 35 180 | 37 - 25 | 20 5 29.5
BP60 03 M36 5094308 ° M 36 4 | 200 @42 - 28 | 22 5 32

® \erfligbar ab Lager Available from stock
Bestellbeispiel Order example: 1 Stlick piece 5094291 oder or BP60 03 M2 @ Kurzfristig lieferbar Shortly available





