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JBO-Werkskalibrierung neuer Gewindelehren
JBO calibration of new thread gauges

einfacher Flanken-@, ermittelt in einer Ebene
simple pitch diameter determined on one level

c3 erweiterte JBO-Werkskalibrierung neuer Gewindelehren wie C5 + AuBen-@ bei Gewinde-Lehrdornen bzw.
e extended JBO calibration of new thread gauges Kern-@ bei Gewinde-Lehrringen
UN as C5 + major-diameter on thread plug gauges
UNF + minor diameter on thread ring gauges
Option 1 JBO-Werkskalibrierung nach der Richtlinie einfacher Flanken-@, ermittelt in zwei Ebenen in =4l LiteranceeiCed i elnach DI_N L cs
NPT DAKkS-DKD-R 4-3 Blatt 4.8/4.9 jeweils zwei zueinander senkrechten Achsschnitten amongst others threads according c3
SR JBO calibration according to DakkS-DKD-R 4-3 page simple pitch diameter determined on two levels in two axial DIN 14 0—
; ption 1
4.8/48 sections normal to each other
JBO-Werkskalibri h der Richtlini ie Option 1 + M des Gewindeprofilwinkels und d "2 OR/AR Frlfung mit Prifdornen e
- Option 2 -Werkskalibrierung nach der Richtlinie wie Option 1 + Messung des Gewindeprofilwinkels und der :
%. DAKKS-DKD-R 4-3 Blatt 4.8/4.9 Gewindeflankenwinkel GR/AR checked with check plugs c3
JBO calibration according to DAkkS-DKD-R 4-3 page as option 1 + gauging of the thread angle and the flank Option 1
48/49 angles -
>2-6 GR/AR mit Steigung <0,35 mm C5
Option 3 JBO-Werkskalibrierung nach der Richtlinie DAkkS-DKD-R ~ wie Option 1 + Messung der Steigung Priifung mit Priifdornen 3
4-3 Blatt 4.8/49 as option 1 + gauging of the pitch GR/AR with pitch <0,35 mm
JBO calibration according to DAkkS-DKD-R 4-3 page checked with check plugs Option 1
48/48 %6-40 | GR/AR mit Steigung <0,35 mm c5
Option 4 JBO-Werkskalibrierung nach der Richtlinie wie Option 1+ M g der Steigung, M g des IR 'T"t Prufdornen c3
DAKkS-DKD-R 4-3 Blatt 4.8/4.9 Gewindeprofilwinkels und der Gewindeflankenwinkel GR/AR with pitch <0,35 mm -
J80 calration acsading fo DAKS-DKO-R 4-3 page * Aussan bl Gowindsltrdarnn ke, o bo heoked withcheck plugs Option !
4.8/49 Gewmd.elehrrlngen _ _ _ Lehren mit Steigung <0,5 mm Option 2
as option 1 + the gauging of the pitch and gauging of the Option 2 bis Option 4 nicht maglich Option 3
thread angle and the flank angles + major-diameter on Bewges it (ke < mm ption
thread plug gauges, minor-diameter on thread ring gauges option 2 to option 4 not available Option 4
21 Prei hlag fiir die Uberwachungspriifung gebrauchter Gewindelehren auf den zuvor gewahlten Priifumfang >40-80 C5
Surcharge for calibration of used thread gauges on before chosen extent of inspection c3
Option 1
Lehren mit Steigung <0,5 mm Option 2
Option 2 bis Option 4 nicht moglich Option 3
. Gauges with pitch <0,5 mm T
Messebenen Und AChSSChnltte option 2 to option 4 not available Option 4
o Measuring planes and axial sections »80-150 35 o
NPTF NPTF
Tr, Rd 63 Tr, Rd
Option 1
Ebene 1 Lehren mit Steigung <0,5 mm Option 2
Ephsn“ Option 2 bis Option 4 nicht mdglich Option 3
Ep'l:"eza Gauges with pitch <0,5 mm —_—
pl:rrn':a option 2 to option 4 not available Option 4
c >150-300 GH auf Anfrage on request
C3
Bezeichnung | i 1 |
desigpation Option 1
2
A - - B

L/

mehrgéngige Gewindelehren auf Anfrage

multi-start threads are available on request

o = Gewindeprofilwinkel thread angle
B = rechter Gewindeflankenwinkel right flank angle . . .
- linker Gewindeflankenwinkel left flank anale LD  Gewinde-Grenzlehrdorn GR  Gewinde-Gutlehrring LD GO/NOT GO thread plug gauge GR GO thread ring gauge
NF/, ~ Stei itch 9 b 6D Gewinde-Gutlehrdorn AR Gewinde-Ausschusslehrring GD GO thread plug gauge AR NOT GO thread ring gauge
= oteigung . pI _c . AD  Gewinde-Ausschusslehrdorn LR Gewinde-Grenzlehrring AD NOT GO thread plug gauge LR GO/NOT GO thread ring gauge
0° = Achsschnitt A-B axial section A-B
90° = Achsschnitt C-D axial seciton C-D
NPT 200 201 NPT
NPTF NPTF
Tr Tr
E6 E6





