VOLLBOHREN | Vollhartmetall-Bohrer 149

M EGA' S MART' D rl | | ‘B\(l)l:::rrtljlljur[clﬁ;esser: 1,00 — 2,90 mm

Bohrungstoleranz: =IT9
8xD, innere Kiihimittelzufuhr Beschichtung: Mx8
M1908 Schneidenanzahl: 2
Anzahl Fiihrungsfasen: 2
Spitzenanschliff: Spezifischer Anschliff
Spitzenwinkel: 140°
—— D — Spiralwinkel: 10° bis 25°
(durchmesserabhangig)
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Bestell-Bezeichnung Bestell-Nr.
dy (+0,004) dy (-0,002/-0,005) I Iy I3 Iy
1,00 3 55) 11 8 40 M1908-0100AE 30064001
1,10 3 55 17 13 34 M1908-0110AE 30064002
1,20 3 55 17 13 35 M1908-0120AE 30064003
1,30 3 55 17 13 35 M1908-0130AE 30064004
1,40 3 55 17 13 35 M1908-0140AE 30064005
1,50 3 68 22 13 35 M1908-0150AE 30064006
1,60 3 68 22 17 43 M1908-0160AE 30064007
1,70 3 68 22 17 44 M1908-0170AE 30064008
1,80 S 68 22 17 44 M1908-0180AE 30064009
1,90 3 68 22 17 44 M1908-0190AE 30064010
2,00 3 68 22 17 44 M1908-0200AE 30064011
2,10 3 74 28 22 44 M1908-0210AE 30064012
2,20 3 74 28 22 45 M1908-0220AE 30064013
2,30 3 74 28 22 45 M1908-0230AE 30064014
2,40 3 74 28 22 45 M1908-0240AE 30064015
2,50 3 74 28 22 45 M1908-0250AE 30064016
2,60 3 81 32 25 48 M1908-0260AE 30064017
2,70 3 81 32 25 48 M1908-0270AE 30064018
2,80 3 81 32 25 48 M1908-0280AE 30064019
2,90 g 81 32 25 48 M1908-0290AE 30064020

MaBangaben in mm.
Schnittwertempfehlung siehe Seite 272 ff.
Sonderausfiihrungen und andere Beschichtungen auf Anfrage.





