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DIN 6535

4,00 4 55 6 28 M9930-0400AR 30894971

5,00 6 62 7 36 M9930-0500AR 30894972

6,00 6 66 9 36 M9930-0600AR 30894973

8,00 8 79 11 36 M9930-0800AR 30894974

10,00 10 89 14 40 M9930-1000AR 30894975

12,00 12 102 17 45 M9930-1200AR 30894976

16,00 16 115 23 48 M9930-1600AR 30894977

20,00 20 131 28 50 M9930-2000AR 30894978

4,00 4 55 6 28 0,40 0,24

5,00 6 62 7 36 0,50 0,30

6,00 6 66 9 36 0,60 0,36

8,00 8 79 11 36 0,80 0,48

10,00 10 89 14 40 1,00 0,60

12,00 12 102 17 45 1,20 0,72

16,00 16 115 23 48 1,60 0,96

20,00 20 131 28 50 2,00 1,20

BOHREN | Vollhartmetallbohrer

Ausführung:
Bohrerdurchmesser:  4,00 – 20,00 mm
Schaftform:  HA (DIN 6535)
Beschichtung:  MxP
Schneidenanzahl:  3
Spitzenwinkel:  155°
Hinweis: Spezieller NC-Anbohrer  
 für Tritan-Drill-Steel.

Tritan-Spot-Drill-Steel 
Vollhartmetall-NC-Anbohrer
M9930, äußere Kühlmittelzufuhr

Baumaße

d1 h6 d2 h6 l1 l2 l4 Bestell-Bezeichnung Bestell-Nr.

*  10 % von Nenn-Ø
** 6 % von Nenn-Ø 
Maßangaben in mm.
Schnittwertempfehlung siehe Kapitelende.  
Sonderausführungen und andere Beschichtungen auf Anfrage.

d1 h6 d2 h6 l1 l2 l4
Maximale

Anbohrtiefe *
Minimale

Anbohrtiefe **

Anbohrtiefen

19


