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Die sinking cutters L Aaliatlly S
tapered, 4 - fluted

CZ Frézy kopirovaci | kuzelové, 4zubé
DE Gesenkfraser | konisch, vierschneider
RU ®pesbl konupyiowme | KoHMYeckne, YeTbipexayoble
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5 5,7 10 73 20 10 4 0105

8 91 12 95 32 10 4 0108
12 13,7 16 118 50 1° 4 0112
20 28 20 155 80 10 4 0120

5 6.4 10 74 20 2 4 0205

8 102 12 95 3 2 4 0208
12 15,5 16 118 50 2° 4 .0212
20 25,6 25 160 80 2 4 0220

5 71 10 74 20 3° 4 0305

8 1.4 12 95 32 3° 4 0308
12 17,2 20 120 50 3° 4 .0312
20 284 25 160 80 3 4 0320

5 85 10 74 20 5° 4 0505

8 136 16 98 32 5° 4 0508
12 20,7 20 120 50 5° 4 .0512
20 34 3 165 80 5° 4 0520

5 9.9 12 80 20 7° 4 0705

8 159 16 98 32 7° 4 0708
12 24,3 25 130 50 7° 4 .0712
20 39,6 3 165 80 7 4 0720

5 12,1 12 80 20 10° 4 1005

8 193 20 100 32 10° 4 1008
12 29,6 25 130 50 10° 4 1012
20 482 3 165 80 10° 4 1020

Cutting conditions | Rezné podminky | Schnittbedingungen | Ycnosus peaaHus

fz (mm/z)
Material Ap Ae Ve a4 a6 a8 210 212 216 @20
P.1 < 600 N/mm? 0,08xl, 0,25xD 45 0,018 0,022 0,029 0,036 0,044 0,058 0,073
P.2  <850N/mm? 0,08xl, 0,25xD 39 0,018 0,022 0,029 0,036 0,044 0,058 0,073
P.3 <1100 N/mm? 0,08xl, 0,25xD 24 0,018 0,022 0,029 0,036 0,044 0,058 0,073
P4 <900N/mm? 0,08xl, 0,25xD 30 0,018 0,022 0,029 0,036 0,044 0,058 0,073
P.5 <1100 N/mm? 0,08xl, 0,25xD 24 0,018 0,022 0,029 0,036 0,044 0,058 0,073
P.6 > 1100 N/mm?* 0,08xl, 0,25xD 20 0,013 0,015 0,020 0,025 0,031 0,041 0,051
K.1  <820N/mm? 0,08xl, 0,25xD 35 0,018 0,022 0,029 0,036 0,044 0,058 0,073
K.2 > 800N/mm? 0,08xl, 0,25xD 25 0,018 0,022 0,029 0,036 0,044 0,058 0,073
N.4 <800 N/mm? 0,08xl, 0,25xD 80-120 0,018 0,022 0,029 0,036 0,044 0,058 0,073
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