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NC-spotting drills

90°

CZ NC navrtavak | 90°
DE NC-anbohrer | 90°
RU LleHTpoBouHble ceépna | 90°, 419 CTaHKOB C uny
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D " 12 VN50105

3 50 10 .0300

4 52 12 .0400

5 60 15 .0500

6 66 20 .0600

8 79 25 .0800
10 89 25 1000
12 102 30 1200
14 115 35 1400
16 115 35 .1600
20 131 40 .2000
25 138 45 .2500*

*) On demand / Na poptavku / Auf Anfrage / Mo 3anpocy

VN50105

VN50105 TIN

VN51105

Material
Ve

Material
Ve

Material
Ve

P1
40E

P1
35F

P1
32F

f(mm/r) => (312)

fn | zps-FPncz

P2 P3
40E  35E

P2 P3
33E  33E

P2 P3
30E  25E

P4
22D

P4
22D

P4
15D

M
12D

P5
20D

M1
10C

——

VN50105

.0300 TIN
.0400 TIN
.0500 TIN
.0600 TIN
.0800 TIN
1000 TIN
1200 TIN
1400 TIN
1600 TIN
.2000 TIN
.2500 TIN*

M.2
12D

P.6
18D

M.2
10C

N |80 HSS

X X=20°| {RH o5

VN50105
VN50105 .
TiN

VN51105

D n 12 VN51105

3 80 10 .0300

4 100 12 .0400

5 120 15 .0500

6 140 20 .0600

8 140 25 .0800

10 170 25 .1000

12 170 30 1200

16 200 35 1600

20 200 40 .2000
M3 K1 K2 s
88  32F 27F 6A
M1 M2 M3 K1 K2 N3 N4 N5
12C  12C  8C  33F 33F 60OF 65E 36E
M3 K1 K2
6C  30F  25F

{
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Drills

Vrtaky | Bohrers | Csepna

Other symbols for drills | Symboly pro vrtaky | Symbole | CumbGonbi

Right hand cutting
4RH ) Pravorezny

Rechtssneidend

MpaBas cnupanb

\
h e
/

Stepped drill tip
. Stupnovita $picka vrtaku
Abgestufte Bohrerspitze

CTYI'IEH‘—IaTbll;I HakOHe4YHUK ceepna

Point angle

Uhel $picky le
Spitzenwinkel D
ToueuHbln yron

r.—

The working length of drill is X x D
Pracovni délka vrtaku je X x D

Die Arbeitsldnge des Bohrers
betragt X x D

Pabouas anuHa ceepna X x D

For hand drill

Pro ruéni vrtacku

Fir Handbohrmaschine
[ns py4Hon gpenun

Cuting conditions | Rezné podminky | Schnittbedingungen | Ycnosus pesanus

2 mm A B c
0,5 0,004 0,006 0,007
1 0,006 0,008 0,012
2 0,02 0,025 0,032
2,5 0,025 0,032 0,04
3 0,032 0,04 0,05
4 0,04 0,05 0,063
5 0,04 0,05 0,063
6 0,05 0,063 0,08
8 0,063 0,08 01
10 0,08 01 0,125
12 0,08 01 0125
16 01 0,125 016
20 0125 016 0,2
25 0,16 0,2 0,25
30 016 0,2 0,25
40 0,2 0,25 0,315
50 0,25 0,315 04
63 0,315 04 0,5
80 04 0,5 0,63
@ mm J K L
0,3 0,005 0,007 0,009
05 0,007 0,008 0,0m
0,63 0,009 012 0,015
0,8 0,013 0,016 0,02
1 0,024 0,029 0,035
15 0,035 0,04 0,046
2 0,046 0,053 0,061

fn | zps-Fncz

D E
0,008 0,01
0,014 0,016
0,04 0,05
0,05 0,063
0,063 0,08
0,08 01
0,08 01
[oX] 0,125
0,125 016
016 0,2
0,16 0,2
0,2 0,25
0,25 0,315
0,315 04
0,315 04
0,4 0,5
0,5 0,63
0,63 0,38
0,8 1

M N
0,01 0,015
0,014 0,019
0,02 0,026
0,024 0,031
0,041 0,05
0,052 0,06
0,07 0,08

F G H
0,012 0,014 0,016
0,018 0,02 0,025
0,063 0,08 01
0,08 01 0,125
01 0,125 0,16
0,125 016 0,2
0,125 016 0,2
0,16 0,2 0,25
0,2 0,25 0,315
0,25 0,315 0,4
0,25 0,315 0,4
0,315 04 0,5
04 0,5 0,63
0,5 0,63 0,8
05 0,63 08
0,63 0,8 1
0,8 1 1,25
1 1.25 1.6
125 16 16

o
0,019
0,024
0,034
0,038
0,08
0,069
0,093

0,019
0,03
0,125
016
016
0,2
0,25
0,315
0,315
0,4
0,5
0,63
0,63
0.8

1,25
1,25
1.6



