MINIMILL XL

Nut- und Trennfrasen

groove and slot milling

® DS

Bestellnummer
part number

X1250.X117.01
X1250.X150.01
X1250.X157.01
X1250.X200.02
X1250.X238.02
X1250.X250.02
X1250.X300.02
X1250.X318.02
X1250.X350.02
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Typ X1250.X
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0.125" 16.5 12
16.5 12

Nut- und Trennfrasen

groove and slot milling

@ DS 50
t max. = 16.5
b=1.17-3.5

@ DS 50
t max. = 16.5
b=1.17-3.5

X1250.X kreuzverzahnt / staggered-toothed

® © 6 ® 6 6 0 @0 O KIOF
® 6 6 6 06 @0 @0 @ O PO4AC

Beispielzeichnung
exemplary application

fiir Fraserschaft
for milling shank
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