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SYSTEM 500

Nut-, Formzirkular- und
Trennfrasen

groove milling by
circular interpolation,
groove and slot milling
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rechte Schneidplatte

Typ 591.-- .4-IK

Hochleistungs Aufsteck-Trennfraser
mit Bohrung und Quernut nach DIN 138
und innerer KithImittelzufuhr

high performance arbor mounted
slotting cutter with bore and cross
keyway according to DIN 138

and internal coolant supply

Nutbreite b =4 mm
Nuttiefe t max. 55 mm
Schneidkreis-@ DS ab 63 mm

width of groove b =4 mm
depth of groove t max. 55 mm
cutting edge-0@ DS starting at 63 mm

linke Schneidplatte
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591.0063.16.4-IK 63 16
591.0080.16.4-IK 80 16

591.0100.27.4-IK 100 27
591.0125.27.4-IK 125 27
591.0160.27.4-IK 160 27
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Beispielzeichnung
exemplary application
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