(FIMAS

Bussole a cambio rapido

(FIMAS

Bussole a cambio rapido

Quick change adaptors Quick change adaptors
BFC i
1
- Tipo Campo di Diametro Parmandrinl | D Dy Dy Ly Ly L Ly
Type Flattatura maschio grandezza -] (] a2
For taps Shank dia. (d) Suitabie for
chucks size
BFC 0 M 1-M10 25- 8 0 22 13 13 15 4 19,5 7
& L BFC 1 M 3-M12 35-113 1 30 19 19 17 4 75 7
BFC 2 M B-M20 7 -18 2 48 0 31 30 5 5 1
BFC 3 M14-M33 1 -28 3 70 48 48 4“ [ 555 14
BFC 40 M E-M18 6 -14 & “ 25 26 30 5 32 13
; Adatta ancha per centrale del (IRP).
Esemplo ;:I;fondlnazic?e. Also suitabie for coolant flow (IRF).
BFC 1-M 8 DIN 371
BFCR
TR U, L Tipo Campo di Diametro Permandrini | N | N o b L L | L
N{IRP) | Type filattatura maschio grandezza (IRP) | & a 2
For taps Shank dia. (d) Suitable for
H - chucks size
I H . ‘E_% BFCR 0 M 1-M10 25- T2 [} L] - |2 13 13 15 4 |195 2
& i —'—"F i P L H BFCR 1* M 3-M12 35-11,3 1 10 65 |30 19 19 17 4 |ns 4
1 | | H] '_‘_i BFCR 2 M B-M20 7 -18 2 15 14 |48 W 3 0 5 |35 80
| \ BFCR 3* M 14— M 33 1 -28 3 25 |25 |70 (48 |48 |m 6 |s55 | 83
| i \La BFCR 40* M 6-M18 8 -14 40 15 10 |40 25 28 0 I 54
-
Esempio di ordinazione: | *Adatia anche par passaggio centrale del refrigarants (IRP).
le for ordering: | Ls - "Also suitabls for coolant fow (IRF).
BFCR1-M & DIN 371
BFCL Ly L
pa— [ Tipo Campod | Dlametrogambo | Permandrnl |N (D [Dy Dy (Ly Ly | L Ls
Type filatistura | maschio grandezza 2 |@ ]
— Fortaps | Shank dia. (d) Suitable for
chuchs size
& ‘hﬂl“— e _%_ 8 BFCL O |M 1-M10| 25- 72 0 B|22(13 |13 (15| |195| 40 | 50 [ 60 | 70 | 80 | 90 | 100 | 110 | 120
H * ! BFCL 1|M 3-M12| 35-113 1 103018 (19 |17|4 |21,5| 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 0 | 100 | 110 | 120
L L L"‘ BFCL 2 (M B-M20| 7 -18 2 15(48(30 |31 |30(5 |35 | 70 | 80 | 90 | 100 | 110 | 120 | 130 | 140 | 150
| s BFCL 3 [M14-M33| 11 -28 3 25(70|48 |48 |44 (6 |555 (100 |120 |140 |80 (180 | - | -| - -
Esempio di ordinazione: =
Example for ordering: BFCLA40 [M 6-M18| & -14 40 15|40 |25 |26 (20(5 |32 | e0 | 70 | 80 | 80 |00 | 110 | 120 | 430 | 140
BFCL 1—50- M B DIN 371
BFCK = W
Tipo Campo di Diametro Per mandrini | D =N Ly Ly L
Type filatiatura maschio a2 2
M For taps Shank dia. (d) Sultable for
t chucks size
& [ |— & BFCK 1 M6 »>11,3-12 1 30 18 13 4 5
b1
L " BFCK 2 M27-M30 | >18 -22 2 48 M 20 5 35
! = N BFCK 3 M3Ia-M48 | >28 -36 3 70 48 38 8 555
Esempio dli ordinazione: BFCK 40 M18-M24 | >14 -18 40 40 26 20 5 32
Example for ordering: i
BFCHK 1M 16 DIN 376 U T i ] Consigliata per lavorazioni laggara.
For light machining only.
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Bussole a cambio rapido Bussole a cambio rapido
: ' Quick change adaptors : : Quick change adaptors

BEC oo Per mandrini Perfallogglameniod | D D, D; Ls L
Yoo o o @
Bussola di riduzione i mg = e
i ’V——“_ BFC 10 1 0 0 13 19 4 215
& {"' :—.i al codice B711434
i il | BFC 200 2 0 M) 13 3 s 3
\ codica s71s382
BFC 21 2 1 48 19 n 8 as
o T ol |ooka codlcs 8715383
sileaiar BFC 31 3 1 T 19 48 [ ] 855
Esempio di ordinazione: i i Sk ) codics 6718562
E::m”“”mm BFC 32 3 2 70 3 “ ] 555
codice 6718563
BFCRM
Tipo Campo di Diametro gamba | Per mandrnl | N D D, D, L L L Ls
Type Mletiatura maschio grandezza a -] a
For taps Shank dia. (d) Suitabie for
chucks size
BFCRM 0 Mi2-M14 =72 -1 0 8 2 19 13 v 4 19,5 a8
BFCRM 1 M16-M18 >11,3-14 1 10 0 2 19 ) 4 215 M
BFCRM 2 M 27 - M 30 >18 -2 2 15 4 4 3 4 5 35 102
BFCRM 40 M18-M24 >14 -18 40 15 “ Y 26 ) s 32 70
Cansigliata per lavorazioni leggere.
For light machining only.
Essmpio di ordinazione: -
Exampla for ordering:
BFCRM 1 - M 16 DIN 37
BFC Tipo Flisttatura Permandinl D |Dy [Ds |Ds |L4 Ls L Ls
Per filiers DIN ~ EN 22568 Typs G o T — guiea |6 |6 (6 (0
Fordos U= N 2abas Metric Fine metric G... chucks size
BFC1—FIL18x 5 |M 1-M 2,6 |M 1-M 28 - = 1 25 |16 (19 [125]| 48 |28 215 |14
BFC1-FIL 20X 5 M 3-M 4 M 3-M 8 - - 1 30 20 19 125 48 (28 ns 14
BFC1-FIL20X7 |M 5+M 8 - 114 - 1 30 |20 [19 [125] 65 [0 [215 [1s
BFC1-FIL25X 8 M7-M9% M7-M9 sne~ - 1 as a5 19 125 a5 (33 2.5 19
Ls BFCI-FIL30X11  [M10+M11 |M10+M11 | 318 7He" - 1 40 30 [10 [125] 10 [5 [25 [2n
BFC1 - FIL 38X10 - Mi2-M15 - G1E*+G1/4" 1 43 38 19 14,2 9 M 2.5 20
. * BFC1 —FIL 38X14 MiZ+M14 - = - 1 48 38 19 %z | 13 38 S5 24
— AT f BFC2-FIL20x5 |M 3-M 4 |M 3-M 6 = = 2 20 (20 (a1 [2 | a8 [s5 |35 |20
s & A T & & o BFGZ-FILZOX 7 |M 5+M 6 = e = 2 30 |20 |31 |22 | 65 |5 |35 |25
| N L | BFC2-FIL25X8 |M 7-M 8 |M 7-M 9 | &6 = 2 35 |25 |3 |22 | 85 |55 |35 |235
i ! 1 BFCZ-FIL30X11 [M10+M11 |M10+M11 | %8+ 716" - 2 40 |30 |1 |22 |10 |57 |38 |
BFC2 - FIL 38X10 - Mi2z-M15 - G1B*+G14" 2 48 k) M 3 | ] 568 as Fal
w | BFC2-FIL38X14 | M12+M14 Z 112~ - 2 48 |38 |1 |22 |13 |60 |35 |25
BFC2 —FIL 45x14 - Mi6-M20 - Gy +G12Z" 2 5T 45 " b 13 &0 a5 25
Btn Mediee] Dshaty et Ls | BFC2-FILASX1E | M16-M20 = BB 34" = 2 57 |45 |31 |22 | 17 |e4 |38 |29
BFC3 —FIL 30X11 Mi0+M11 MiD+M11 e+ THE" - 3 60 n 48 25 10 85 555 30
BFC3 - FIL 38X10 - Mi2-M15 - G1B*+G1/4" | (1] k] 48 a2 ] | =] 555 28
BFCI-FIL38X14 |M12+M14 = 1= - 3 60 |38 |48 |32 | 13 |87 555 |®m
BFC3—FIL 45x14 = M16-M20 3 GaB“+GIZ" 3 80 |45 |48 |37 | 13 |87 655 |32
BFC3 - FIL 45x18 M1iB+M20 - 58"+ 4" - 3 0 45 48 k1) v " 555 a8
BFC3 - FIL 535x16 - M21-M26 - Gsis 3 72 |55 |48 |37 | 15 |85 555 |30
Esempio.di ordinezione: BFCI-FIL55x22 |M22+M24 & 718 14 - 3 72 |55 |48 |37 | 20 |%0 |s55 |35
Example for ondering: BFC3—FIL 65x18 e M27-M 36 = GI4"+G1" 3 82 |65 |48 |37 | 17 |87 |s55 |32
BFC 1 - FIL 18x5 BFCI-FIL6525 | M27-M38 i 14/8%+1. 218" = 3 82 |85 |48 |37 | 23 |93 |s55 |38




Bussole a cambio rapido con frizione di sicurezza
Quick change adaptors with safety clutch

(FIMAS

Bussole a cambio rapido con frizione di sicurezza
Quick change adaptors with safety clutch

BFS

Esampio di ordinazione:

Example for
BFE1-MBDINIT1

BFSR

Esempio di ordinazione:
Example for ordering:
BFSR 1-M 8 DIN 371

BFSL

Esempio di ordinazione:
Example for ordering:
BFSL1-50-M8DIN3IT1

BFSK

Esampio di ordinaziona:
Example for ordering:
BFSK 1-M 16 DIN 378

Tipo Campo di Diamelre gambo Permandrini | D Dy Dy Ly Ly L Ls
Type filaftatura maschio grandezza | @ a a
For taps Shank dia. (d) Suitable for
chucks size
BFS 0 M 1-M10 25- 8 o n 1 12 15 20 19,5 4l
BFS 1 M 3-M12 3,5-113 1 32 19 19 17 25 21,5 25
BFS 2 M 8-M20 7 -18 2 50 30 kL 30 £ 35 M
BFS 3 Mi4-M33 1 -28 3 T2 48 48 4“4 4 55,5 45
BFS 40 M 6-M18 B -14 40 40 25 26 30 i 32 30
‘Adatts anche per cantrale del IRP).
Also suitable for coolant flow (IRP).
Tipo Campo di Diametro gambo | Permandrini | N D Dy 'N L Ly L Ls
Type filattatura maschio grandezza (IRF) | @ ] =]
For taps Shank dis. (d) Suitable for
chucks sire
BFSR 0 M 1-M10 25- 72 8 - F=] 13 13 15 20 19,5 2
BFSR 1°* M 3-M12 35-113 1 10| 65 |32 19 19 17 25 21,5 34
BFSR 2 * M B-M20 7 -18 2 15 | 4 50 30 ] 30 kLl 35 60
BFSR 3" M14-M33 1 -2 3 25 | 25 T2 48 48 4 4 555 B3
BFSR 40 * M E-M18 6 -14 40 15 | 10 40 25 26 30 an 2 54
*Adatta anche per centrale del (IRP).
*Also sultable for coclant flow (IRF).
Tipo Campo di Diam. gambo | Per mandrini (N |D oy Dy Ly L [Ls Ly
Type filetiatura maschio 2 a ]
For taps Shank dia. (d) | Sultable for
chucks sive
BFSL 0 |M 1-M10 | 25- 7.2 0 8|23 (13 [13 |+5|20(195| 40 | 50| so| 70| 80| 90 100 [110 [120 | -] -
BFSL 1 |M 3-M12 35-113 1 10|32 (19 |18 |17 |25(21,5| 40 | 60 | B0 | 70 | 80 | ®0 | 100 | 110 | 120 | 130 | 140
BFSL 2 |M B-M20 | 7 -18 2 15|50 (30 |31 [30(31(3s 70 | 80 | 90 [ 100 (110 | 120 | 130 | 140 [150 [ 160 | -
BFSL 3 ([M14-M33 | 11 -28 3 25|72 |48 |48 |44 |41 (555 | 100 | 120 | 140 | 160 | 180 - - - - - =
BFSL40 |M 6-M1B 6 -14 40 15 (40 (25 25 |30 |27 (32 60 | TO B0 | 90 | 100 | 110 | 120 | 130 | 140 | 150 -
Tipo Campo di Diametro gambo Par mandrinl s} Dy L Ly L
Type filettatura maschio grandezza ]
For taps Shank dia. (d) Suitable for
chucks size
BFSK 1 M18 >113-12 1 32 19 7,5 25 215
BFSK 2 MIT-M30 (>18 -22 2 50 Eil 325 Eal Eo]
BFSK 3 M39-M48 (>28 -38 3 T2 48 40 41 55,5
Consigliata per lavorazioni leggere.
[For fight machining only.
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Bussole a cambio rapido con passaggio refrigerante
Quick change adaptors with coolant flow

Bussole a cambio rapido con passaggio refrigerante
Quick change adaptors with coolant flow

Esempio di ordinazione:
Example for ordering:
BFC1RP-MBDIN 23T

BFCR.RP

Esempio di ordinazione:
Exa for ordering:
BFCR1RP-M&DIN 371

BFCL .RP

Esamplo di ordinaziona:
Example for ordering:

BFCL 1 RP - 50 — M8 DIN 371

BFCL . IRP

Esempio di ordinazione:
Example for ing:

ordering:
BFGL 1 IRP — 50 — M8 DIN 371

Tipo di Diamatro gambo | Permandrini | D Dy Dy Ly Ls L Ls
Typs Fletatura maschio grandezza a (<] a
For taps Shank dia. {d) Suitable for
chucks size
BFC 1 RP M 3-M12 35-113 1 30 19 18 17 4 21,5 T
BFC 2RP M B-M20 T ~18 2 48 30 H 30 5 as 11
BFC 3 RP M14 - M33 1 -28 3 70 48 48 44 L] 55,5 14
Tipo Campe di Diametro gambo | Per mandrini | N D Dy Dz Ly L L Ls
Type filattatura maschio a @ @
Fortaps Shank dha. (d) Sultable for
chucks size
BFCR 1 RP M 3-M12 35-11,3 6,5 30 19 19 17 4 21,5 3
BFCR 2 RP M 8- M20 T -18 14 48 30 3 30 5 35 60
BFCR 3 RP Mid-M33 |11 -28 25 70 48 48 Ll L] 55,5 83
Tipo Campodi | Diam. gambo | Permandrini | N 2] Dy D |L L L
Type fMiettatura | Maschio grandezza @ ] ]
Fortaps | Shank dia. (d) | Suitable for
chucks size
BFCLARP | M 3-Mi2| 35-113 1 &5 9 |18 |17 245 T0 | B0 | B0 | 100 110|120 | 130 (140
BFCLZRP |M B-M20 | 7 -18 2 1“4 |48 (30 [N |30 35 70 | 80 100 | 110 | 120 | 130 | 140 | 150 | 180 | -
BFCL3RP | M14-M33 |11 -28 3 25 |10 48 555 100 |120 |140 (160 (180 | - | -| -| = =| =
Tipo Campod | Diam.gambo | Per manddnl |N D |oy |Dp L |L|u L
Typa flattatura | maschio grandezza ] a e
Fortaps | Shank dia. (d) | Suitable for
chucks size
BFCL1IRP | M 3-Mi2| 35-113 1 &5 19 (18 |17 215| 40 | 50 | 80 | TO | B0 | 9O | 100 110) 120| 130 140
BFCL2IRP |M B-M20 | 7 -1B 2 14 30 35 70 90 | 100| 110| 120| 130| 14D 150 180 -
BFCL3IRP | M14-M33 |11 -28 k] 25 48 555|100 (120 |40 (180 180| - | =| =| =| =| =
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Bussole a cambio rapido con passaggio refrigerante e frizione di sicurezza

Bussole a cambio rapido con passaggio refrigerante e frizione di sicurezza
Quick change adaptors with lant flow and safety Quick change adaptors with lant flow and ty
BFS . RP
b
—‘ Tipa Campe di Diametro gambo Per mandrini | D Dy [+ Ly Ls L
] Type filattatura maschio grandezza | @ ] %]
I For taps Shank dia. (d) Sultabla for
}[ | ; = i chucks size
& + L.: inx o g a BFS 1RP M 3-M12 365-113 1 2 19 19 17 25 15 25
I Y= 1 BFS ZRP M B-M20 7 -18 2 50 30 A 30 kll 35 34
| A BFS 3RP M14-M33 1 -28 3 72 48 43 4“4 4 555 45
. ..] =
Esampio di ordinaziona: : e
Exampile for ordering: | . —
BFS 1 RP — M8 DIN 371
BFSR.RP
Tipe Campo di Diametro gambo | Per mandrini | N D Dy D: L L L
Type filetiatura maschio grandezza a2 a a
For tsps Shank dia. (d) Suttabie for
chucks size
BFSR 1RP M3-M12 | 35-113 1 65 3z 19 19 17 25 215 34
BFSR 2 RP ME-M20 | 7 -18 2 14 50 30 ELl 30 £l a5 60
BFSR 3 RP M14-M33 (11 -28 3 25 T2 48 48 44 Ll 555 83
Esempio di ordinazione:
Example for ordering:
BFSR 1 RP - M8 DIN 37
BFSL . RP
Tipa Campo dl | Dlamatro gamba | Par mandrinl | N D Dy |0zl |Ly (L La
i Type fllattatura | maschio grandazza e |@ |@
Fortaps | Shank dis. (d) Suitable for
chucks size
& a BFSL1RP |M 3-M12| 35-1i3 1 65(32 |19 |19 |17 |25 (245 | 40| 50| 60 | 70 [ 8O | 90 | 100 | 110
BFSLZRP |MB8-M20| 7 -18 2 14 (50 |30 31|30 |31 (35 | 70| B0 | 90 100 110 | 120 | 130 | 140
1 BFSLIRP |M14-M33 |11 -28 3 25 |72 |48 |48 |44 |41 (655 100|120 (140 (180 180 | - | - | -
Esampio di ordinazione:
Example for ordering:
BFSL 1 AP - 50 - M8 DIN 371
BFSL. IRP
LN
|
I Tipo Ceampo di | Diametro gambo Per mandrini | N [+] Dy (Dy L Ly (L Lg
“'1 =] Type fletialurs | maschio grandezza e |e |e
= e, L5 Fortaps | Shank dia. (d) Suitable for
& i=t FoE o chucks size
LI = BFSL1IRP | M 3-M12| 35-113 1 65 (32 |18 (19 |17 (25 (21,5 ( 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100 [ 110
Al 1 BFSLZIRP |M B8-M20| 7 -18 2 14 |5 |30 (31 |30 |31 (35 | 70| 80 | 90 |100 | 110 | 120 | 130 | 140
" i BFSL3IRP |M14-M33 |11 -28 3 25 |72 |48 (48 |44 |41 555 |100 | 120 (140 (160 180 | - | - | -
Ly

Esempio di ordinazione:
Example for ordaring:
BFSL 1 IRP — 50 — MB DIN 371




Dimensioni gambi maschi DIN
Tap shank dimensions to DIN

Dimensioni gambi maschi ISO

Tap shank dimensions to ISO
Dimensione
@xD 180529 - 1875
Dimenaion
@x O
M UNC UNF BSW BSF
* * & * *
224X 18 | M3 - | MNr. 540 - Nr. 544 - 1/8* 40 - - - Ne5
M35 | M2 [N.832 |Nr 184 |Nr 840 |Nr 0-80 - - - - - Nr.11
25 x 20 - - - - - Nr. 1-72 - - - - - Nr.10
- - - - - - - - - - - Nr. 8
- M 22 - Nr. 256 - Nr. 264 - - - - - Nr. 8
28 x 224 = M 25 - Nr. 348 - Nr. 3-56 - - - - - Nr. 7
- = = 2 = = = = = = - N6
M4 M3 - Nr. 440 - Nr. 4-48 = - - - - Nr. §
3,15x 2,5
- - |Nr.B32 [N 540 |Nr 836 |Nr 544 - - - - Ne3
| 355X 28 | M45 | M35 [NeiD24 | Nr, 832 |Nr10-32 [Nr. 640 | 3/16°-24 - 31632 - Nr.2 Nr. 4
4 x315 | M5 M4 | Nr12-24 - Nr.12-28 - - - 713228 - Nr.d
45 %355 | M6 - |14 -20 |Nr 882 | 14" - Nr. 338 | 1/4* 20 - 144 -28 - Ne.o Nr. 3
5 x4 - M5 - Nr.10-24 - Nr.10-32 - 3118724 - g3z - Nr. 2
56 x 45 - - - Nr.12-24 - Nr.12-28 - - o322 | 73228 - Nr. 1
8ax5 M8 ME [516-18 | 1/420 |EMe~24 |1m4t28 SME-18 |1/ 4720 | SMEm22 | 14" 28 - Nr. 0
11x58 - = |38 -1 H 38" 24 i 8" -16 = 8 20 1903226 =
8 X863 | M0 MB [ 7H6-14 | 5M16%18 | 716°-20 - 7614 | 51618 | 71618 | 51622 -
8 X711 M12 R = 12" 20 = 12 12 = A2 =12 o =
|10 X8 = M10 s = 20824 = A g8 = 8" -20 =
112%8 Mid - |one-12 - 8/18°-18 - 8/16-12 - 911618 - -
125 X10 M16 = |58 -11 - 58" -18 = 55" A1 - 8" 14 - -
Mi8 - a4 -10 - 34" -18 - 111811 - 111814 - -
14 X112
M20 - - - - - 34 10 - g 12 - -
18 X125 | Mm22 - |7e -8 - 78" -14 - e -8 - 78 11 - -
| 18 X14 M24 - 11 8 - 1 -12 - 1 8 - 1 -0 - -
M27 - |14m~7 - 1.1/8%12 - 14087 - 1.48°- 8 - -
20 X8
M30 = = = — i = — — s =
22,4 X18 M33 = 1.4/4%-7 - 1.1f4"12 - 1.4/4"7 - 14/4°- 8 = =
|26 xe0 | M3s - |tam.e - 1.am%12 - - - 1308°- 8 - -
| mag - 1.4/2"-8 - 1.1f212 = 1.4f2°8 = 1.4f2°- 8 = =
28 X224
42 - - - - - - - 158°- 8 - -
M5 - |134~5 - - - 1.34"5 - 134°- 7 - -
31,5 X25
i M8 - - - - - - - - - -
M52 - -4 - - - P A I - r -7 - -
35,5 X28
M58 - - - - - - - - - -
| M80 = 2144172 - - - 21144 - 21/4°- 6 = =
0 XS5
MB4 - |24ma - - - 2.4/24 - 21/2°- 8 - -
45 X355 | Mmes - 2344 - - - 231342 - 234"~ 8 - -
= = |3 4 = = = 3 342 = > -5 = =
50 X40 - - |atue - - - 3047314 - 344"- 8 - -
- - 3454 - - - 342314 = 3412 = -
56 X45 - - |34 - - - 334°3 - 3344112 - -
= - 14 4 - - = & 3 = 4 4412 = -

Dirnensiona DIN 352 DIN 353 DIN 371 DIN 374 DIN 378 DIN 2182 DIN 2183
ax0
Dimension
@x
M1 - M1 - M 35 118” -
M 11 = M 1.1 M 35 - = =
M 12 - M 1.2 a = - -
25X 21 M 14 - M 14 - - - -
M 16 - M 16 - - - -
M 18 = M 18 - - - -
M2 = M 2 M 4 M 4 B kv
28% 21 M 22 = M 22 & = = z
M 25 - M 25 = = = —
35X 27 M3 = M3 M 5 M5 1 -
4 X3 M 35 - M 35 = = = =
45X 34 M 4 - M 4 M & M8 632 14"
M5 - M5 - - 73 -
B X 49 M8 - M & - - - -
M8 - - M 8 M 8 - -
T X 55 M10 Gus - M 10 M10 14 et
8 X 62 = = M 8 = = 516 THE"
8 X7 M12 - - M2 M12 kL 1z
10 X 8 - - M10 - - - -
1 X8 M 14 G 14" = M 14 M 14 = ane”
12 X 8 M18 Gas” - M 18 M18 = 58"
14 X 11 M8 = = M8 M8 - 116"
168 X 12 M 20 Gz = M20 M 20 = 136"
M22 G&B" - M22 M22 - TiE"
18/ %188 M24 - - M24 M24 = 1616"
20 X186 M27 G - M7 M27 - 1"
2 X18 M 30 G 78" - M 30 M 30 - 1.408°
25 X20 M33 G1° - M 33 M33 - 1147
28 X2 M 36 G118 = M 36 M 36 - 1.308°
M3 G1.14" - M38 M3aa - 1.42*
N M 42 - - M 42 M 42 - 1.58°
M 45 G138 = M 45 M 45 = 1.304*
3 X2 M 48 @142 - M 48 M 48 nd 1.7/8°
5 G 1.34" = = = = 5
- Gz - = s - -
40 X32 M 52 G214 - M52 M52 - Fa
M 58 G2 = - M 58 = 2414
it M B0 = - = M 60 = =
M64 G2.34° - - Mes - 242
50 X38 _ o _ _ ~ _ _
M 68 G314 = = ME8 s 234
58 Xd44 _ _ _ _ _ _ -
-56 -

*Gamho rinforzato | Shank dla. enlarged
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Attrezzatura per il controllo e la regolazione del momento torcente Valori di momento torcente per maschiare a taglio e a rullare
Torgque adjustment tools Recommended torques for tapping and cold forming operations
Tipo di filettatura / Thread
Nm M Whitworth Whitworth BSF BSP BA PG NPT UNC UNF Nm
BEW G Taper Taper
BSP paraliel
k M = = = = Nr.8 = = - Nr. 2 3
Per bussola grandezza 0 - 3 . R = - = = e :
For adaptors size 0-3 X = = = rem = T = = Nr W &
M 3,5 - — - - N - — r 4 Nr. &
- 1/8* - - - - - - Nr -
2 £ am = = ) Nr.4 = e = Nr. & 2
8 M 4 = = - = - - Nr. 8 Nr. & 8
- si32 - - - Nr.3 - - Nr. 8 -
L5 M & = = ane = Nr.2 - = - Nr.10 5
= - = - - — - - = Nr.12
4 = e = v = Ne.1 = - Nr.10 we
M B yirrs = 44 = Nr.D = = Nr.12 =
]_J - - G 18 [l - = - - - il
- (3 Fild - - - - [ 38"
7 M 8 - = - - = = = - 1
12 - &g | - a8 - - PG 7 - 516" 16" 12
1 - - - - - - - - - 1z 16
1 M0 S GiM- 716 e = = = s = 18
20 = - = = - = PG s - = 20
2 = - = = - - PG - - 816" 2
25 - - - [ - - PG 135 - - S 25
Celava & ke-alla reccubla 28 M2 e | GaE = = PG = T = 28
32 = = = a1E = - = 3z
36 - = = = - = = = = 304" 36
40 = = =) g & = =: it 17z = 40
45 M 14 1w = 111187 = & PG 21 = = = 45
50 M 16 G 14* - - - 816" - 50
58 - - G 58" - - - - 114" - e 58
83 - &e = = am = PG 29 = &8 = 82
70 = = G 3" - = = s = = T0
&0 M 18 = GTe 13M18° =) = PG 36 = = e 80
80 M 20 ¥ - T = ot PG 42 - I s 80
100 M 22 = = = - - PG 48 = - AiE 100
110 = - = = - = - - - A 110
125 - e - T - - - - (3 A8 | 125
140 - - - - - - - - - A | 140
180 W24 - {Ca - iz - - iz - - 160
180 M 27 - NI 18 = - - - - - 180
200 - 1 38" 1.4 s = - 8 1 - 200
220 ) - hlrs = £ = = it = = 220
240 - = are” = =, - = = - = 240
260 - - Gz [E - - - - - - 260
280 M 30 1978 = = = = = = 1.0/ = 280
Busscle tipo | Chiave dinamom. Max. Innest GS 13 Chiave a Portabussola 300 = i G214 142 £ = = = = = 300
BFS grandezza grandezza Mt g forcella grand. grandezza 320 M33 1147 = 1.5/8" = = - - 1.104" - 320
Adsptors type Torque wreanch Nm. Seffing shank | Adjusteble pin | Setting socket 340 = - 21402 - 1 - - 1 - 340
BFS size slze size wrench size sizg 360 - - 2.304° - = - - - - - 360
0 GO 15 25- 12 GWA 0 oW o 400 > = Ed = = = - = s = 400
420 M 38 = 174" = - - - - = = 420
codica ET21675 6721800 TR0 450 = e 73 134 T4 = = 'R’ = 450
1 G1 30 35-113 GWA 1 GW 1 480 M38 1.3/8" 34" = = = = e 1.3/8" = 480
500 = 1.2 4 r ] = = = 11022 = 500
codice G6T21680 721801 TN 560 — = - — A — — T = - 560
40 G2 120 & —14 GWA 40 GW 40 830 M 42 - - - - - - = = = 630
" 710 M 45 = = 2.114° Fl - =: Fi = = 710
codice 8721884 E721803 ar21784 500 — T — F Xl = — == — — — 500
2 G2 120 7 -18 GWA 40 Gw 2 800 M 48 1304 - 2304 - - - - 134 - 800
codice 6721884 6721803 eT21TEZ 1000 M52 = = = 2.1 = = = = = 1000
1100 = = = = = = - - = - 1100
3 a3 300 11 -28 QWA 3 aw 3 2250 W56 g = = = = = = > o 1250
codlce 721888 6721804 eT21705 1400 ol = = ¥ 3 = = 202 = = 1400
2000 = 2.114° - = — - ¥ 2000
2200 = 2112 = = = = = = = - 2200
1 dati del te fornit un dal fattore The given forgues are for tapping and cold forming operations.
dl usura del 100%. They pertain to material with a tensile strength of 1000 Nfmm” .
Hanno valore per matorlall con una reslstanza di 1000 N/mm”. The torgue values for tapping include a wear factor of 100 %.
In caso di necassitd, quest] valorl possono sssere aumantat! del 20% con If necassary, these values can be Increassd by up to 20 % for tapplng
Inmdlmmﬂllnmﬂﬂ‘!mhmmll When ordering setting shanks type GS, please stafe shank maschl a tagllare e del 50% con maschl a rullare. and up to 50 % for cold forming operations.
diametro del gambo e il quadro del relativo maschio usato. diameter and square of tap used.




