GFS S
Vollhartmetall-Gewindefraser g@ M

fur Innengewinde

Metrisches ISO-Gewinde DIN 13 X

Ausfiihrung: 2 x D
45° Senkfase, Zylinderschaft und Rechtsspiralnuten KxD l2

2xD

Solid carbide thread milling cutters s {3 min.
for internal threads @X |

ISO metric thread DIN 13 E]

Specification: 2 x D =S
45° chamfer for countersinking, straight shank | b |55/-\
and right hand spiral flutes
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-)HA (Zyl.-Schaft nach DIN 6535, Straight shank according to DIN 6535)
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L, L, L dy  d (N z blank TiCN TIAIN (Futura)
mm Nuten- uncoated
Mo of X [ | [ .
Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.
0,4 4,60 48 36 6 21 49 2 300157 301384 300354
045 6,05 48 36 6 26 64 3 300606 301341 300732
0,5 6,75 48 36 6 g2 1 12 & 300160 301170 300355
0,6 8,10 48 36 6 37 86 3 301038 304791 304141
0,7 8,75 48 36 6 42 93 3 300163 301171 300356
08 10,75 54 36 6 53 115 3 300164 300571 300357
1 1350 62 36 8 63 143 3 300165 301070 300358
1,25 18,10 74 40 10 84 191 3 300258 300572 300359
1,5 21,70 80 45 12 105 229 4 300259 300610 300360

L, L, lymn, dy (" z blank TiCN TiAIN (Futura)

mm Nuten- uncoated
Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.
0,7 8,75 48 36 6 4578 OSSN B3 300906 301172 300984
08 10,75 54 36 6 53 115 3 300907 301127 300985
1 1350 62 36 8 6,3 143 3 300465 301095 300580
1,25 18,10 74 40 10 8,4 191 3 300166 301173 300364
1,5 21,70 80 45 12 105 229 4 300167 301174 300236
1,75 2530 90 45 14 12,6 26,7 4 300168 301176 300365
2 30,95 102 48 16 14,7 325 4 300169 301085 300366
2 3495 102 48 18 16,8 36,6 4 300170 304534 300238
URETA) 25 41,15 125 50 20 210 442 4 301854 301133 300367

UNC, UNF
UNEF

HB HE Zyl.-Schaft nach DIN 6535 HB oder HE, kein Zuschlag, keine Riicknahme méglich o K Kiihlkanal UN, UNS
Straight shank according to DIN 6535 HB or HE, no extra charge, no withdrawal possible internal coolant UNJC
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