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MultiEdge Double4Feed 
Hochvorschubplanfräser – Aufsteckausführung
High feed face milling cutter – arbor type
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Katalog-Nr. Cat.-No. HFN S12

d1 di h d2 d5 z ap max Rtheo Ident No. LMT-Code
 50  30 40 22  40  4 1,5 3,5 7066683 HFN S12.050AN-IW SNKQ 120520 SN 1045123 1048344

T20 50  30 40 22  40  5 1,5 3,5 7066684 HFN S12.050AN-I  

 63  43 50 27  50  5 1,5 3,5 7066685 HFN S12.063AN-IW 

 63  43 50 27  50  6 1,5 3,5 7066686 HFN S12.063AN-I

 80  60 50 27  60  6 1,5 3,5 7066687 HFN S12.080AN-IW

 80  60 50 27  60  8 1,5 2,5 7066688 HFN S12.080AN-I 

100  80 50 32  65  7 1,5 3,5 7066689 HFN S12.100AN-IW 

100  80 50 32  65 10 1,5 3,5 7066690 HFN S12.100AN-I

125 105 63 40  90  9 1,5 3,5 7066691 HFN S12.125AN-W 

125 105 63 40  90 12 1,5 3,5 7066692 HFN S12.125AN

160 140 63 40 130 11 1,5 3,5 7066693 HFN S12.160AN-W 

160 140 63 40 130 15 1,5 3,5 7066694 HFN S12.160AN

1)

1) Anzugsmoment: 7,6 Nm Torque: 7.6 Nm Schnittwertempfehlungen ab Seite 290

Cutting data recommendations starting page 290

2) IK IC Ø 50–100

2)

MultiEdge Double4Feed 
Wendeschneidplatten
Indexable inserts 

◼ = Hauptanwendung First choice

◻ = Nebenanwendung Alternative

Schneidstoffsorten
Cutting materials

Ident No.
Für Fräser
For cutter

Cat-No.

N = Anzahl der
 Schneidkanten
N = Number of
 cutting edges ISO-Code L
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Sortenbeschreibung/-bezeichnung und ISO-Code ab Seite 424 /477

Description/Designation of grades and ISO-Code starting page 424 /477




